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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2023r. poz. 775 ze zm.),

- art. 43, art. 48a wust 8, ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .
o odpadach (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1587),

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony srodowiska (tj. Dz. U. z 2022r. poz. 2556 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt. 11 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019r.
w sprawie przedsiewzigé mogacych znaczgco oddziatywaé na Srodowisko
(Dz. U. z 2019, poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku z dnia 19.12.2022r (data wplywu: 21.12.2022r.) znak:
DW/2183/2022, Fenix Metals Sp. z o. o., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw
w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27 kwietnia 2008r., znak:
SR.IV-6618/20/05 ze zm., udzielajgcej Spolce pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji metali z surowcow wtérnych;

orzekam

l. Zmieniam decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r., znak: RS.IV-
6618/20/05, zmieniong decyzjg Wojewody Podkarpackiego z dnia: 11.09.2007r. znak:
SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia
24.10.2008r. znak: RS.V1.7660/36-8/08, z dnia 31.03.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/22-
15/09, z dnia 03.08.2010r. znak: R$.VI.EK.7660/39-9/1 0, z dnia 11.10.2010 r. znak:
RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia 08.08. 2011r., znak: 08-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia
31.07.2012r. znak: 0S-1.7222.18.19.2012.EK, 2z dnia11.09.2012r. znak:
08-1.7222.18.21.2012.EK, z dnia 05.04.2013r. znak: 0S-1.7222.22.1.2013.EK: z dnia
11.10.  2013r. znak:0S8-1.7222.22 42013.EK, z dnia 20.05.2014 znak:
08-1.7222.42.1.2014.EK, z dnia 3.09.2014r. 0S-1.7222.42.5.2014.EK, z 3.12.2014r.
znak: 0S-1.7222.42.7.2014.EKz dnia 19.02.2015r. znak: 0S-1.7222.42.6.2014.EK,
zdnia 30.08.2017r. znak: 0S-1.7222.41.1.2017.EK oraz z dnia 11.05.2020r. znak: OS-
1.7222.52.5.2019.EK udzielajgca pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji metali niezelaznych w nastepujacy sposob:

o — .
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.4 Punkt .1 otrzymuje brzmienie:

I.1 Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja do wtdrnego wytopu metali niezelaznych lub ich stopéw, w tym oczyszczania
lub przetwarzania metali z odzysku, powyzej 4 ton wytopu na dobe dla otowiu i 20 ton
na dobe dla pozostatych metali.
Przedmiotem dziatalnosci bedzie produkcja metali niezelaznych w instalacji
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 72,6 Mg metali na dobe w tym:
— cyny — w ilosci maksymalnie 7 000 Mg/rok,
— stopow cyny - w iloéci maksymalnie 3000 Mg/rok,
— stopow lutowniczych — w ilosci maksymalnie 4500 Mg/rok,
~ oftowiu oraz stopdw otowiu - w ilosci maksymalnie 9000 Mg/rok,
— antymonu oraz stopéw antymonowo - otowiowych w iloéci maksymalnie 5000
Mg/rok,
— bizmutu oraz stopéw bizmutowo-otowiowych w ilosci maksymalnie 2000
Mg/rok,
— stopbw miedzi - w ilosci maksymalnie 1000 Mg/rok,
— zitota - w ilosci maksymalnie 200 kg/rok.

.2 Punkt |.2 otrzymuje brzmienie:

1.2 Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1 Obiekty wchodzace w skiad instalacji:

1.2.1.1 Hala nr 1 (H1) - hala magazynowa materiatdbw sypkich: surowcow, topnikow,
materiatébw pomocniczych, prébek wraz z wyznaczonym miejscem dla linii do
produkciji cyny w zwartym kompleksie budynkéw przy hali H1.

1.2.1.2 Hala nr 2 (H2) - budynek produkcyjny gdzie zlokalizowany jest ciag
technologiczny, w tym piece obrotowe, piece prozniowe, krystalizator i wydziat
rafinaciji, wydziat Au (instalacji odzysku ztota) i laboratorium zakiadowe.

1.2.1.3 Hala nr 3 (H3) - budynek produkcyjny wraz z urzadzeniami: do odlewania
metalu, piec prézniowy, kotty topielno-rafinacyjne, segregacyjne, kotty do oprébowan,
krystalizator, piece MZR, kruszarka do zuzla oraz wyznaczonymi miejscami
magazynowania odpadéw i potproduktow.

1.2.1.4 Hala nr 4 (H4) - hala elektrorafinacji do produkgcji czystych metali wyposazona
w wanny elektrolityczne.

1.2.1.5 Hala nr 5 (H5) - hala do ksztattowania produktu gotowego z potproduktéw na
zasadzie wyciskania oraz ciecia z urzgdzeniami: prasy hydrauliczne do produkcji
wyrobéw lutowniczych, urzadzenia do odlewania metalu.

1.2.1.6 Hala nr 6 (H6) - hala produkcyjna. Topienie czystego metalu dostarczonego
w postaci ggsek lub sztabek, w kadziach bedgcych wyposazeniem maszyn
odlewniczych, ksztattowanie cieklego metalu na odlewarkach, cigcie pretow. Hala
wyposazona bedzie w urzadzenia do odlewania metalu.
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1.2.1.7 Warsztat utrzymania ruchu (H7).Obrébka mechaniczna metali, spawanie stali
oraz naprawy, czyszczenie i konserwacja maszyn, pojazdéw i elementow urzadzen
wraz czescig magazynowa elementow zapasowych,
.2.1.8 Hala nr 8 (H8) - hala do magazynowania wyrobdéw gotowych. Hala
magazynowania produktu gotowego, wyposazona w regaly i powierzchnie do
magazynowania wyrobu gotowego na posadzce.
1.2.1.9 Podczyszczalnia Sciekow, bedacych mieszaning wéd opadowo roztopowych
pochodzgcych z terenu zakiadu produkcyjnego, zuzytych wéd pochodzacych z myjni
két pojazdow opuszczajgcych magazyn surowcow, zuzytych wod z mycia opakowan,
z mycia powierzchni utwardzonych na terenie zakladu, roztwordw reagentoéw dla
potrzeb oczyszczania $sciekéw oraz Sciekdw ze zlewdw i umywalek a takze
dygestoribw z laboratorium zaktadowego i laboratorium R&D, wody odciekowe
z placow do magazynowania roztworéw procesowych oraz chemikalidbw, $cieki
zawierajgce jony powodujace twardo$¢ wody usuwane z wody na stacji
demineralizacji, cieki z mycia anod i wanien na instalacji elektrorafinacji, $cieki
Z regeneracji wymiennikéw jonowych na stacji uzdatniania wody, $cieki z filtra mokrego
w hali H4, oraz nadmiarowe ilosci elektrolitu, w skfad ktérej wchodzi¢ bedg m.in.:

— studnia zbiorcza wbd zanieczyszczonych,

— zbiornik retencyjny o poj. 200 m3,

— budynek oczyszczalni wraz z instalacjg oczyszczania.

1.2.2 Parametry charakterystycznych urzadzen
1.2.2.1 Hala H1

Pomieszczenie elektrorafinacji cyny: osiem wanien do produkcji cyny elektrolitycznej
o wysokiej czystosci, o tgcznej wydajnosci 250 ton/frok wraz z piecem do
podgrzewania elektrolitu.

Wanny elektrolityczne ustawione bedg na betonowej posadzce wytozonej plytkami
kwasoodpornymi. Ewentuaine przecieki beda splywaly do 2 studzienek
bezodptywowych o poj. ok 1md.

Pomieszczenie hali surowcow: 49 bokséw magazynowych o {acznej pojemnosci
uzytkowej 2100 m3, mobilny separator do folii cynowej do rozdziatu metalu od warstwy
tworzywa w odpadach wielomateriatowych w rolkach o max. wydajnosci 10 mb/min.
Pomieszczenia magazynowe przeznaczone do magazynowania materiatdw,
pomocniczych, substancji chemicznych, odpaddw niebezpiecznych, proébek i innych, a
takze do pobierania i przygotowania probek do badan laboratoryjnych. Do
przygotowania probek uzywane bedg nastepujace urzadzenia:
- kruszarka szczekowa 250x400, ktéra rozdrabnia bryty o $rednicy max 25cm na
brylty o Srednicy 5cm,
- kruszarka miotkowa KM-400/INOX ktora rozdrabnia bryty o Srednicy max. 10cm
na pyt o $rednicy nawet ponizej 1mm,
- miyn frezowy stuzgcy do mielenia opakowan zawierajacych pozostatos$ci past,
- mieszalnik WSU-94, stuzacy do mieszania bardzo wilgotnych préb zbiorczych.
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Hala H1 wyposazona bedzie w system wentylacji ogdlnej, z oczyszczaniem
odprowadzanych gazow na filtrach workowych odpylni 5 i 6. System wentylacji bedzie
posiadat mozliwos¢ plynnej regulacji wydajnosci. Dodatkowo miejsca przygotowania
mieszanek wsadowych do piecdw wyposazone beda w odciggi stanowiskowe
z odprowadzeniem pyiow do odpyini.

1.2.2.2 Hala H2

1. Dwa Krétkie Piece Obrotowe (SRF A i SRF B), kazdy o wymiarach zewnetrznych
3,6 x 4,3 m o pojemnosci roboczej 6 m® (35 ton) i wydajnosci 12000 ton/rok do
przetwarzania materiatdbw wsadowych i 30 000 ton/rok fgcznej zdolnosci przerobowej
urzgdzenia, opalane painikiem gazowo — tlenowym.

2. Krotki przechylny piec obrotowy (SRTF) wraz z instalacjami towarzyszgcymi,
o wymiarach zewnetrznych 3,6 x 5,3 m o pojemnosci roboczej 6,4 m® (37 ton)
i wydajnosci 15000 ton/rok do przetwarzania materiatéw wsadowych i 30000 ton/rok
tacznej zdolnosci przerobowej urzadzenia, opalane palnikiem gazowo — tlenowym.

3. Trzy kotly topielno - rafinacyjne kazdy o pojemnosci 5,0 m3 (42 ton) i wydajnosci
5500 ton/rok (K8, K9 i K10).

4. Cztery Kotly topielno - rafinacyjne o pojemnosci 5 m? (30 ton) i wydajnosci 4500
ton/rok K4, K5, K8 i K7.

5. Jeden kociot topieino - rafinacyjne o pojemnosci 2,12 m? (12 ton) i wydajnosci 2000
tonfrok K1.

6. Dwa kotty topielno - rafinacyjne o pojemnosci 1,1 m® (6 ton) i wydajnosci 1500
tonfrok K2, K3.

7. Piec proézniowy (nr1 - VFA) z oprzyrzadowaniem:

— komora prozniowa o $rednicy 4,5 m; wysokoséci 1,9 m,

~ wymurdwka grafitowa o masie 3 Mg,

- cegfa izolacyjna szamotowa 6 Mg,

-~ dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o $rednicy 1,8 m,

— jeden kociot do topienia metalu o pojemnosci 1,1 m* (10 ton) HK VFA (holding
kettle — kociot zatadowczy) | wydajnoséci 10 000 Mg/rok ogrzewany gazem
ziemnym; zuzycie gazu - 40 Nm3 /h,

— kociot do podgrzewania metalu (elektryczny) o pojemnosci 0,4 m® (4 tony)
i wydajnosci 10 000 Mg/rok (inlet kettie — kociot pobierczy),

— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,

— pompa wirnikowa do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,

— transformator gtéwny 2 MVA, 400/6 kV, 50Hz,

— 2 transformatory regulacyjne, 375kVA ,

— system grzewczy i chtodzacy dla rur spustowych,

— 2 pompy prézniowe 300 m%h, p= 10" mbar,

— 2 pompy prézniowe Roots’a 1000 m3h, Ap=50 mbar,

- pompa dyfuzyjna wraz z pompa wspomagajgca,

— chiodnia wentylatorowa CWT 150 /1200.
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— agregat pradotworczy pieca prézniowego A.
8. Piec prézniowy (nr 2- VFB) z oprzyrzadowaniem:

— komora prozniowa o $rednicy 4,5mx 1,9 m,

— wymuréwka grafitowa o masie 3 Mg,

— cegla izolacyjna szamotowa 6 Mg,

— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o $rednicy 1,6 m,

— kociot do topienia metalu (gazowy) o pojemnosci 1,8 m? (20 ton) i wydajnosci
10000 Mg/rok HK VFB (holding kettle — kociot zatadowczy),

— kociot do podgrzewania (elektryczny) o pojemnosci 0,4 m? (4 tony) i wydajnosci
10000 Mg/rok (inlet kettle — kociot pobierczy),

— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,

— pompa wirnikowa do plynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,

— transformator gtowny 2 MVA, 400/6 kV, 50 Hz,

— 2 transformatory regulacyjne, 450 kVA,

— system grzewczy i chiodzacy dla rur spustowych,
2 pompy prozniowe, 300 m3h, p= 10" mbar,

— 2 pompy prozniowe Roots’a 1000 m3/h, Ap=50 mbar,

- pompa dyfuzyjna wraz z pompa wspomagajacs,

~ chtodnia wentylatorowa CWT 150/1200.

— agregat pradotworczy pieca prdézniowego B.

9. Piec TBRC (Top Blown Rotary Converter) Obrotowy Konwerter z Gérnym
Dmuchem, o pojemnosci 1,89 m3 (5 Mg) o wydajnosci 8000 Mg/rok.
10. Krystalizator slimakowy nr 1 wraz kottem do topienia (K19), o wydajnosci 7000
ton/rok i pojemnosci kotta 1,1m3 (10 ton).
11. Karuzelowa maszyna odlewnicza o wydajnosci 10 000 ton/rok.
12. Urzadzenie do produkcji proszkéw lutowniczych o wydajnoéci 10 ton/rok.
13. Obieg chtodniczy w uktadzie zamknietym z chiodnig wentylatorowg typu CWT-
95/1200 o obcigzeniu hydraulicznym nominalnym 85 m3h — do chiodzenia maszyn
i urzgdzen.
14. Instalacja do odzysku i produkcji ztota wraz z linig do wytwarzania chlorku cyny
o zdolnosci produkecyjnej 600 Mg/rok, i roztwordw nawozowych o zdolnosci
produkcyjnej 250 Mg /rok, wyposazone w:

— 1 reaktory o pojemnosci roboczej 1,6 m3,

— 2 reaktory o pojemnosci roboczej 3 m?,

— podajnik slimakowy wraz z ciggnikiem,

~ barbotazowy zbiornik absorpcyjny do absorpcji gazow wylotowych,

— 4 prasy filtracyjne (2 prasy w uktadzie chlorku cyny i 2 w instalacji zota),

— 2 reaktory o pojemnosci roboczej 270 dm? i 400 dm? wyposazone w mieszadta,

~ 6 kolumn do absorpcji gazow reakcyjnych (po 3 do kazdego reaktora instaiaciji

ztota),
— podawcze pompy membranowe,
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3 zbiorniki procesowe o pojemnosci 280 dm3,
3 zbiorniki procesowe o pojemnosci 560 dm3,
2 szklane reaktory o pojemnosci 7 i 10 m?3,
uktad grzewczy reaktoréw.

i

t

Hala wyposazona bedzie w system wentylacji ogoinej z odprowadzeniem do odpylni,
wytwarzajgcej podcis$nienie, uniemozliwiajagce rozprzestrzenianie zanieczyszczen.
Dodatkowo miejsca przygotowania mieszanek wsadowych w hali H1 oraz zatadunku
do piecow wyposazone bedg w wyscko wydajne odciggi stanowiskowe
z odprowadzeniem pytoéw do odpyini.

Kotty rafinacyjne wyposazone bedg w dwa niezalezne odciggi: jeden z nich bedzie
odprowadzat spaliny ze spalania gazu ziemnego. Drugi odprowadza
zanieczyszczenia z procesu do odpylni. Piece obrotowe (SRF, SRTF i TBRC) bedg
posiada¢ obudowane okapem otwory zatadowcze. Zanieczyszczenia powstafe
podczas zatadunku poddawane bedg oczyszczeniu w odpylniach.

Piec SRTF bedzie podigczony do uktadu wyciggowego gazéw odlotowych,
wyposazonego w dopalacz, cyklon oraz filtr workowy.

1.2.2.3 Hala H3

1. Trzy kotty topielno - rafinacyjne kazdy o poj. 5,0 m*(42 ton) | wydajnosci 5 000
ton/rok K11, K12 i K13.
2. Trzy kotty topielno - rafinacyjne o pojemnosci 0,17 m® (1 tona) i wydajnosci 500
ton/rok (GREY, BLUE, GREEN).
3. 1 kociot do oprébowan, topienia i rafinacji o poj. 0,83 m?® (5 tona) i wydajnosci 500
tonfrok - KS5.
4. Kociot wysokotemperaturowy o pojemnosci 0,1 m2 (0,5 Mg) i wydajnoéci 100
Mg/rok.
5. Piec prozniowy (nr 3- VFC) z oprzyrzadowaniem:
— komora prézniowa o $rednicy 4,5 m x 1,9 m,
— wymuréwka grafitowa o masie 3 Mg,
— cegfa izolacyjna szamotowa 6 Mg,
— dwa urzadzenia typu karuzelowego do odbioru metalu o $rednicy 1,8 m,
— kociof do topienia metalu (gazowy) o pojemnosci 1,1 m3 (10 ton)
i wydajnosci 10000 Mg/rok HK VFC (hoiding kettle — kociot zatadowczy),
- kociot do podgrzewania (elektryczny) o pojemnosci 0,4 m® (4 tony)
i wydajnosci 10000 Mg/rok (inlet kettle — kociot pobierczy),
— suwnica zatadowcza o udzwigu 3 Mg,
— pompa wirnikowa do ptynnego metalu o wydajnosci 0 — 1,5 Mg/h,
— transformator gtéwny 2 MW, 400/6 kV, 50 Hz,
— 2 transformatory regulacyjne, 375 kVA,
— system grzewczy i chtodzacy dia rur spustowych,
- 2 pompy prézniowe, 300 m¥h, p= 10" mbar,
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2 pompy prozniowe Roots’a 1000 m3/h, Ap=50 mbar,

pompa dyfuzyjna wraz z pompa wspomagajgca,

chtodnia wentylatorowa CWT 150/1200,

— agregat pradotworczy pieca prézniowego C.

6. 5 piecow MZR do odzysku metali w formie czesciowo utlenionej o poj. 0,208 m3
(okoto 0,7 Mg) i max. wydajno$ci 25600 Mg/rok.

7. Karuzelowa maszyna odlewnicza o wydajnoéci 10 000 ton/rok.

8. Pozioma maszyna odlewnicza ,Hydron” do odlewania wlewkéw o wydajnosci 5400
ton/rok.

9. Kruszarka do zuzla o wydajnosci 10-50 Mg/h.

10. Dwa kotly segregacyjne o pojemnosci 0,39 m® (4 tony) i wydajnosci 1400 ton/rok -K
segregacyjny Bi C.

11. Krystalizator $limakowy nr 2, wraz kottem do topienia (K21), o wydajnosci 7000
ton/rok i pojemnosci kotta 1,1m?3 (10 ton)

12.11 bokséw magazynowych o tacznej poj. uzytkowej 337m3,

Hala wyposazona bedzie w system wentylacji ogdinej z odprowadzeniem do odpylni,
wytwarzajacej podcinienie, uniemozliwiajgce rozprzestrzenianie zanieczyszczen.
Dodatkowo miejsca przygotowania mieszanek wsadowych oraz zatadunku do pieca,
miejsca magazynowe wyposazone w boksy, pomieszczenie magazynowania
i kruszenia zuzla, wyposazone bedg w wysoko wydajne odciagi stanowiskowe
z odprowadzeniem pytéw do odpylni.

Kotly rafinacyjne wyposazone bedg w dwa niezalezne odciggi: jeden z nich bedzie
odprowadzat spaliny ze spalania gazu ziemnego. Drugi odprowadza
zanieczyszczenia z procesu do odpylni.

l.2.2.4 Hala 4

Instalacja elektrorafinaciji sktadajgca sie z 6 wanien o pojemnosci 3 m3, do produkgji
cyny lub ofowiu elektrolitycznego o wysokiej czystosci o facznej wydajnosci
250 ton/rok wraz z piecem do podgrzewania elektrolitu. Posadzka budynku wykonana
bedzie z materiatbw niereagujacych z magazynowanymi surowcami, substancjami
magazynowanymi i wykorzystywanymi w procesie produkcyjnym.

Wanny do elektrorafinacji umieszczone bedg na cokotach betonowych pokrytych
powiokg chemoodporng, w tacy ochronnej o pojemnosci ok. 50 % pojemnosSci
wszystkich wanien, gwarantujgce]j przejecie elektrolitu w przypadku wycieku.

Hala wyposazona bedzie w wentylacje mechaniczng wywiewng, o wydajnosci 9 000
m3/h. Powietrze odprowadzane z hali oczyszczane bedzie na odpylaczu mokrym typu
WET-6000-N produkcji KLIMAWENT. Oczyszczone gazy odprowadzane beda
emitorem E1.4 zlokalizowanym na zewnatrz hali.
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1.2.2.5 Hala H5

1. Prasa hydrauliczna ,Hydron” do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych ze
stopdw lutowniczych o wydajnosci 3850 ton/rok.

2. Dwie prasy hydrauliczne ,Collin” do wyciskania r6znych profili wyrobow gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok.

3. Prasa hydrauliczna Atlas do wyciskania réznych profili wyrobéw gotowych
o wydajnosci 900 ton/rok.

4. Przecinarki mechaniczne 2szt. do pretéw wyttaczanych na prasach.

5. Nawijarki drutu — 4 szt.

Hala wyposazona bedzie w wentylacje, wspélng z halg H6, o wydajnosci 10 000 m3h,
Zanieczyszczenia z kadzi podgrzewajacych metal beda odprowadzane do wspdinego
systemu wyciggowego zakonczonego odpylnig z wkladami patronowymi.
Oczyszczone gazy odprowadzane bedg emitorem E1.3 zlokalizowanym na zewnatrz
haki.

1.2.2.6 Hala H6

1. Dwie odlewarki typu koto odlewnicze (urzadzenia odlewnicze do odlewania profili
wyrobow gotowych — st6t obrotowy o wydajnosci 750 ton/rok i maszyna odlewnicza
Boliden o wydajnosci 1500 ton/rok) wraz z kottami do topienia metalu K14 i K16
o pojemnosci 0,65m? (6 ton) i 0,17m? (1 tona) i wydajnosci 1000 ton/rok.

2. Odlewarka granulek (granulator do metalu o wydajnosci 2800 Mg/rok) - 1szt, wraz
z kottem do topienia metalu K17 o pojemnosci 1,4 m® (7 ton) i wydajno$ci 3000 ton/rok.
3. Odlewarka tadmowa (urzadzenie odlewnicze do odlewania profili wyrobéw
gotowych o wydajnosci 750 tonfrok) - 1szt, wraz z kotlem do topienia metalu
K18 o pojemnosci 0,2 m?® (1,5 tona) i wydajnosci 1000 ton/rok.

4. Odlewarka pionowa Collin (urzadzenie odlewnicze do odlewania profiii wyrobéw
gotowych o wydajnosci 750 tonfrok) - 1szt, wraz z kottem do topienia metalu
K15 o pojemnosci 0,83 m3 (5 ton) i wydajnosci 1000 ton/rok.

5. Kociot K20 o pojemnosci 0,17 m3 (1 tona) i wydajnosci 500 Mg/rok — do
podgrzewania metalu kierowanego do odlewarek mobilnych.

Hala wyposazona bedzie w instalacje wentylacyjng z wyciagami znajdujgcymi sie nad
kadziami z roztopionym metalem. Zbiorczy kanat podtgczony bedzie do filtra
patronowego - urzadzenia filtrowentylacyjnego typu UFO-A-10000 znajdujgcego sie
na zewnatrz hali od strony wschodniej. Wkiady patronowe filtra bedg oczyszczane
pulsacyjnie sprgzonym powietrzem. Pyt z oczyszczania wkladow, odbierany bedzie do
pojemnika ustawianego pod lejem filtra i kierowany do ponownego przetopu.
Oczyszczone gazy odprowadzane beda emitorem E1.3 zlokalizowanym na zewnatrz
hali.

1.2.3. Parametry proceséw produkeyjnych prowadzonych w instalacji

1.2.3.1. Przygotowanie wsadu
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Zgary wysokocynowe, zgary niskocynowe, zgary ofowiowe, szlamy cynowe, stopy
wysokocynowe, stopy niskocynowe, ziom cynowy, ziom otowiowy, zgary cynowo —
ofowiowe i inne materialy metalono$ne dostarczane bedg do zaktadu transportem
kotowym do hali magazynowej H1, miejsc magazynowych w przewigzce hali H3 oraz
do miejsc wyznaczonych na placach (dotyczy materiatow w postaci metalicznej).
Przygotowywanie mieszanki wsadowej do zatadunku piecéw obrotowych, bedzie sie
odbywato w boksach hali H1. Zuze! do przetworzenia w piecu przechylnym bedzie
stanowit wtasny odpad wytworzony, magazynowany w hali 1 lub 3. Po zwazeniu
i pobraniu probek, wszystkie sktadniki beda przenoszone wewnatrz hali tadowarkg
szuflowa (o pojemnosci do 7,5 ton) na wydzielone stanowisko przygotowania wsadu
i usypywane zgodnie z procedurami technologicznymi. Surowce wraz z dodatkami
procesowymi (topniki, czynnik redukujacy, dodatki zuzlotworcze) w celu usrednienia
bedg mieszane tadowarkg szuflowa i formowane w postaci pryzmy.

Wymieszany wsad przewozony bedzie tadowarkg szuflowa do $luzy znajdujacej sie
w hali H2, gdzie bedzie porcjowany do tyzek zatadowczych (o pojemnosci do 2 ton),
a nastepnie fadowany do piecow obrotowych przy pomocy wbézka widiowego
wyposazonego w mechanizm obrotowy, suwnicy wyposazonej w specjainy
mechanizm lub za pomocg podajnika wibracyjnego. Potgczenie hali magazynowo -
surowcowej H1 z halg produkcyjng H2 zorganizowane bedzie za pomocg zadaszone;
i obudowanej przewigzki, aby zapobiec emisji niezorganizowane;j.

1.2.3.2. Proces wytapiania

Materiat wsadowy tadowany bedzie do pieca SRF A i B, pieca przechylnego SRTF C
oraz pieca TBRC z dodatkiem antracytu lub miatu weglowego (2-15%), ziomu
stalowego i innych materiatéw zelazonosnych (0-17%), krzemionki (0-14%} i kamienia
wapiennego (0-9%). W piecu materiat wsadowy pod wplywem wzrastajgcej
temperatury bedzie podlegat osuszeniu, nastgpnie dysocjacji az do stopienia,
utlenienia i redukcji przy pomocy antracytu. Temperatura topienia w piecu SRF
i w piecu przechylnym SRTF- wynosi maksymalnie 1400° C, w piecu TRBC max.
1500° C. Zuzel jako materiat 0 mniejszym cigzarze wiasciwym bedzie wyplywat na
powierzchnie kapieli metalicznej w piecu.

Stopiony metal spuszczany bedzie od spodu pieca do kadzi ¢ pojemnosci 1,2 — 2 fon
do momentu zaobserwowania wyplywu 2zuzla z otworu spustowego. Spust z pieca
przechylnego bedzie realizowany poprzez przechylenie korpusu pieca. W trakcie
spustu pobierane bedg probki metalu i przekazywane bedg do laboratorium w celu
okreslenia sktadu chemicznego. Kadzie po napetnieniu przewozone bgda wozkami
widlowymi na stanowisko krzepnigcia metalu i zuzla znajdujgce sie przy piecu SRF.
Stanowisko napetniania i oprézniania piecoéw obrotowych oraz stanowisko krzepniecia
metalu i zuzla objete beda okapem, z ktérego gazy kierowane bedg do cyklonu
o $rednicy 5 m i przez filtr tkaninowy do emitorow E1 lub E1.1. Gazy z pieca SFR A,
pieca pomochiczego i pieca TBRC kierowane bedg poprzez cyklon i filtr tkaninowy do
emitora E1. Gazy z pieca SRF B oraz pieca przechylnego SRTF kierowane beda do
emitora E1.1.
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Zuzel po schiodzeniu bedzie poddawany badaniu skiadu chemicznego. W przypadku
uzyskania prawidlowego sktadu zuzla fajalitowego, bedzie przekazywany
uprawnionym odbiorcom odpadéw w celu dalszego ich zagospodarowania,
w przeciwnym wypadku bedzie zawracany do procesu.

1.2.3.3. Gtéwne procesy rafinagcji

Materiaty metaliczne oraz metale z kadzi ze stopem metali, uzyskanym w piecach
obrotowych po catkowitym zakrzepnigciu oprézniane beda przy pomocy suwnicy lub
wozkow widtowych a nastepnie kierowane bedg do przetworzenia w urzadzeniach
rafinacyjnych.

W zaleznoéci od skiadu stopu otrzymanego w piecu SRF, SRTF lub piecu TBRC,
rafinacja prowadzona bedzie w ciggu wysokocynowym lub niskocynowym. Podczas
obydwu procesow technologicznych prowadzone bedzie oczyszczanie stopu metali z
cynku, miedzi, antymonu, arsenu, aluminium, zelaza, opcjonalnie bizmutu, olowiu,
srebra, oraz kadmu i niklu. Rodzaj usuwanych domieszek zalezny bedzie od
oczekiwanego sktadu chemicznego lub specyfikacji odbiorcy.

Usuwanie cynku i zelaza

Do kapieli metalicznej w kottach topielno-rafinacyjnych wprowadzane bedzie sprezone
powietrze przy pomocy rurki stalowej. Drugim etapem bedzie osuszenie zgaru poprzez
dodatek NaOH. Tlenki cynku gromadzace sie na powierzchni kapieli zgarniane beda
reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1
w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie miedzi i kadmu

Do kottéw topielno - rafinacyjnych w trakcie mieszania podawana bedzie siarka przy
pomocy recznej szufli. Wyplywajace na powierzchnie zgary miedziowe i kadmowe
zgarniane beda reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali
surowcowej H1 w celu zawrécenia do procesu.

Usuwanie antymonu, arsenu i niklu

Do kottéw topielno - rafinacyjnych dodawane beda prety i odpady aluminiowe. Po ich
stopieniu na powierzchni kapieli, stop bedzie mieszany. Powstajace zwigzki AlISb, AlAs
i AINi wyptywajace na powierzchnie kapieli zgarniane bedg reczng szuflg do beczki
stalowej i po schiodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrécenia do
procesu.

Usuwanie aluminium

Do kottow topielno - rafinacyjnych w trakcie mieszania podawany bedzie koiejno
wodorotlenek sodu i salmiak. Wyplywajace na powierzchnie zgary aluminiowe
zgarniane bgdg reczng szuflg do beczki stalowej i po schtodzeniu przenoszone do hali
surowcowej H1 w celu zawrdcenia do procesu.

Usuwanie bizmutu (opcjonalnie)

Stop metali, w zaleznosci od zawartosci bizmutu we wsadzie i wymagan zamoéwienia,
poddawany bedzie usunigciu tego metalu za pomoca wodorotlenku sodowego,
metalicznego wapnia i magnezu metodg Krolla - Beterttona. Wyplywajace
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na powierzchnie zgary bizmutowe zgarniane beda reczng szuflg do beczki stalowej
i po schiodzeniu przenoszone do hali surowcowej H1 w celu zawrocenia do procesu.

Odsrebrzanie (opcjonalnie)

Stop metali w zalezno$ci od zawarto$ci srebra | wymagan zamowienia, poddawany
bedzie operacji odsrebrzania za pomoca metalicznego cynku w procesie Parkesa.
Wyptywajaca na powierzchnig¢ piana srebronosna bedzie zawracana do procesu
koncentracji srebra w stopie.

W procesie rafinacji w ciggu wysokocynowym otrzymywane beda:

- stopy cyny w tym stopy lutownicze o rdznej zawartoéci cyny odlewane w postaci
wlewkow, gasek lub sztabek, ktdre w daiszym etapie moga by¢ wyciskane jako
prety, anody, iub drut,

- stopy Sn-Ag,

- stopy Sn-Pb.

W procesie rafinacji w ciggu niskocynowym otrzymywane beda:

- otéw miekki o réznym stopniu czystosci,

- stopy otowiu z antymonem (stopy Pb-Sb), selenem i wapniem przeznaczone do
produkcji wszelkiego rodzaju akumulatoréw, lutéw niskotopliwych,

- oféw bizmutowy do produkcji stopéw niskotopliwych i fozyskowych.

Kotly topielno - rafinacyjne K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K13,
K14, K15, K16, K17, K18, GREY, BLUE i GREEN, K Segregacyjne B i C oprozniane
beda przy pomocy metalowej pompy, grawitacyjnie lub recznie, do wlewkéw 1 ~ 1,5
tony lub gasek, sztabek 1 - 30 kg.

W kottach topielno - rafinacyjncych K1-K13 GREY, BLUE i GREEN prowadzona
bedzie rafinacja koncowa produktow uzyskanych w piecach obrotowych oraz piecach
prozniowych (VFA, VFB i VFC) w celu uzyskania stopu o wiasciwym skiadzie
chemicznym wymaganym przez zamawiajgcego.

Kotty topielno - rafinacyjne K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K10, K11, K12, K13
oraz K Segregacyjne B i C oraz HK VFA ogrzewane beda przeponowo gazem
ziemnym. Gazy ze spalania gazu ziemnego kierowane bedg do emitorow E2, E3, E4,
ES, E6, E25, E25a i E26.

Kotty do topienia K14, K15, K16, K17, K18, K19, K20, K21, GREY, BLUE i GREEN
kociot do oprébowain i rafinacji KS5 oraz kociot wysokotemperaturowy, a takze HK VFB
i HK VFC oraz piece do oprébowan MZR 1, 2, 3, 4 i 5 ogrzewane bedg przeponowo
gazem ziemnym. Substancie zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego
kierowane bedg do emitoréw:

- z koltdw GREY, BLUE i GREEN, HK VFB, KS5 i K-wysokotemperaturowy
do emitorow E24, E24a, E24b,

- z pilecow MZR 1,2, 3, 4 i 5 do emitora E1,

- z kotta K19 do emitora E41,

- z kottéw K14, K15, K16, K17, K18 do emitoréw E46a i E46D,

- z kotta HK VFC do emitora E63,
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- Z kotta K20 do emitoréw E45a i E45b,
- 2z kotta K21 do emitora E74.

Kotly K19, GREY, BLUE i GREEN, HK VFB KS5 oraz piece MZR1, 2, 3, 4 i 5 objete
bedg okapami, z ktérych gazy kierowane bedg do cykionu i przez filtr tkaninowy do
emitora E1. Opary z nad kottéw K14, K15, K16, K17, K18, K20 kierowane beda przez
urzgdzenie filtro-wentylacyjne do emitora £1.3.

Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego do podgrzewania
elektrolitu, kierowane bedg do emitoréw E40 i E72.

].2.3.4. Odlewanie

Oczyszczone przez rafinacje stopy beda odlewane na maszynach odlewniczych.
Proces odlewania cyny i stopéw otowiowo-antymonowych odbywaé sie bedzie na
maszynie odlewniczej, natomiast stopy lutownicze beda wyciskane na maszynach
hydraulicznych lub odiewane w postaci wlewkow.

Instalacja bedzie pracowata w sposob ciagly, calodobowo w systemie
czterobrygadowym.

1.2.3.5 Odzysk i produkcja ztota, wytwarzania chlorku cyny oraz nawozu potasowego

Zgar zawierajacy zioto bedzie koncentrowany poprzez wylugowywanie cyny za
pomocag kwasu solnego. Proces prowadzony bedzie w atestowanym reaktorze
wyposazonym w zamknigcie hydrauliczne o pojemnosci roboczej 3 m® wykonanym
z zywicy epoksydowe]. Proces prowadzony bedzie w systemie szarzowym
w zaleznosci od potrzeb technologicznych zaktadu. Na kazdg szarze do reaktora
bedzie dodawany kwas solny w ilosci 2000 kg oraz 650 kg zgaréw cynowych.

Gazy odlotowe (wodér) beda oczyszczane za pomoca absorbera barbotazowego.
Powstajacy chlorek cyny (ll), jako jeden z produktéw procesu, bedzie wykorzystywany
w stosowanych procesach rafinacyjnych stopdw cynowych, lub sprzedawany do
odbiorcow zewnetrznych.

W drugim etapie szlam powstaty w pierwszym etapie procesu bedzie tugowany
kwasem solnym z dodatkiem kwasu azotowego (V). W wyniku tego procesu otrzymany
zostanie osad zawierajgcy cyne w postaci kwasu cynowego (IV). Pozostaty
w roziworze nadmiarowy kwas azotowy oraz kwas solny bedg nastepnie
neutralizowane. W ostatnim stadium z uzyskanego kwasu czteroziocianowego
(HAuUCHM) zioto jest wytracane do postaci metalicznej. Proces ten bedzie prowadzony
w szklanych reaktorach o pojemnoéci 7 i 10 dm®. Ze wzgledu na niewielkg skale
produkciji bedzie to skala wielkolaboratoryjna - péttechniczna.

Po procesie wytracania Au powstaje kwasny roztwér zawierajacy chlorki, azotany oraz
zanieczyszczenia resztkowe metalami ciezkimi. Roztwoér ten bedzie neutralizowany za
pomocg wodorotlenku potasu w celu stragcenia metali resztkowych przy
kontrolowanych parametrze pH. Strgcone wodorotlenki metali bedg oddzielane od
roztworu za pomocg prasy filtracyjnej a nastgpnie kierowane do kolejnego etapu
recyclingu — przetopu w piecach obrotowych SRF. Oczyszczony od metali ciezkich
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roztwor, po korekcie pH do 7, stanowi¢ bedzie produkt uboczny procesu —wartosciowy
plynny nawdz potasowy wzbogacony w zwigzki azotowe.

1.2.3.7 Elektrorafinacja

W instalacja elektrorafinacji prowadzone bedzie oczyszczanie cyny lub otowiu
otrzymanych w procesach metalurgicznych ogniowych. Proces odbywat sig bedzie na
zasadzie elektrolizy.

W wannach elektrolitycznych, zanurzone zostang anody odlane z cyny lub oftowiu
o czystosci okoto 96-99%, otrzymanej z procesdw pirometalurgicznych oraz katody
wykonane z cienkich blach, lub cyny o wysokiej czystosci. Podczas przeptywu pradu,
anody bedg sie rozpuszczaly, a czysta cyna lub otéw bedzie si¢ osadzata na katodach.
Zanieczyszczenia uwalniane z zanieczyszczonej cyny lub otowiu beda pozostawaty na
anodzie i cze$ciowo przechodzity do elektrolitu, ktérym bedzie 10-12% wodny roztwor
kwasu siarkowego lub 8-12% roztwor kwasu metanosulfonowego z dodatkiem kleju
kostnego lub Zelatyny, a nastgpnie czesciowo bedg osadzaty sie¢ na dnie wanien
elektrolitycznych. Zanieczyszczenia w postaci szilaméw z dna wanien oraz z uktadu
filtracji elektrolitu bedg okresowo usuwane i zawracane do gidwnego procesu
produkcyjnego, prowadzonego w piecach obrotowych. Nadmiarowe ilosci elektrolitu
przekazywane bedg do odbiorcow zewnetrznych lub po neutralizacji do zaktadowej
oczyszczalni sciekow.

.3 Punkt Il otrzymuje brzmienie:

I1.1. llosci gazdw i pytow wprowadzanych do powietrza

1.1.1. Maksymalna dopuszczalna wielko$¢ emisji gazow i pylow ze Zrédet
i emitoréw

Tabela 1
Nr . Dopuszczalna wielkosc
Lp. it. Zrodlo emisji Zanieczyszczenie emisji
emitora mg/Nm?*’ kgl
SO2 300 -
Krotki Piec Obrotowy Pyt ogotem 4 -
SRF A, i piec TBRC, p -
stanowisko zatadunku i gﬁfogw pyle zawieszonym 1 -
oprozniania pieca SRF A Catkowite LZOY 40 N
TBRC, stanowisko krzepniecia 0.00000017

metalu i zuzla, okapy z nad PCCD/F (dioksyny ! (mg I- _

kottéw K10, K8, K8, K i furany) TEQ /f\gi‘m3) 4

SEGREGACYJNE B i C, K1,

K2, VFA, VFB, VFC, K4, K3, |-Rte€” — 0.05 -
K6 K5. K7. GREY. BLUE Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 10,05
1 E1 Sl f '
GREEN, kotfa Chlorki 2 . 0 6546
wysokotemperaturowego, ’
KS5, K11, K12, K13, atakze | Fluork® - 0,5
spaliny ze spalania gazu do | Amoniak - 2,79
podgrzania SRF A, pieca Kwas siarkowy - 0,0811
TBRC, odciagii spaliny z Tlenek wegla 62,2
piecow MZR1, MZR2, MZR3, | Pyt zawieszony PM2,5 - 0,566
MZR4, MZRS, okapy z Pyt zawieszony PM10 : 0,708
elektrycznych kotiéw do W tym metale w pyle PM10:
topienia skrystalizowanego - cyna B 0,318
metalu, okapy znad rynien - antymon N 0.0228
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Nr ] Dopuszczaina wielko$é
Lp. srhitors Zrodto emisji Zanieczyszczenie emisji
mg/Nm?! kgih
krystalizatorow, palnikow - cynk - 0,4834
piecéw SRF Ai TBRC, oraz - miedz - 0,1799
znad kottow K19 i K21 - arsen ) - 0.0597
- chrom - 0,0108
- kobalt - 0,0054
- mangan - 0,235
- nikiel - 0,0099
- kadm - 0,0422
502 320 =
Pyi ogotem 4 _
Otéw (w pyle zawieszonym 1 )
PM10)
Catkowite LZO? 40 N
Krétki Piec Obrotowy SRF B, 0,0000001
Uchylny Piec Obrotowy SRTF, | PCCD/F (dioksyny i furany) {mg - -
okapy ha stanowisku TEQ/Nm?#
zatadunku i oprézniania pieca | Rtec® 0,05 -
SRF B i SRTF, okapy na Tlenki azotu wyrazone jako NO: - 12,77
stanowisko kizepnigcia metalu | Tlenek wegla - 124,254
i zuzla, wentylacja haliH2w | Chlorki? - 9,65
obszarze pracy piecow Fluorki® - 0,5700
2 E 4.1 obrotowych SRFAi B, TBRC, | Kwas siarkowy 0,0611
: ) SRTF, okap z nad palnikéw do [ Amoniak - 1,813
pieca obrotowego SRF Bi  ["py} zawieszony PM2,5 - 0,806
SRTF, okapy na stanowisku I p; zawieszony PM10 - 1,007
za{adunlfu fyzek zatadowczych W tym metale w pyle PMA10:
materiatem wsadowym do e N 0636
piecow obrotowych SRF A B yt 0 6456
i TBRC, spaliny z dopalacza —2nymon - :
pieca SRTF. =i 1, - 0,944
- miedz - 0,1851
- arsen - 0,0620
- chrom - 0,0216
- kobalt - 0,0108
- mangan - 0,2350
- nikiel - 0,0198
- - kadm - 0,0822
Wentylacja hali H1 i H3 Pyt ogdtem 5 -
oraz hali H2 w obszarze pracy
i zatadunku pieca obrotowego |-S02 _ — 100
SRTF oraz czesci rafinacyjnej Tlenki azotu wyrazone jako NOz 84,2
w tym odcigg stanowiskowy ze [ Grjorki @ 10
stanowiska przygotowania
mieszanek wsadowych, Clz 2
odciggi stanowiskowe z Kwas siarkowy - 0,080
pomieszczen odzysku ziota, Pyt zawieszony PM2 .5 - 0,432
oraz wentylacja pomieszczert | Pyl zawieszony PM10 - 0,540
3 E1.2 laboratorium w tym odciag | W tym metale w pyle PM10:
’ i z dygestoridow oraz - cyna - 0,178
spektrometru, odciagi - olow _ 0,085
2 kruszarki, fgcznika, - antymon N 0,0177
magazynu zuzia i wymurowki [ ioqs N 0,009
oraz warsztatow i magazynow
przy hali 1, zanieczyszczenia
Z procesu probnej
elektrorafinacji cyny, - kadm - 0,002
stanowisko zatadunku tyzek
zatadowczych materiatem
wsadowym do pieca SRTF
Komin filtra UFO, okapy z nad | Pyt ogdlem - 0,0489
4, E1.3 kottow K14, K15, K16, K17, Pyt zawieszony PM10 - 0,0469
K18 i K20 podgrzewajgcych Pyt zawieszony PM2.5 - 0,0375
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Nr ) Dopuszczalna wielkosé
Lp. emitora Zrédio emisji Zanieczyszczenie emisji
mg/Nm?) | kg/h
metal do maszyn W tym metale w pyle PM10:
odlewniczych na halach5i6 | - cyna - 0,0196
i wentylacja hali H6 - ofow - 0,0117
Dwutlenek siarki - 0,0008
Spatanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NO2 = 0,061
w kotle topielno - rafinacyjnym TAGMEK Wit - 0,017
K10 Pyt ogdtem - 0,00072
Pyl zawieszony PM10 - 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0006
Dwutlenek siarki - 0,0008
Spalanie gazu ziemnego ﬂenkikazotuI wyrazone jako NOz - gg?;
. 4 enek wegla - ]
w kotle top:eirlln(og- rafinacyjnym Pyt ogolem = 0.00072
Pyt zawieszony PM10 - 0.00072
5 E2 Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0006
Dwutlenek siarki - 0,0008
Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,061
w kotle topielno - rafinacyjnym Tlenek wefdia - 1 L
K8 Pyt ogotem - 0,00072
Pyt zawieszony PM10 - 0,00072
Pyt zawieszony PM2 5 - 0,0006
Dwutlenek siarki - 0,0024
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,183
. . Tlenek wegla - 0,051
Emitorem facznie Pyt ogélem - 000216
Pyt zawieszony PM10 - 0,00216
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,001728
Dwutlenek siarki - 0,0005
] . Tienki azotu wyrazone jako NOz - 0,0375
Spalanie gazu ziemnego
w kotle topielno - rafinacyjnym TigHEkwenld . D917
K& Pyt ogotem - 0,0007
Pyt zawieszony PM10 - 0,0007
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,0005
. . Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0375
Spalanie gazu ziemnego
6 E3 w Kotle tapielno - rafinacyjnym Tlenak wegis - 0,17
K5 Pyt ogotem - 0,0007
Pyt zawieszony PM10 - 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,001
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,075
. . Tlenek wegla - 0,034
Emitorem fgcznie Pyl oglem = 0.0014
Pyt zawieszony PM10 - 0,0014
Pyt zawieszony PM2 .5 - 0,001
Dwutlenek siarki - 0,0005
Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0375
w kotle topielno - rafinacyjnym Jionekwere - apls
K7 Pyt ogblem - 0,0007
Pyt zawieszony PM10 - 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,00064
7 E4 Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jake NO2 E 0,05
w kotle do podgrzewania Tlenek wegla - 0,013
metalu pedawanego do pieca | Pyl ogétem - 0,00064
prozniowego w kotle HK VFA | Pyt zawieszony PM10 - 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,0011
Emitorem fgcznie Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0875
Tlenek wegla - 0,030
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Dopuszczalna wielko$é

Lp. e m?t::ra Zrédto emisji Zanieczyszczenie emisji
mg/Nm?) | kgih
Pyt ogélem - 0,0013
Pyt zawieszony PM10 - 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00104
Dwutlenek siarki - 0,0004
. : Tienki azotu wyrazone jako NOz - 0,03
Spalanle_ gazu ziemnego Tienek wegla - 0.009
w kotle topielne - rafinacyjnym Pyt ogélem - 0 (,3006
Ki Pyt zawieszony PM10 - 0,0008
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,00048
Dwutlenek siarki - 0,0005
Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0375
8. ES w kotle topieino - rafinacyjnym yﬁ;f:)eg:%m@a : 00&%1077
do destylacji prozniowej K2 P;i zgwieszony BM10 - 0'0007
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,001
Tlenki azotu wyrazone jako NO> - 0,0675
. . Tlenek wegla = 0,026
Emitorem tgcznie Pyt ogolem - 0.0013
Pyt zawieszony PM10 - 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00101
Dwutlenek siarki - 0,0008
. . Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,061
Spatamg gazu ziemnego Tienek wegla - 0017
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogdlem - 0 60072
- Pyt zawieszony PM10 - 0,00072
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0006
Dwutlenek siarki - 00005
) . Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0375
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0.017
9. E6 w Kkotle topieino - rafinacyjnym Bl ondiem . 0 6007
do destylacji prozniowej K3 Pz’f zgwieszony PM10 - 0‘0007
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,0013
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0985
Emitorem facznie ;I;rl)zggigla : 0068?:2
Pyt zawieszony PM10 - 0,00142
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,001136
Dwutlenek siarki - 0,00008
. . Tlenki azotu wyrazone jako NC2 - 0,006
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla . 0.0017
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogétem - D 60028
GARAY Pyt zawieszony PM10 - 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00026
Dwutlenek siarki - 0,0004
. ) Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,024
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla N 0.022
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogélem E 0 6003
10. E24 BLUE Pyt zawieszony PM10 - 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00026
Dwutlenek siarki - 0,0008
. . Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,006
Spalanlg gazu ziemnego Tlenek wegla " 0,0017
w kotle topngl;té l::' rr\;:lﬁnacy]ny'm Pyt ogdlem " 0,00028
Pyt zawieszony PM10 - 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00026
Spalanie gazu do Dwutlenek siarki - 0.0002
podgrzewania metalu Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,013
podawanego do pieca Tlenek wegla - 0,003
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NF . Dopuszczaina wielkos¢
Lp. . Zrédio emisiji Zanieczyszczenie emis;ji
g tors mgiNm® | kgh

prozniowego nr 2 kociot Pyt ogétem - 0,0002
zatadowczy HK VFB Pyt zawieszony PM10 - 0,0002

Pyl zawieszony PM2 5 - 0,0001
Dwuilenek siarki - 0,00013

Spalanie gazu w kotle do ;:::Zlka;;;:y razone jeko NOz 88(132;
fopienia Pyt ogétem - 0,'0001 2
(wysokolemperaturowym) 5, ovieszony PM10 : 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00010 |

Dwutlenek siarki - 0,00008

Tlenki azotu jako NO2 - 0,006

Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,002
w kotle KS 5 Pyt ogbtem - 0,00008
Pyl zawieszony PM10 - 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00007
Dwutlenek siarki - 0,00169

Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0651
Emitorem tgcznie ;ﬁiﬂ;ﬁ?ﬂgﬂa - 00.600313226
Pyl zawieszony PM10 - 0,00126
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,00108
Dwutlenek siarki - 0,00008

. . Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,006

Spalanie gazu ziemnego Tienek wegla = 00017
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyl ogétem n 0 60028
BRAK Pyt zawieszony PM10 - 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00026

Dwutlenek siarki - 0,0004

Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NO: - 0,024

w kotle topielno - rafinacyjnym ;Ielr;elz;zﬁgla 00&2023
BLUE Pyt zawieszony PM10 - 0,0003
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00028

Dwutlenek siarki - 0,0008

. . Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,006

Spalanie gazu ziemnego Tienek wegla = 00017
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogélem 3 0 &)0028
GREEN Pyt zawieszony PM10 - 0,00028
Pyt zawieszony PM2 5 - 0,00026

. Dwutlenek siarki - 0,0002

11. | E24a Spalanie gazu do Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,013

podgrzewania metaiu Tlenek wegla . 0003
podawanego do pieca Pyt ogdlem - 0,0002
przoj,{gﬁxfgfyr;_rié \I-;g%ol Pyt zawieszony PM10 - 0,0002
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,0001
Dwutlenek siarki - 0,00013

Spalanie gazu w kotie do E::I:kavi;t;i :’y razone jako Q- . 88(1)2;
(wysokotfaon;: ;?:rgurowm) Eyt ogolem = LA
Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyl zawieszony PM2,6 - 0,00010
Dwutlenek siarki - 0,00008

Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,006

Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,002
w kotle KS & Pyt ogotem - 0,00008
Pyt zawieszony PM10 - 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00007
Dwutlenek siarki - 0,00169

Emitorem {gcznie Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0651
Tlenek wegla - 0,0332
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Nr . Dopuszczalna wielkosé
Lp. emitora Zrodio emisji Zanieczyszczenie emisji
mg/Nm?) | kg/h
Pyt ogdlem = 0,00126
Pvi zawieszony PM10 - 0,00126
Pyt zawieszony PM2 5 - 0,00108
Dwutienek siarki - 0,00008
. ] Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,006
Spalameg gazu ziemnego Tlenek wegla - 0.0017
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogdlem - 0 60028
SEAY Pyt zawieszony PM10 - 0,00028
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,00026
Dwutlenek siarki - 0,0004
. . Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,024
Spalanie gazu ziemnego Tienek wegia - 0022
w kotle topietno - rafinacyjnym Pyl oadtem - 0 6003
BLUE Pyt zawieszony PM10 - 0,0003
Pyl zawieszony PM2.5 - 0,00026
Pwutlenek siarki - 0,0008
. . Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,006
Spalanie gazu ziemnego Tienek wegla . 0.0017
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyt ogétem - 0 60028
GREEN Pyl zawieszony PM10 - 0,00028
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00026
. Dwutlenek siarki - 0,0002
po?;lg?zlir\::;?;z;gtglu Tlenki azotu wyrazone jako NO? - 0,013
12. | E24b podawanego do pieca ;ﬁlz:a;?ngl—a - Oob%%%
p?az*gggvﬁg;lgé 52%'0* Pyt zawieszony PM10 - 0,0002
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,0001
Dwutlenek siarki - 0,00013
Spalanie gazu w kotte do 1:::;;(3;23: awyrazone fako NO, _ ggégg
( sokot:;ﬁ]pe:;;urowym) Pyt ogblem . 0.00012
Y Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00010
Dwutlenek siarki - 0,00008
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,006
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,002
w kotle KS 5 Pyt ogdtem - 0,00008
Pyt zawieszony PM10 - 0,00008
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,00007
Dwutlenek siarki - 0,00169
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0651
Emitorem facznie x%zz{v;emg*a . 000%313226
Pyt zawieszony PM10 - 0,00126
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,001008
Dwutlenek siarki - 0,00025
. , Tlenki azotu wyrazone jako NO; - 0,01875
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegia . 0.0085
w Kotle topieino - ra_lﬁnacyjnym Pyt ogblem - 0 60035
K-segregacyjny B Pyt zawieszony PM10 N 0,00035
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,00028
Dwutlenek siarki - 0,00025
13. E25 ) . Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,01875
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0.0085
w kotle topielno - rafinacyjnym Pyl ogolem - 5 60035
K-segregacyjny C Pyt zawieszony PM10 - 0,00035
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00028
Dwutlenek siarki - 0,0005
Emitor facznie Tlenki azotu wyrazone jako NO: - 0,0375
Tlenek wegla - 0,017
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Nr . Dopuszczaina wieikosé
Lp. A Zrédto emisji Zanieczyszczenie emisji
emitora 3
mg/Nm?) kgfh
Pyt ogdtem - 0,0007
Pyt zawieszony PM10 - 0,0007
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,00025
Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,01875
P > 9 9 Tienek wegla e 0,0085
w kofle topielno - rafinacyjnym Pt oadh - 000035
K-segregacyjny B y ogorem .
Pyt zawieszony PM10 - 0,00035
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00028
Dwutlenek siarki - 0,00025
Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,01875
14. E25a w kotle topielno - rafinacyjnym ;ﬁlim;ﬁ?la f? :&8355
K-segregacyjny C Pyl zawieszony PM10 - 0,00035
Pyi zawieszony PM2,5 - 0,00028
DPwutlenek siarki - 0,0005
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0375
. , Tlenek wegla - 0,017
Emitor tacznie Byl ogolem - 0,0007
Pyt zawieszony PM10 - 0,0007
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00056
Dwutlenek siarki - 0,0007
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno | Tlenek wegla - 0,013
— rafinacyjnym K11 Pyt ogdlem - 0,0013
Pyt zawieszony PM10 - 0,0013
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0010
Dwutlenek siarki - 0,0007
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,05
Spatanie gazu w kotie topielno | Tienek wegla - 0,013
— rafinacyjnym K12 Pyt ogétem - 0,0013
Pyt zawieszony PM10 - 0,0013
15 E26 Pyi zawieszony PM2,5 - 0,0010
) Dwutlenek siarki - 0,0007
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,05
Spalanie gazu w kotle topielno | Tlenek wegla - 0,013
~ rafinacyjnym K13 Pyl ogdtem - 0,0013
Pyt zawieszony PM10 - 0,0013
Pyl zawieszony PM2.,5 - 0,0010
Dwutlenek siarki - 0,002
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,15
. . Tlenek wegla - 0,039
Emitorem tgcznie Pyt ogolem . 0.0039
Pyt zawieszony PM10 - 0,0039
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,00312
Dwutlenek siarki - 0,00003
Spalanie gazu ziemnego w Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,002
16 E40 piecu do podgrzewania Tlenek wegla - 0,006
) etektrolitu na instalacji Pyt ogétem - 0,000032
elektrorafinacji A Pyt zawieszony PM10 - 0,000032
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000024
Dwutlenek siarki - 0,00064
Spalanie gazu w kotle K19 Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,05
17 E 41 podgrzewajacym metal Tlenek wegla - 0,013
’ podawany do krystalizatora Pyt ogétem - 0,00064
Slimakowego A Pyt zawieszony PM10 - 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000512
18 E45 Spalanie gazu ziemnego ?IW uﬂe nektsiarki T - 0,(:) 38;2
. a . enki azotu wyrazone jako NO2 - )
w kotle K20 do podgrzewania Tienek wegla - 0.003
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Dopuszczaina wielko$é

Lp. eml;lt';ra Zrédio emis;ji Zanieczyszczenie emisji
| mg/Nm?3) kgth
metaiu kierowanego do Pyt ogdlem - 0,00012
odlewarek mobiinych Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,000096
Dwutlenek siarki - 0,0003
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,0094
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,003
w kotle K16 Pyt ogdlem - 0,000175
Pyt zawieszony PM1G - 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 - 0.00014
Dwutlenek siarki - 0,00042
Tlenki azotu wyrazone jako NO: - 0,0184
Emitorem tacznie Tlenek wegla . 0,006
Pyl ogdltem - 0,000295
Pyl zawigszony PM10 - 0,000295
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,000236
Dwutlenek siarki - 0,00012
Spalanie gazu ziemnego Tienki azotu wyrazone jako NOz - 0,009
w kotle K20 do podgrzewania | Tlenek wegla - 0,003
metalu kierowanego do Pyf ogélem - 0,00012
odlewarek mobilnych Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000096
Dwutlenek siarki - 0,0003
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,0094
19 E 45b Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,003
: w kotle K16 Pyl ogétem - 0,000175
Pyt zawieszony PM10 - 0,000175
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00014
Dwutlenek siarki - 0,00042
Tienki azotu wyrazone jako NO2 - 0,0184
. . Tlenek wegla - 0,008
Emitorem tacznie Pyl ogdlem - 0.000295
Pyt zawieszony PM10 - 0,000295
Pyl zawieszony PM2,5 - 0,000236
Dwutlenek siarki - 0,00012
Tlenki azotu wyrazone jako NO» - 0,009
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,0025
w kotle K14 Pyt ogétem - 0,00012
Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyt zawieszony PM2.5 - 0,000095
Dwutlenek siarki - 0,00012
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,009
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,0025
w kotle K15 Pyt ogdtem - 0,00012
Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000095
Dwutienek siarki - 0,0004
20. Ed6a Tlenki azotu wyrazone jako NO: - 0,0125
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,0037
w kotle K17 Pyt ogotem - 0,00023
Pyi zawieszony PM10 - 0,00023
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00019
Dwutlenek siarki - 0,00028
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,006
Spalanie gazu ziemnego w Tlenek wegla - 0,0017
kotle K18 Pyt ogotem - 0,00008
Pyt zawieszony PM10 - 0.00008
Pyl zawieszony PM2.5 - 0,00006
Dwutlenek siarki - 0,00092
Emitor tacznie Tlenki azotu wyraZzone jako NO2 - 0,0365
Tienek wegla - 0,0104
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Dopuszczalna wielkosé

Lp. g m'?t: L2 Zrédto emisji Zanieczyszczenie emisji
mg/Nm®) [ kglh |
Pyl ogotem - 0,00055
Pyt zawieszony PM10 - 0,00055
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00044
Dwutlenek siarki - 0,00012
Tlenki azotu jako NO2 - 0,009
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,0025
w kotle K14 Pyt ogétem - 0,00012
Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 = 0,000095
Dwutlenek siarki - 0,00012
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,009
Spalanie gazu ziemnego Tlsnek wegla - g u0ey
w kotle K15 Pyt ogotem - 0,00012
Pyt zawieszony PM10 - 0,00012
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000095
Dwutlenek siarki - 00,0004
Tlenki azotu wyrazone jako NOz - 0,0125
21. E46b Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,0037
w kotle K17 Pyt ogétem - 0,00023
Pyt zawieszony PM10 - 0.00023
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00019
Dwutlenek siarki - 0,00028
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,006
Spalanie gazu ziemnego Tlenek wegla - 0,0017
w kotle K18 Pyt ogétem - 0,00008
Pyt zawieszony PM1G - 0,00008
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00006
Dwutlenek siarki - 0,00092
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 E 0,0365
. . Tlenek wegla - 0,0104
Emitor tacznie Pyt ogétem - 0,00055
Pyt zawieszony PM10 - 0,00055
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,00044
Dwutlenek siarki - 0,00064
Spalanie gazu w kotle HK VFC '1r_llenk| azotu wyrazone jako NO2 - 0,05
. enek wegla - 0,013
22. E83 do pc_;dgrzev_vgr!la metalu do Pyt ogblem = 0.00064
pieca prézniowego C Pyt zawieszony PM10 . 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000512
Dwutlenek siarki - 0,000042
Spalanie gazu ziemnego w Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,003
23 E72 piecu do podgrzewania Tlenek wegla - 0,006
’ elektrolitu na instalacji Pyt ogotem - 0,000042
elektrorafinacji B w hali H4 Pyt zawieszony PM10 - 0,000042
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0000336
Dwutlenek siarki - 0,00064
Spalanie gazu ziemnego Tlenki azotu wyrazone jako NO2 - 0,05
24 E74 w kotle topieinym przy Tlenek wegla - 0,013
: Krystalizatorze $iimakowym B | Pyt ogdtem - 0,00064
- K21 Pyt zawieszony PM10 - 0,00064
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,000512
Instalacje pozostate
Zbiornik magazynowy wapna Pyt ogolem - 0,024
1. E31 przy aczyszczalni sciekow Pyt zawieszony PM10 - 0,0168
Pyt zawieszony PM2,5 - 00,0024
Zbiomik na wapno Pyt ogolem E Q,034
2. E37 hydratyzowane Pyt zawieszony PM10 - 0,0168
Pyt zawieszony PM2,5 - 0,0024
3. E 51 Dwutlenek siarki - 0,0008
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Nr i Dopuszczaina wielkosé
Lp. emitora Zrédio emisji Zanieczyszczenie emisji
mgiNm?®} | kgih
Tlenki azotu wyrazene jako NO» - 0,007
. Tlenek wegla - 0,0028
gi?gﬁ%;?ﬁgg\xmka Weglowedory alifatyczne - 0.00075
Weglowodory aromatyczne - 0,00035
Wegiel elementarmy - 0,00058
Dwutlenek siarki - 0,0009
Komin odsysacza spalin ;:enkikazotuI wyrazone jako NO; - 006000278
4 E52 w warsztacie do naprawy S Wega - :
wozkow i tadowarek Weglowodory alifatyczne 0,00075
Weglowodory aromatyczne 0,00035
Wegiel elementarny 0,00056
Weglowodory alifatyczne 0,0054
Weglowodory aromatyczne 0,0027
Wentylacja hali magazynowej : Tlenek wegla 0,01212
5. E6%i70 H8 Pyt ogétem 0,00176
{czas pracy 5 h/d) Pyt zawieszony PM10 0,00176
Pyt zawieszony PM2 5 0,001672
Dwutlenek siarki 0,00001
Dwutlenek siarki 0,0004
Tlenki azotu wyrazone jako NO2 0,2
Pyt ogétem 0,01
6 E1.4 Komin filtra mokrego na hali | Pyl zawieszony PM10 0,01
) ) elektrorafinacji H4 Pyt zawieszony PM2,5 0,01
Tlenek wegla 0,07
Weglowodory alifatyczne 0,024
Weglowodory aromatyczne 0,011

1) -

poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) dia emisji do powietrza
odnoszgcee sig do warunkéw: gaz suchy o temperaturze 273,15 K i cisnieniu 101,3 kPA,

2= chiorki gazowe wyrazone jako HCL,
¥ - catkowity fotny wegiel organiczny; catkowite lotne zwigzki organiczne mierzone za pomocq detektora
plomieniowo-fonizacyjnego | wyraZzone jako catkowity wegiel,

4-1-TEQ ~ migdzynarodowy réwnowaznik toksycznosci

® - rte¢ (catkowita) i jej zwigzki wyrazona jako Hg,

8- fluorki gazowe wyrazone jako HF,

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 2

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Em'[ﬁ; I';ziz"a
Instalacja IPPC
1. Pwutlenek siarki 750
2. Tlenki azotu wyrazone jako NO» 2852
3. Tlenek wegla 1634
4. Chlorki w przeliczeniu na HCL 190,9
5. Fluorki w przeliczeniu na HF 9,37
8. Kwas siarkowy 1,544
7. Amoniak {proces rafinagji i wytopu) 324
8. Pyt ogélem 25,83
9. Pyt zawieszony PM2,5 20,66
Pyl zawieszony PM10 25,83
w tym metale w pyle zawieszonym PM10:
- cyna 10,09
10 - oléw 4,15
’ - antymon 1,018
- cynk 12,5
- miedz 322
- arsen 0,25
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Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Em'ﬂ; ;;zizna
- chrom 0,2838
- kobalt 0,1419
___-mangan 2,23
- nikiel 0,2597
- kadm 0,0694
11. Rteé i jej zwigzki wyrazona jako Hg, 0,1800
12. PCDD/F (dioksyny i furany) 0,0000009
13. Catkowite LZO 100
14. Clz 4,38
Instalacje pozostate
15. Pyt ogdtem 0,0147
16. Pyt zawieszony PM2,6 0,011
Pyt zawieszony PM10 0,0147
17 w tym metale w pyle zawieszonym PM10:
) - zelazo 0,0004
- mangan 0,00008
16. Tlenki azotu wyraZzone jako NC2 0,22
17. Tlenek wegla 0,1
18. Kwas siarkowy 0,0405
19. Amoniak (analizy chemiczne} 0,015
20. Weglowodory aromatyczne 0,00256
21. Weglowodory alifatyczne 0,1998
22, Wegiel elementarny {sadza) 0,00157
23, Dwutlenek siarki 0.0024

1.2 Wielko§¢ emisji $ciekow z instalacii

.21. lloé¢ odprowadzanych

sciekow przemystowych wprowadzanych

zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych:

I.2.2. Sktad sciekow i stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych:

Qsrd = 55 m3/dobe
Qmax.s. = 0,00833 m3/s
Qmax h = 30 m%h
Q max r = 240 500 m3/rok
- fluorki
— azot amonowy

— azot azotynowy
- weglowodory ropopochodne
- indeks fenolowy
- fosfor ogdiny

— c¢ynk

- cyna

-~ chrom ogélny

—  miedz

— nikiel

—~ oftdbw

— molibden

— arsen

- srebro

08-1.7222.74.8.2022 ES

do 25 mg F/l

do 25 mg NNHa/|
do 1 mg NNOz/|
do 15 mg/l

do 0,1 mg/l

do 3 mg P/

do 1 mg Zn/l

do 2 mg Sn/l

do 0,25 mg Cr/l
do 0,25 mg Cul/l
do 0,25 mg Ni/l
do 0,5 mg Pb/l
do 1 mg Mo/l
do 0,1 mg As/l
do 0,1 mg Ag/l

do
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- selen

— antymon
—  kobalt

- bar

- bor

- tytan

- wanad

~  kadm

- reé

do 1 mg Se/l
do 0,3 mg Sb/!
do 1 mg Co/l
do 2 mg Ba/l
do 1 mg B/l
do 1 mg Ti/l
do2mg V/I

do 0,2 mg Cd/l — warto$¢ $redniomiesieczna

do 0,03 mg Hg/l — wartosé $redniomiesieczna

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

I1.3.1 Odpady niebezpieczne

Tabela 3
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Wlaéciwoéirhieﬁiﬁ:‘a;mwy . Nlllgolfgk
Odpady zawierajace inne metale Stan skupienia ~ ciekly.
1 06 04 05 cigzkie (nadmiarowe, odpadowe Roztwory zawierajace kwasy (gtownie 350
) roztwory z procesu odzysku zlota i azotowy
elektrorafinacji) i siarkowy) oraz pozostalosci metaii.
Stan skupienia staly. Podstawowy skiad
chemiczny: Pb 0-20%, $n 0-10%, Sb 0-
. Zuzle z produkcji pierwotnej 20%, Bii As 0-5%, Fe 0-45%, Ag,
2. 100401 i wtornej Cu,Mn, AL, Cdi S 0-3%, substancje 7000
mineraine: Si0215-50%, Ca0 10-20 %,
MO 1-8 %, Al203. 1-15%, Naa0 0-15%
i zqa K?zzug;tig?oi‘gﬁuotne' Stan skupienia staly. Podstawowy sktad
s . COPIYE PRASA peroms; chemiczny: Pb 0-70%, Sn 0-50%, Sb O-
. 10 04 02 i widrnej (quuchy Zuzlowe 60%, Bi i As 0-5%, Fe 0-4,5%, Ag, Cu 5000
21 aﬁnaq_f ofow.{u PiEgznaczone oo Zn, Ali S 0-3%, substancje mineraine.
przekazania odbiorcom zewnetrznym)
Inne czgstki i pyly (z hutnictwa ofowiu | Stan skupienia staly, Podstawowy skiad
4 10 04 05* - odpadowe pozostatosci materiatow chemiczny: Pb 0-90%, Sn 0-50%, Sb 0- 150
) ofowiowych, z czyszczenia bokséw 20%, Al | As 0-5%, Fe 0-10 %, Ag, Cu,
magazynowych) Zn, Ali S 0-3%, substancje mineralne.
- o ; Skiad: Sn 2-50%, Si02,1-45%, CaQ 1-
Stone 2uzle z produkdji pierwotne) | g Ty T o R0
] |widrne] (z hutnictwa pozostatych | gy’ h0n 700 0-26%, pozostatosci
5, 10 08 08 {ne?talf mezelaznych_o odpaqfowe stanowia zwiazki mineralne oraz sole 300
Zutle z przetwarzania materiatow | i ol Nan(AIF)s, MgCh, GaF2. CaCk,
zawierajgcych sole) NaF. NacC]
" Pyly z gazow odlotowych zawierajgee _— ; .
6. 10 08 15 substancje niebezpieczne Metale ciezkie, chiorki, fluorki. 12 000
Inne odpady zawierajace substancje Stan skupienia: zawiesina, szlam.
7 11 02 07* niebezpieczne (Scieki i szfamy ; 200
: z hydrometalurgii metali Podstawowy skiad chemiczny: woda,
niezelaznych) kwas siarkowy, czgstki metali ciezkich.
Odpadowe emuisje i roztwory Stan skupienia: ciekly.
8. 12 01 09* z obrobki metali niezawierajace Podstawowy sktad chemiczny: woda, 05
chlorowcow destylaty ropy naftowej.
Mineralne oleje hydrauliczne Stan skupienia ciekdy.
9. 13 0110 niezawierajace zwigzkow Podstawowy skiad chemiczny: 3,0
chlorowcoorganicznych mieszanina weglowodordw.
S . Stan skupienia ciekly.
10. | 130208+ | Mneoleje 5"?2‘;“;’:”6\5;“”3””“""’5 Podstawowy sktad chemiczny: 3,0
mieszanina weglowodorow.
Mineralne oleje silnikowe, L
" przekiadniowe i smarowe Stan skupienia csekly. ]
11. 13 02 05 niezawierajace zwiazkow Podstawowy sklad chemiczny: 3,0
chlorowcoorganicznych mieszanina weglowodorow,
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Wiasciwosci | podstawowy sktad

llos¢

magazynowania chemikaliéw, odpady
Z czyszezenia stutini do gromadzenia
sciekéw przemysfowych
odprowadzanych ze zlewdw,
umywalki oraz dygestoriow
zamontowanych w pomieszczeniu
faboratoryjnym, - roztwoér chfodzacy
ze zhiomika wrzadzenia do granulacji
metali.

Podstawowy sktad chemiczny woda,
minerat {piasek), metale ciezkie.

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu chemiczny Mg/rok
o » Stan skupienia: ciekly.
12 13 05 02 Szlamy z odwadniania olejow ) ] 5
: w separatorach Podstawowy sktad chemiczny: woda,
zawiesina olejowa, krzemionka.
Stan skupienia staty.
Opakowania zawierajace pozostalosci Skiad: PP, PE zanieczyszczone
13. 1501 10* substanciji niebezpiecznych fub nimi kwasem solnym, azotowym, 50
Zanieczyszczone podchlorynem sodu, sodg kaustyczng,
metalami ciezkimi.
Opakowania z metali zawierajgce L
niebezpieczne porowate elementy Stan skupienia: staly.
14, 1501 11* wzmaocnienia konst!'ukcyjnego _(np. Podstawowy sktad chemiczny: metal, 03
azbest), wiacznie z pustymi materiat ceramiczny, gaz
pojemnikami cignieniowymi _
Sorbenty, materialy filtracyjne Odpady w postaci statej, zuzyte
(w tym filtry olejowe nie ujete czysciwa, tkaniny filtracyjne, zuzyta
w innych grupach), tkaniny odziez robocza. Podstawowy skiad
15. 15 02 02" do wycierania {np. szmaty, $cierki)i | chemiczny: bawetna wypetniona smarami 30
ubrania ochronne zanieczyszczone i olejami, tkaniny syntetyczne,
substancjami niebezpiecznymi (np. zanieczyszczone pylami, zawierajgcymi
PCB) metale ciezkie.
16. 16 01 07" Filiry olejowe Obudowa met:;c:)vi\;arbmwsmna, materiat 15
Niebezpieczne elementy inne niz . .
17| 160121+ | wymienionew 160107 do 1601 11, e Al "
. 1601 131 16 01 14 (weze zelazo, pozostatosci substancii
hydrauliczne) ropopochodnych.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce . i .
18. 1602 13* niebezpieczne elementy inne niz Szklo, fnzré;-t?c" IuTlnmofor, %aSon_EOJetny, 1,0
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 - inne elementy ZSEi
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne {np. odczynniki
19 16 05 06 * chemiczne) zawierajace substancje Stale i ciekle zwigzki metali, kwasy, 0,3
' niebezpieczne, w tym mieszaniny zasady.
chemikaliow laboratoryjnych i
analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia
20 16 05 07 zawierajgce odpady niebezpieczne Stale i ciekle zwiazki metali, kwasy, 30
’ {np. przeterminowane odczynniki zasady. !
] chemiczne) _
21, 16 06 01> Baterie i akumulatory otowiowe Olow, zquk:gi%tﬁgﬁ;stezony kwas 0,5
Qdpady zawierajace inne substancje
nigbezpieczne
( z czyszczenia zbiomikéw
magazynowych zawierajgce zwigzki
metali ciezkich np. czyszczenie
przepompowni Sciekéw, zbiomika
Sciekow su?wyc.‘?, tac O.Ci ekowy ch §: Szlamy i $cieki, zlawki, wycieki
szlamy i Scieki ze zbiomika do .
gromadzenia wyciekéw z substancfi roztv»_.rorgw._
22 16 07 09* rmagazynowanych na placu Stan skupienia ciekly. 500
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Wlasclwoszll:e;::i(‘:l;t:;v owy skiad Nlli_c;'f:k
i i o Stan skupienia staly. Podstawowy skiad
23, 47 06 03* Inne materialy izolacyjne zawierajace chemiczny: weina mineralna, wata 3
substancje niebezpieczne szklana, styropian
Szlamy z fizykochemicznej przerobki Stan sll(gg;?:\:\?ovisv::?izgihZi?cn;ny
24, 19 02 05* odpaddéw zawierajace substancje ' 5
niebezpieczne woda, wodorotlenki metali.
Szlamy zawierajace substancje Stan skupienia: ciekly.
25. 19 08 13* biolglg;g:rzag Iggzzggzzc;:g?l?e?oéc?:ezkéw Podstgwowy skiad chemiczny: woda, 600
przemyslowych krzemionka (piasek), metaie ciezkie.
I1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu W{asclwoszil:e[:%tiiaywowy gtiad [Mgﬁ'so‘:(]
Stan skupienia: ciekly. Podstawowy sklad
y 06 03 14 Sole i roztwory inne niz wymienione chemiczny: roztwory po neutralizacji 100
' w060311i0680313 zawierajgce sole kwasow (gidwnie
azotowego i siarkowego)
Czastki i pyly Stan skupienia staly
(z hutmc’z;:f;; g,:;ﬁig{m metali Skfad chemiczny: cyna 2-88%, cynk (0 -
o . 45%), otow maks da 1 %, miedz 0- 20%,
2. 1008 04 odpadowe pozost(f'éf::sg;T materiatow antymon 0-5%, srebro 0-1% aluminium 150
2 cayartzonia boksdw 0-4%, 802 0-10%, Ca0 0-30%, MgO 0-
magazynowych) R 15
Krzemiany wapniowo zelazowe
skatopodobne o wysokiej twardosci
i gestosci. Skiad chemiczny: Zn0O do
Inne zuzle 1_5%, MnO do 0,5%, otow maks 0,3 %,
3. 10 08 09 (zuzel fajalitowy) miedz do 0,3%, arsen do — 0,1 %, kadm 15 Q00
[ainowy do 0,1 % antymon do 0,5%, cyna do 3%
5i0z 15-50%, FeO 15- 40%, Ca0 10-
20%, MgO 1-6% Alz20s 1-15%, S — do
2%, Naz0 0-15%.
Zgary w postaci stopu metalicznego.
4 10 08 11 Zgary inne niz wymienione Podstawowy skiad chemiczny: miedz 30- 1000
' w1008 10 90%, otdow do 50% cyna do 3,0%
antymon do 25% arsen, nikiel do 40%
Szlamy i osady pofiltracyjne z
5 10 08 18 oczyszczania gazdw odlotowych Scieki. Podstawowy sktad chemiczny: 35
; inne niz wymienione w 10 08 17 wodz ok. 98%, pyt
(szlamy z filtra mokrego w hali H4)
Inne niewymienione odpady —
(odpady stanowigce surowce Zmiotki: Stan skupienia staly,
6. 10 08 99 cynonoéne zawierajace zwiazki Podstawowy sktad chemiczny: metale 50
metali ciezkich {j: -zmiotki z cigzkie.
powierzchni hal produkcyjnych
7 12 01 01 QOdpady z toczenia i pitowania Stan skupienia: cialo stale. Podstawowy 10
' Zelaza oraz jego stopow skiad chemiczny: stop zelaza
- g Stan skupienia: cialo state. Podstawowy
8. 120103 Odpa:%é f;orﬁ?zgzz'.f”:r‘]” ania skiad chemiczny: metale i stopy metali 5
y niezelaznych
Stan skupienia: ciato state.
. Podstawowy sktad chemiczny: Fe okolo
9. 120113 Odpady spawalnicze 90%, popidl mineralny, oraz domieszki 5
metali - gtéwnie Cr, Mn okoto 1 %
. e r s Stan skupienia: cialo state.
Odpady poszlifierskie inne niz Podstawowy skiad chemiczny: .
S y: materiat
10. 120117 wymienione WI'1f 2 01 _16 {np. tarcze scierny np. kwarc, kizemien, weglik 0,1
szlifierskie) B krzemu, korund
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. Wiasciwosci | podstawowy skiad Hosé
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu chemlczny [Mgirok]
i inne, polgczony spoiwem ceramicznym,
gumowym lub mineralnym.
11. 12 01 99 Inne niewymienione odpady Stan Zt;g:;e:rl‘:;."c‘:igz;tzﬁbl:'zc;cli:;:wowy 50
12 1501 01 Opakowania z papieru Stan skupienia staty. 100
) i tektury (worki z papieru, kartony) Makulatura opakowaniowa (celuloza).
Opakowania z tworzyw sztucznych
13. 1501 02 {folia opakowaniowa, wiaderka, Polimery etylenu lub propylenu. 100
beczki, pojemniki, worki)
14. 150103 Opakowania z drewna Stan skupienia staly. Celuloza. 200
Opakowania z metali (pofemniki, . . a
15. 1501 04 drut. opaski metalowe, blachy) Stopy zelaza i aluminium:. 500
Stan skupienia staly. Podstawowy skfad
16. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe chemiczny: tworzywo sztuczne, papieri 20
tektura, opakowania wielomateriaiowe
Podstawowy skiad chemiczny: polimer
. gumowy, sadza, rozcienczalnik, tienek
17 16,02.03 Zuzyte opony cynku, kwas stearynowy, siarka, 5.0
katalizator, metale cigzkie.
Stan skupienia: ciato state.
18. 16 01 17 Metale zelazne Podstawowy skiad chemiczny: stop 5
zelaza
Stan skupienia: ciato slale.
19. 16 01 18 Tworzywa sztuczne Podstawowy sktad chemiczny: tworzywa 5
sztuczne i guma
Stan skupienia: ciato state. Podstawowy
20 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz sktad chemiczny: tworzywo, metale 50
’ wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 Zelazne i niezelazne, plytki obwoddw g
drukowanych.
Stan skupienia: cialo state.
Podstawowy skiad chemiczny: uszkodzone
Elementy usupiete ze zuzytych . fggﬁgg:gg;gﬁ;zﬁ i
21. 16 02 16 urzadzen inne r(w)léz \;vgmlemonew 18 elektronicznych, giownie tworzywo, metale 50
relazne i niezelazne np. przewody, kable,
wiyczki, silniki, plytki obwodow
drukowanych.
Stan skupienia: cialo state.
- . Podstawowy skitad chemiczny: tworzywo
22, 16 06 04 @ wB{atszrfn?;I::I‘:‘%zgg 03) sztuczne i metal (sproszkowany cynk i 0,01
yia dwutlenek manganu), elektrolit
{wodorotlenek potasu (KOH)).
Oktadziny piecowe Skiad chemiczny: SiO2 ér. ok. 18%,
i materiaty ogniotrwate Al203, §r ok. 20%, Fez0s &r. ok. 8%, Ca0
23. 1611 04 z procesow metalurgicznych inne ar. ok. 0,6%, MgO &r. ok. 33%, Cr20a &r. 840
niz wymienione w 16 11 03 (zuZyla ok. 18%, pozostaloéci zuzla
cegla magnezytowo — chromowa) i metali: S, Zn, Cu, Sn, Pb
s . Stan skupienia staly. Miedz, braz,
24. 1704 01 Miedz, braz, mosiadz mosiadz 35
Stan skupienia: cialo state.
25. 17 04 02 Aluminium Padstawowy skiad chemiczny: metale 10
niezelazne- aluminium.
28. 17 04 05 Zelazo i stal Stan skupienia staty, stop Zelaza. 200 |
Stan skupienia: ciato state.
27 17 04 11 Kable inne niz wymienione Podstawowy sktad chemiczny: metale (np. 50
: w1704 10 aluminium, miedz, zelazo), tworzywo :
sztuczne (otulina),
Stan skupienia: ciato state.
. Podstawowy skiad chemiczny: giéwnie
28. 1908 01 Skratki celuloza (patyki, lisci), elementy tworzyw 1
oraz czgstki mineralne (kamienie).
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Wiasciwosci | podstawowy skiad llosé

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu chemiczny [Mgirok]
Stan skupienia: cialo state.
28. 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikéw Podstawowy skiad chemiczny: czastki
mineralne (piasek kwarcowy).
. A Stan skupienia: cialo state.
30. 19 08 05 Nasycqgﬁ;ub ;gzr)‘r;eezywme Podstawowy skiad chemiczny: zywica
jonowymie jonowymienna
. i Stan skupienia: ciecz
31. 19 09 06 Roztworye;:izflqrwnyozn:;t% gen:;\racjr Podstawowy sktad chemiczny: woda 2
wymi ow) WYy podwyzszona zawartoscig jonow
Stan skupienia: ciato state.
. - Podstawowy sklad chemiczny: wegiel

32. 1909 99 fnne niewymienione odpady aktywny, Zywica jonowymienna, 0,05

fworzywo sztuczne lub metal

Stan skupienia: cialo state.
33 191202 Metale zelazne Podstawowy skiad chemiczny: stop

Zelaza
Metale niezelazne Stan skupienia: cialo state.
(z mechanicznej obrébki odpadéw Podstawowy sktad chemiczny: metate
np. obribki recznej, sorfowania, i stopy metali {np. Sn 0-100%,
34, 191203 zgniatania, granulowania) nieujete | Sb 0-100%, Pb 1-100%, Cu 0-100%, al. 450
w innych grupach - odpady 0-100%, Pb 0-100%,
wysorfowane nienadajgce sie do Ni 0-100%, Zn 0-100%, Fe 0-100%,
przetwarzania we wlasnej instalacji) | iinne domieszki np. Bi, Ag, In)

Stan skupienia: ciato state.
35. 191204 Tworzywa sztuczne i guma Podstawowy sklad chemiczny: tworzywo 350

sztuczne i guma

Il.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacii

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami
Larea 0 i Laeg N W odniesieniu do terenéw zabudowy zagrodowej, zlokalizowanych
w odleglosci okoto 800 m, w kierunku potudniowo-zachodnim od granic instalaciji
w miejscowosci Nagnajéw, w zaleznosci od pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) 55 dB(A),

- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) 45 dB(A).

.4 _Punkt il otrzymuje brzmienie:
lll. Wielko$¢é maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny
czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.
1.1 Warunki eksploatacyjne odbiegajace od normalnych stanowi:

— rozruch piecow obrotowych SFR A i SFR B oraz pieca uchyinego SRT F po

wymianie wymurowki,
— rozruch pieca TBRC z nowg oktadzing ogniotrwata,
— wymiana workéw filtracyjnych filtra workowego odpylni nr 1, 2, 3 lub 7.

.2 W trakcie rozruchu w piecach obrotowych spalane bedg odpady inne niz
niebezpieczne o kodzie 15 01 03 tj. opakowania drewniane (palety), stanowigce
biomase w iloSci nie wiecej niz 150 Mg/rok odpadéw. Odpady nie moga zawieraé
zwigzkow fluorowcoorganicznych lub metali ciezkich, bedacych wynikiem obrdbki
srodkami do konserwacji drewna lub powlekania, w sktad ktérych wchodza
w szczegolnosci odpady drewna pochodzace z budownictwa i odpady z rozbiérki.
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Il.3 Zanieczyszczenia z procesu spalania palet bedg odprowadzane w taki sam
sposob jak w warunkach normalnej pracy instalacii.

1.4 W trakcie wymiany workow filtracyjnych, gazy systemem by-passow, kierowane
sg do odpylni nr 4, ktéra okresowo wspomaga uktady wyciggowe z okapéw i piecow
obrotowych, normalnie podtaczone do filréw nr 1, 2, 31 7. W trakcie przetgczenia
procesy prowadzone w zaktadzie beda zminimalizowane (palniki na piecach beda
wytgczane).

1.5 Pozostate warunki wprowadzania do $rodowiska substanciji lub energii pozostaja
takie same jak w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

L6 Maksymalny fgczny czas utrzymywania sig warunkow odbiegajacych od
normalnych okreslonych w pkt. I11.1 bedzie wynosit 1000 h/rok.

.5 Punkt V.1 otrzymuje brzmienie:

IV.1. Warunki wprowadzania gazoéw i pytéw do powietrza
IV.1.1. Miejsca i spos6b wprowadzania gazéw i pytow do powietrza
Tabela 5

W Srednica | ' redkoSCQazZOW | poosoratura gazow
L . ysokost emitora odlotowygh odiotowych na Czas pracy
Emitor emitora na wylocie ) ; - ;
p. tm] u wylotu emitora* wylocie emitora emitora [h/rok]
[m] [mis] K]
1. E1 25,0 2,1 17,0 353 8760
2. E1.1 25,0 2,1 250 353 8760
3. E1.2 25,0 2,3 9.0 303 8760
4, E2 13,0 0,4 4.2 453 8760
5. E3 13,0 04 zadaszony 453 8780
6. E4 13,0 04 Zzadaszony 453 8760
7. E5S 13,0 04 zadaszony 453 8760
8. E6 13,0 0,4 zadaszony 453 8760
9, E24 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
10.| E25 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
11. E26 13,0 0,5 zadaszony 453 8760
12.{ E24a 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
13.| E24b 12,5 0,25 zadaszony 453 8760
14.| E25a 12,5 0,25 zagaszony 453 8760
15. E31 89 0,2 zadaszony 293 1
16. E37 8,9 0,2 zadaszony 293 24
17.] E1.3 8,8 0,56 11 303 8760
18.| E40 4 0,08 boczny 303 8760
19. E41 12 0,2 zadaszony 453 8760
20.| €Aba 10 0,35 zadaszony 453 8760
21.] EA45b 10 0,35 zadaszony 453 8760
22| E48a 10 0,35 zadaszony 453 8760
23.| E46b 10 0,35 zadaszony 453 8760
24,1 EB2 7,8 0,2 hoczny 293 1400
25.] E63 12 0,2 Zadaszony 453 8760
26. E51 7.8 0.4 Wentylator boczny 293 1600
27.| EB9 8,5 0.8 Wentyiator dachowy 293 1830
28. E70 85 0,6 Wentylator dachowy 293 1830
29.| Ev2 8.8 0,08 2 323 5800
30.| E14 9 0,56 10,2 293 7860
31.| E74 12 0,2 zadaszony 453 8760

* wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu atmosfarycznym
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IV.1.2. Substancje zanieczyszczajgce z Krétkiego Pieca Obrotowego SRF A, pieca
TBRC, MZR1, MZR2, MZR3, MZR4, MZRS5 stanowiska zatadunku i oprézniania pieca
SRF A i TBRC stanowiska krzepnigcia metalu i zuzla, okapdw znad kottow
rafinacyjnych i do topienia K1, K2, K3, K4, K5, K6, K7, K8, K9, K1 0, K11, K12, K13,
HKVFA HKVFB, HKVFC, GREY, BLUE, GREEN, KS5, K-SEGREGACYJNYCH B i C,
kotta wysokotemperaturowego, spaliny ze spalania gazu do podgrzania SRF A, pieca
TBRC, piecow MZR, substancje z okapow z nad rynny krystalizatora, palnikéw piecéw
SRF A i TBRC, oraz kotta K19 i K21, okapu z nad elektrycznych kottéw do topienia
skrystalizowanego metalu - po przejsciu przez cyklon o $rednicy 5 m i po odpyleniu na
filtrach pulsacyjnych workowo tkaninowych, odprowadzane beda do powietrza
emitorem E1.

Substancje zanieczyszczajgce z Krétkiego Pieca Obrotowego SRF B (KPO nr 2), pieca
uchylnego SRTF, okapéw ze stanowiska zatadunku i oprézniania pieca SRF B i SRTF,
stanowiska krzepnigcia metalu i zuzla, wentylacji hali H2 w obszarze pracy piecéw
obrotowych SRFA i B, TBRC, SRTF, spaliny ze spalania gazu do podgrzania pieca
SRF Bi SRTF, oraz stanowiska zatadunku lyzek zatadowczych materiatem wsadowym
do piecow obrotowych SRF Ai B i TBRC, spaliny z dopalacza pieca SRTF, po przejsciu
przez cyklon i filtry puisacyjne workowo-tkaninowe, odprowadzane bedg do powietrza
emitorem £1.1.

Substancje zanieczyszczajgce z wentylacji hali H1 i H3, tacznika, magazynu zuzla
| wymuréwki oraz warsztatow i magazynow w hali H1, a takze z hali H2 w obszarze
pracy pieca uchylnego, oraz czesci rafinacyjnej, w tym ze stanowiska przygotowania
mieszanek wsadowych, odciagow stanowiskowych z pomieszczen odzysku ziota, oraz
z wentylacji pomieszczen laboratorium w tym odciag z dygestoridw oraz spektrometru,
odciggi z kruszarki, tgcznika, magazynu zuzla i wymurdwki oraz z procesow
realizowanych w pomieszczeniu prébnej elektrorafinacji cyny, stanowisko zatadunku
tyzek zatadowczych materiatem wsadowym do pieca SRTF - po przejsciu przez filtry
workowo-tkaninowe odprowadzane beda do powietrza emitorem E1.2

IV.1.3. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K8, K9, K10 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E2.

IV.1.4. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K5 i K6 odprowadzane beda do powietrza emitorem E3.

IV.1.5. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K7 i HK VFA odprowadzane bedg do powietrza emitorem E4.

IV.1.6. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K1 i K2 odprowadzane bedg do powietrza emitorem E5.

IV.1.7. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K3 i K4 odprowadzane beda do powietrza emitorem ES.
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IV.1.8. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu ziemnego w kottach GREY,
BLUE, GREEN, HK VFB i kotta wysokotemperaturowego, oraz kotta KS5,
odprowadzane beda do powietrza emitorami E24, E24a | E24b.

IV.1.9. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w kottach topielno-
rafinacyjnych K11, K12 i K13 odprowadzane beda do powietrza emitorem E26.

IV.1.10. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu ziemnego w nagrzewnicy
gazowej nr 9 w hali H3, w kottach segregacyjnych B i C, odprowadzane bedg do
powietrza emitorami E25 i E25a.

IV.1.11. Substancie =zanieczyszczajgce z proceséw napetniania silosu przy
oczyszczalni wapnem hydratyzowanym odprowadzane beda do powietrza emitorem
E31.

IV.1.12 Substancje zanieczyszczajace z procesow realizowanych w warsztacie w hali
H7, odprowadzane beda do powietrza emitorem E51 i £52.

IV.1.13. Substancje zanieczyszczajgce z procesdéw realizowanych na odpylniach
podczas napetniania silosu z wapnem hydratyzowanym, odprowadzane bedg do
powietrza emitorem E37.

IV.1.14. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu w piecu do podgrzewania
elektrolitu w instalacji elektrorafinacji w hali H1 odprowadzane beda do emitora E40

IV.1.15. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu w kotle K19 stuzagcym do
podgrzewania metalu kierowanego do krystalizatora slimakowego A, odprowadzane
bedg do emitora E41.

IV.1.16. Substancje zanieczyszczajgce z procesow topienia metali w kottach K14, K15,
K16, K17, K18 i K20 podgrzewajacych metal podawany do urzadzen odlewniczych,
oraz opary znad urzgdzen odlewniczych w halach H5 i H6, odprowadzane beda do
emitora E1.3.

IV.1.17. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu w kottach K14, K15, K16,
K17, K18 podgrzewajacych metal podawany do urzadzenn odlewniczych
odprowadzane beda do emitoréw E46a i E46b.

IV.1.18. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu w kotle HK VFC
podgrzewajgcym metal podawany do pieca prézniowego C odprowadzane beda do
emitora E63.

IV.1.18.1. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu w kotle K20
podgrzewajacym metal podawany do odlewarek mobilnych, odprowadzane bedg do
emitorow E45a i £E45b.

IV.1.18.2. Substancje zanieczyszczajace ze spalania gazu w piecu do podgrzewania
elektrolitu na instalacji elektrorafinaciji B w hali H4 odprowadzane beda do emitora E72.
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IV.1.18.3. Substancje zanieczyszczajgce ze spalania gazu w kotie K21 stuzacym do
podgrzewania metalu kierowanego do krystalizatora slimakowego B odprowadzane
beda do emitora E74.

IV.1.18.4. Substancje =zanieczyszczajgce z procesow realizowanych w hali
magazynowej H8, odprowadzane beda do powietrza emitorami E69 i E70.

IV.1.18.5. Substancje zanieczyszczajace z procesdéw realizowanych w hali
elektrorafinacji H4, odprowadzane beda do powietrza emitorem E1.4.

IV.1. 19 Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza
IV.1. 19.1. Dwa filtry pulsacyjne, kiore beda pracowaly w uktadzie réwnoleglym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.
a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ BH80x7 - 4.9 (Odpylnia nr 1)
- sprawno$¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m?®
— maksymalny projektowy przeptyw gazu: 85000 m3/h,
— temperatura pracy: $rednia 150 °C, maksymalna 200°C
— powierzchnia filtra: 1078 m2
— obciazenia filtra: 79 m3/m?3/h,
— worki wykonane =z tkaniny o wysokiej odpornoSci na $cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiaiu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtdknami 60-BS,

b) Filtr pulsacyjny, workowo-tkaninowy — typ BH 80x7-4.9 (Odpylnia nr 2)
— sprawno$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/ms3,
— maksymalny projektowy przeptyw gazu: 123 500 m3/h
- temperatura pracy: 90°C, maksymalna 125 °C
— powierzchnia filtracji: 1 078m?,
~ obcigzenia filtra: 115 m3/m?/h,
— worki wykonane z tkaniny o wysokie] odpornosci na $cieranie oraz
odksztaicenia, wytrzymatej o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiaty,
odpornej termicznie i chemicznie, np. Pan Micro.

IV.1.19.2 Trzy filtry pulsacyjne, kidre beda pracowaty w ukfadzie réwnolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.1.
a) Filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ BH80x7-4.9 (Odpylnia nr 3)
— sprawno$c odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m?,
- maksymalny projektowany przeptyw gazu: 85 000 m3/h,
- $rednia temperatura pracy: srednia 150 °C, maksymalna 200°C
— powierzchnia filtra: 1078 m?,
— obcigzenia filtra: 79 m3m?2/h,
- worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtéknami 60-8S,

b} filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 4214-4.9 (Odpylnia nr 4)
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~ sprawnos$é odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/ms3,

— temperatura pracy: 80°C,

— powierzchnia filtracji: 1131 m?,

— maksymalny projektowany przeptyw gazu: 123 500 mé/h,

~ obcigzenia filtra: 109 m3/m?/h,

— worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na §cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymalej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. Pan Micro.

c) filtr pulsacyjny workowo-tkaninowy — typ 80x7-4.9 (Odpyinia nr 7)

— sprawnosé¢ odpylania: max. stezenie za filtrem 4 mg/m3,

— temperatura pracy: 125°C,

— powierzchnia filtracji: 1078 m?,

— maksymalny projektowany przeptyw gazu: 85 000 m3h,

- obcigzenia filtra: 78 m¥m?/h,

~ worki wykonane z tkaniny o wysokiej odpornosci na $cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, o mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. metaaramid z mikrowtoknami 60-BS.

IV.1.19.3. Dwa filtry pulsacyjne, ktére bedg pracowaly w uktadzie rownolegtym przed
odprowadzeniem zanieczyszczen do powietrza emitorem E1.2 (Odpylnia nr 5,
QOdpylnia nr 6).
a) Dwa filtry workowe typ 4212-4,9 kazdy:
~ maksymalny projektowany przeptyw gazu — 140 000 m3fh,
~ temperatura pracy — 30 °C,
— powierzchnia filtra ~ 1131 m?,
— obcigzenie filtra — 124 m®/m?/h,
- spadek ciénienia — 0,5 kPa,
— zapotrzebowanie na sprezone powietrze — 1,0 m3/min at 6 bar,
— gwarantowane stezenie pytu za filtrem — 5 mg/m3,
— rodzaj workow — worki z tkaniny o wysokiej odpornosci na §cieranie oraz
odksztatcenia, wytrzymatej, 0 mozliwie niskiej przepuszczalnosci materiatu,
odpornej termicznie i chemicznie, np. poliester teflonowy.

IV.1.19.4. Urzadzenie filtrowentylacyjnego typu UFO-A-10000 podpiete jest do emitora
E1.3
— maksymalny projektowany przeptyw gazu — 12 000 m3/h,
— temperatura pracy — 60 °C,
~ spadek cisnienia — 2,2 kPa,
~ zapotrzebowanie na sprezone powietrze — 0,013 m3/min at 6 bar lub 5,6 Nm3/h,
_ W filtrze zastosowano filtry nabojowe — 4szt o wymiarach: srednica: 380 mm,
wysokoéé: 660mm, materiat : poliester. Projektowana skutecznosé filtracii:
99,9%.
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IV.1.19.5. Urzadzenie filtr mokry typu WET-8000-N produkcji KLIMAWENT. Do filtra
bedzie kierowane powietrze z przestrzeni produkcyjnej hali H4. Oczyszczone
powietrze odprowadzane bedzie emitorem E1.4.

— maksymalny projektowany przeptyw gazu — 9000 m3/h,

~ temperatura pracy — 30 °C,

— spadek cisnienia ~ 2 5 kPa,

- filtracja powietrza polega na skierowaniu strumienia gazéw przez specjalng
kierownice pod powierzchnie wody i wytworzenie mieszaniny powietrzno-
wodnej w ktorej pyly i kwasne skiadniki gazu zostajg oddzielone od powietrza
i pozostajg w wodzie.

~ skuteczno$¢ usuwania pytow wynosi 99%.

.6 Punkt V.2 otrzymuije brzmienie:
IV.2. Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji

IV.2.1. Pobor wody z sieci wodociagowej wody przemystowe;j i wody pitnej Zaktadow
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.2. Woda zdemineralizowana na potrzeby Ilaboratorium wytwarzana jest
w systemie dejonizacji wody znajdujacym sie w Ilaboratorium. Woda
zdemineralizowana na potrzeby elektrorafinacji i rafinerii produkowana jest przez
uktady demineralizacji wody znajdujgce sie na wydziale elektrorafinacji. Instalacje
zmigkczania wody stuzg do zmigkczania wody stosowanej w uktadach chiodniczych,
np. piecow prézniowych oraz do produkciji wody demineralizowane;.

IV.2.3. Scieki deszczowe wraz ze $ciekami pochodzacymi z myjni két pojazdow
opuszczajacych hale oraz opakowan, a takze z mycia powierzchni utwardzonych na
terenie zaktadu, a takze zuzyte roztwory z laboratorium, $cieki ze zlewow, umywalek
oraz dygestoribw zamontowanych w pomieszczeniach laboratoryjnych, oraz wody
z natryskéw ratunkowych, z pokoju analiz klasycznych, laboratorium R&D a takze
wody odciekowe z placéw do magazynowania roztworéw procesowych oraz
chemikaliow, Scieki z demineralizacji wody, mycia anod i wanien na instalacji
elektrorafinacji, oraz $cieki z regeneracji wymiennikéw jonowych na stacji uzdatniania
wody, §cieki z filtra mokrego w hali H4, nadmiarowe ilosci elektrolitu, po oczyszczeniu
w zakfadowej oczyszczalni $ciekow bedg wprowadzane do sieci kanalizacji Zaktadow
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.4. Woda pitna bedzie pobierana dia potrzeb socjalnych zatogi oraz celow
porzadkowych, uzupetniania wody w obiegach chiodzacych (na wypadek awarii do
obiegow chtodzenia doprowadzona jest réwniez instalacja wody przemystowej), mycia
kot i opakowan oraz do sprzatania placow.

IV.2.5. Woda przemystowa bedzie wykorzystywana do przygotowania wapna, zapraw
betonowych i reagentéw w oczyszczalni $ciekéw, a takze do celdow ppoz. oraz
na wypadek awarii do obiegéw chlodzenia w obiegach chtodzacych instalacji
i urzgdzen.
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IV.2.6. Podtogi w hali nr 1 i czesciowo nr 2 i 3 nie bedg zmywane ale zmiatane,
a zmiotki w catosci zawracane do przetopu. Podtogi w hali rafinacji i przygotowania
wyrobow gotowych beda dodatkowo zmywane z wykorzystaniem szorowarek.

IV.2.7. Zuzyte roztwory z laboratorium, $cieki ze zlewow, umywalek oraz dygestoriow
zamontowanych w pomieszczeniach laboratoryjnych, oraz wody z natrysku
ratunkowego z pokoju analiz klasycznych, a takze wody odciekowe z placow do
magazynowania roztworéw procesowych oraz chemikaliow, odprowadzane beda do
betonowego zbiornika o pojemnosci 1,3 m?, umieszczonego na zewnatrz budynku.
Zawartosé zbiornika bedzie odprowadzana do zaktadowej oczyszczalni Sciekdow. Po
oczyszczehiu w oczyszczalni, Scieki bedg wprowadzane do sieci kanalizacji Zaktadow
Chemicznych “Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu.

IV.2.8. Scieki z mycia kot pojazdéw, placow, hal i opakowan z odpadow przyjetych,
bedg kierowane do oczyszczenia do zakiadowej oczyszczalni Sciekow.

IV.2.9. Obowigzek utrzymywania w czystosci i porzadku terenu placéw i drog
manewrowych ze szczegdlnym uwzglednieniem terenu w obrebie uktadu filtréw
workowych oraz przy wyjezdzie z hali.

IV.2.10. Zakaz magazynowania na placu surowcéw i materiatow w sposob mogacy
powodowaé emisje rozproszong.

IV.2.11. Przechowywaé materiaty, surowce, odpady i inne substancie w sposodb,
zabezpieczajacy przed niekontrolowanym przedostaniem si¢ do sieci kanalizacyjnych
Miejsca narazone na zanieczyszczenia beda objgte systemem kanalizacji
z odprowadzeniem do zaktadowej podczyszczalni Sciekdw.

IV.2.12. Sciéle przestrzegaé¢ warunkow prawidlowego mycia tak, aby nie byly
wynoszone czesci mogace zanieczysci¢ przylegly teren i wody deszczowe, inne niz
kierowane do oczyszczalni.

1.7 _Punkt IV.3 otrzymuije brzmienie:

IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami
IV.3.1. Miejsce i sposob magazynowania odpadow
IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 6
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposoéh | miejsce magazynowania

W szczelnych beczkach lub paleto-pojemnikach (kontenerach
IBC) na placach magazynowania chemikalidw
zlokalizowanych w sasiedziwie laboratorium i pomieszczen
elektrorafinacji o tacznej powierzchni 61 m? (P14,15.2), pod
Odpady zawierajgce | wiatami magazynowymi (P12 i P13), o lacznej powierzchni
inne metale cigzkie 125 m?, lub w wydzielonym migjscu {P22) o powierzchni
1 06 04 05* {nadmiarowe, 45 m2 w hali H4. W obrebie placow w sagsiedziwie
' cdpadowe roztwory laboratorium przewidziano zadaszone wiaty magazynowe
z procesu odzysku z tacg ociekows oraz niezadaszone place magazynowe
zlota i elektrorafinacji) | wykonane z betonu ze zbrojeniem rozproszonym o zacieranej

na gtadko, nieprzepuszczalne; nawierzchni.
Place i taca przeznaczone sa do magazynowania pojemnikow
z substancjami niebezpiecznymi i roztworami procesowymi
w tym odpadami w postaci roztwordw i szlamow. Taca i place
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposodb | miejsce magazynowania
zadaszone wylozone sa plytkami kwasoodpornymi, lub
zywicg odporna na dzialanie $rodkow chemicznych. Tace
posiadaja spadki w kierunku wpustu do kanalizacji
z odprowadzeniem ewentualnych wyciekéw do oczyszczenia
w zaktadowej aczyszczalni sciekow,
Niezadaszone place magazynowania chemikaliéw objete sg
systemem kanalizacji opadowej z odprowadzeniem wéd
opadowych | ewentualnych odciekow do zakkadowej
oczyszczaini Sciekow.
] Zuzle z produkcji
2. Lo pierwotnegj i wiémej
Kozuchy zuzlowe
i zgary z produkcii
pierwotnej i widrnej
" (kozuchy zuziowe
3. 1004 02 Z rafinacji otowiu
przeznaczone do
przei;::a:;zo:;:%rcom Odpady magazynowane bedg w pojemnikach, beczkach, big-
Inne czastki i pyly bagach iub luzem na haltdzie, w oznakowanych kodem
(z hutnictwa ofowit - odpadu boksach betonowych wewnatrz hali H1 lub H3.
4 10 04 05+ | Odpadowe pozostaiosci | Do magazynowania niebezpiecznych odpadéw wytworzonych
materiatow ofowiowych, | w hali H1 przewidziano:16 bokséw o facznej pojemnosci 852
Z czyszczenia boksow | 2 1
magazyn
(gon{ef zougc:fh) W hali H3 w 3 boksach o tgcznej pojemnosci 224 m? 2
Z produkgji pierwotnej
i wtdrnej
{(z hutnictwa
" pozostalych metali
5. 1010508 nieZzelaznych
o odpadowe zuzle
Z przetwarzania
materiaiow
zawierajacych sole)
We wzmocnionych workach typu Big-bag lub metalowych
pojemnikach, lub luzem w oznakowanym kodem odpadu
boksie betonowym w hali H1. Pyly przeznaczone do
zawrdcenia do procesu dodawane beds do mieszczanki
wsadowej, ktéra sporzgdzana bedzie w boksach o pojemnosci
Pyly z gazow uzytkowej 50 lub 56 m®. Pyly przeznaczone do przekazania
6 10 08 15* odiotowych zawierajgce | do  odbiorcéw  zewnetrznych magazynowane bedg
’ substancje w boksach przeznaczonych do magazynowania odpadow
niebezpieczne niebezpiecznych.
Do magazynowania niebezpiecznych odpadow
wytworzonych w hali H1 przewidziano; 16 bokséw
0 {acznej pojemnosci 825,63 m3. 1)
Miejsca magazynowania odpaddw wytworzonych nalezy
oznakowa¢ kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
Odpady magazynowane bedq w szczelnych beczkach lub
paletopojemnikach (kontenerach IBC)
Do magazynowania niebezpiecznych odpadéw wytworzonych
przewidziano miejsca:
Inne odpady - w hali H1: 16 boksow o tgcznej pojemnosci 852 m3. 1)
zawierajace substancje Miejsca magazynowania o_dpad_qw nalezy oznakowac kodem
niebezpieczne magazynowanego w danej chwili cdpadu.
7. 11 02 O07* (szlamy z - na placach magazynowania chemikaliow zlokalizow?_nych
" ;| W s3siedztwie laboratorium i pomieszczeri elektrorafinacii
hydmf"?‘?’“?" mefall 1 o tacznej powierzchni 61 m? (P14,15.2), lub pod wiatami
niezelaznych) magazynowymi (P12 i P13), o facznej powierzchni 125 m?,
lub w wydzielonym miejscu (P22) o powierzchni 45 m2 w hali
H4. W obrebie placéw w sgsiedztwie laboratorium
przewidziano zadaszone wiaty magazynowe z taca ociekowa
oraz niezadaszone place magazynowe wykonane z betonu ze
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposdb | miejsce magazynowania
zbrojeniem rozproszonym o zacieranej na gladko,
nieprzepuszczalnej nawierzchni.
Place i taca przeznaczone sa do magazynowania pojemnikow
z substancjami niebezpiecznymi i roztworami procesowymi
w tym odpadami w postaci roztworéw i szlaméw. Taca i place
zadaszone wylozone sg plytkami kwasoodpornymi, lub
zywicg odporna na dziatanie $rodkéw chemicznych. Tace
posiadajg spadki w kierunku wpustu, do kanalizacji
z odprowadzeniem ewentualnych wyciekdw do oczyszczenia
w zakladowsj oczyszczalni ciekow.
Niezadaszone place magazynowania chemikaliow objete sa
systemem kanalizacji opadowej z odprowadzeniem wod
opadowych i ewentualnych odciekéw do zakladowej
oczyszczalni Sciekdw.
Odpadowe emulisje
8 12 01 09* i roztwory z obrobki
) metali niezawierajgce .
chiorowcaw Selekt‘ywme w beczkach metalowych lub z tworzywa
Mineralne oleje o po. do 200 dm? oznakoyvanych kodem odpadu
hydrauliczne nie w magazynie odpaddw niebezpiecznych o utwardzonym
9. 13 01 10* zawierajace zwiazkow betonem podiozu, bez kratek Sciekowych. Magazyn
chiorowcoorganicznych oznakowany ,,Mafgazyn o_dpadéw niebezpiecznych® oraz
Mineralne oleje nazwg odpadu i zabe;pleczony_ przed doste.peml osé.b
silnikowe postronnych. W magazynie zabezpieczony zostanie pejemnik
przektadniowe ‘storbentem. s Miai ;
10. 13 02 05* [ smarowe g operatu ppoz. Miejsce oznaczone jako nr 2.
niezawierajace Maksymalna masa odpadéw ’magazynowych
2WiBzZKOW jednorazowo 0,5 Mg (dla odpadéw o kodach
chlorowcoorganicznych 12 01 09*, 13 01 10%, 13 02 05* i 13 02 08*).
5 Inne oleje silnikowe,
11. 13,0298 przektadniowe
i smarowe
Odpady usuwane bedg bezposrednio ze zbiornikow
separatorébw ropopochodnych posadowionych na placu
utwardzonym przy zbiorniku palfiwa i przy hali utrzymania
ruchu.
W przypadku poddawania adzyskowi we wiasnej instalacji,
12 13 05 02* Szlamy z odwadniania | odpady po odwodnieniu beda magazynowane w boksie w hali
) olejow w separatorach | H1.
Do magazynowania niebezpiecznych odpadow
wytworzonych w hali H1 przewidziano: 16 boksdw
o fgcznej pojemnosci 852 md. 1
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowat kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.
Odpady magazynowane beda:
1. W metalowej lub plastikowej beczce, w magazynie
odpadéw niebezpiecznych (odpady z warsztatu oraz odpady
z remontdw i znakowania powierzchni).
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 2.
) Maksymalna masa odpadow magazynowych
Cz)g\ilig\;vjz;r;l: !ie;jg:;aa;o:vgo10{1§) Mg (dia odpadéw o kodach
p?}f::éiﬁzgziﬁﬂﬂgp 2. W oznaczonym zamykanym pojemniku z tworzywa
nimi zanieczyszczone w poblizu laboratorium, zlokalizowanego w hali H2
13. 1501 10" (np. $rodkami ochrony (odpady szklane wytwarzane w iaboratorium),
.roélinlill Klasy 3. W =zamykanym kontenerze oraz w pojemnikach
toksycznosci — bardzo z tworzywa na ut\n_l_ardzonym placu magazynowym
toksyczne w sasiedztwie stacji tlenu (opakowania  gidwnie
i toksyczne) z tworzyw sztucznych i szkla z materiatow wsadowych
i odczynnikdw zanieczyszczone ich pozostalosciami).
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna laczna masa odpadéw  palnych
o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01 10%, 16 01 03,
16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 16 01 19,
19 12 04 magazynowych jednorazowo 8,5 Mg.
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sposaéb i miejsce magazynowania

4, W podrecznych, wyznaczonych miejscach
w warsztacie w hali H7, w pomieszczeniach elektrorafinacii
oraz przy wejsciu do laboratorium w zamykanych koszach lub
beczkach o max. pojemnosciach 240 (.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.

14,

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajgce
niebezpieczne
porowate elementy
wzmaocnienia
konstrukeyjnego (np.
azbest), wiacznie z
pustymi pejemnikami
cisnieniowymi

Odpady magazynowane beda:

W beczce metalowej lub z tworzywa w magazynie odpadéw
niebezpiecznych

Wg operatu ppoz miejsce oznaczone jako nr 2.
Maksymaina masa odpadéw magazynowych
jednorazowo 0,15 Mg (dla odpadéw o kodach
1501 10%, 15 01 11*).

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowacé-kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.

185

15 02 02*

Sorbenty, materialy
filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie
ujete
w innych grupach),
tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Odpady magazynowane beda;

1. Wheczce w magazynie odpadéw niebezpiecznych (odpady
Z warsztatu)

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 2.
Maksymaina masa odpadéw magazynowych
jednorazowo 0,20 Mg,

2. W wzmocnionych oznakowanych workach foliowych lub
luzem w boksie betonowym w hafi H1 (tkaniny
i materialy filtracyine np. worki z odpylni, filtry
z elektrorafinacji i stacji uzdatniania wody), zuzyty sorbent,
Czy$sCiwo odziez robocza, tkaniny otowiowe.

Odpady paine wyg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako
nr 3 (boksy 34 i 35) w hali H1. Maksymalna masa odpadéw
magazynowych jednorazowo 24 Mg.

3. W oznaczonych kodem odpadu szczelnych, zamykanych
pojemnikach 11001 z tworzywa na utwardzonym placu
magazynowym {(odziez robocza, filtry ze stacji uzdatniania
wody z wymiany fiitra wstepnego), o powierzchni okoto 200
m? w sasiedztwie stacji tlenu.

Wg operatu ppoz miejsce oznaczone jako nr 1.
Maksymalna masa odpadoéow magazynowych
jednorazowo 1,5 Mg.

4. W pojemnikach z tworzywa lub w beczkach o max.
Pojemnosci 240! w wyznaczonych podregcznych miejscach
magazynowania dla zuzytej odziezy roboczej: przy szatniach
brudnych w czesci socjalnej hali H1, przy automacie do
wydawartia odziezy roboczej, przy wejsciach na hale
produkcyjne, magazynowe, pomieszczenia elektrorafinacii
i hale utrzymania ruchu a takze na oczyszczalni §ciekdw
i w laboratorium.

Wg operatu ppoz. Miejsca oznaczone jako nr 3.
Maksymaina masa odpadéw magazynowych
jednorazowo 0,45 Mg (dla odpadéw o kodach
1501 01,1501 0211501 02%).

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.

16.

16 01 07

Filtry olejowe

Zuzyte filtry, po odsaczeniu z nich resztek oieju, przenoszone
bedg do beczki lub pojemnika metalowego, ustawionego na
posadzce betonowej w punkcie magazynowym olejow
f odpadéw niebezpiecznych, bez kratek sciekowych w hali H1.
Magazyn bedzie oznakowany | zabezpieczony przed
dostgpem oséb postronnych. Magazyn zostanie wyposazony
w pojemnik z sorbentem.

Wg operatu ppoz miejsce oznaczone jako nr 2.
Maksymalna masa odpadéw magazynhowych
jednorazowo 0,1 Mg.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu,
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
1. W oznaczonych kodem odpadu szczelnych, zamykanych
pojemnikach 11001 lub w beczce na utwardzonym placu
magazynowym o powierzchni okoto 200m? w sgsiedztwie
. . stacji tlenu.
Niebezpieczne Wg operatu ppo2 miejsce ozhaczone jako nr 1.
elgm_enty ine niz Maksymalna masa odpadow magazynowych
17. | 160121+ | ymenionew 16 01 07 | sednorazowo 0,4 Mo.
o 16 01 11,16 01 13 5 W inveh i K h poiemnikach 2 tw ub
16 01 14 (np. weze - W szczelnych i zamykanych pojemnikach 2 tworzywa iu
hydrauliczne) w beczkach o max. pojemnosci 2401 w wyznaczonych
podrecznych miejscach magazynowania dla wezy i odpadéw
z tworzyw przy hali H7.
Miejsca magazynowania odpaddw nalezy oznakowac kodem
magazynowanegc w danej chwili odpadu.
Swietlowki - w opakowaniu tekturowym lub w beczce, wigksze
urzadzenia luzem lub w pojemnikach, w podrecznym miejscu
Zuzyte urzadzenia magazynowym w magazynie z czesciami elektrycznymi, lub w
zawierajace wyznaczonych miejscach pomieszczen administracyjnych,
18 16 02 13* niebezpieczne zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych oraz w
’ elementy inne niz hali H1 i H7.
wymienione Odpady biurowe luzem Ilub w opakowaniach tekturowych
w 16 02 09 do 16 02 12 | w podrecznych miejscach w pomieszczeniach biurowych.
Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy oznakowac kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.
W pojemnikach z tworzywa Ilub szkla w magazynie
Chemikalia chemicznym w hali H1, na palecie w migjscu magazynowym
19 16 05 06 * laboratoryjne o pojemnosci 1m® oraz w podrecznych pojemnikach
' i analityczne w tym ich | w laboratorium zlokalizowanym w wydzielonej czesci hali H2.
mieszaniny Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowac kodem
magazynowanego w danej chwili ocdpadu.
W pojemnikach z tworzywa iub szkla w magazynie
chemicznym w hali H1 na palecie w miejscu magazynowym
20 16 05 07* Zuzyte chemikalia o pojemnosci 1m? oraz w podrecznych pojemnikach
) nieorganiczne w laboratorium ziokalizowanym w wydzielonej czesci hali H2.
Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaé kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.
Na drewnianych paletach ustawionych na betonowej
o osadzce w warsztacie w hali H7. Miejsce z posadzka bez
21, | 1606 01* Ba‘e”e*' akumutatory | PEEL sciekowych,
olowiawe Miejsce magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.
W zamykanych pojemnikach, beczkach, kontenerach lub big-
bagach na placu w poblizu stacji tlenu. Odpady
z tworzyw sztucznych beda magazynowane
. w kontenerze na tworzywa lub w big-bagach.
i zo}alzyrr}ﬁemza;:\?vri?gj ace Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
22, 17 06 03* substancie Maksymalna faczna masa odpadéw  palnych
nisbezpieczne o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03,
16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 16 01 19,
19 12 04 magazynowych jednorazowo 8,5 Mg.
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé kodem
magazynowanego w danej chwili odpadu.
Odpady po odwodnieniu na prasie umieszczane beda w
fiz k%ﬂﬁ;nrxiéz nei koszach lub beczkach. Odwodnione odpady bedg
23 19 02 05* 4 sbki odpad 1 magazynowane w boksach w hali H1.
: przerobxi o %a W | Do magazynowania niebezpiecznych odpaddw wytworzonych
zawlerajgce su stancje w hali H1 przewidziane: 16 boksow o Igcznej pojemnosci 852
niebezpieczne ma
Szlamy zawierajace | Qgpady po odwodnieniu na prasie umieszczane beda
'substgnqe w koszach filirujacych stuzacych do odwadniania zawiesiny
24. | 190813 | . MNiebezpieczne Kaczkéw w budynku oczyszczalni.
Z Innego niz _brolo_g:czne Odwodnione odpady bedg magazynowane w boksach w hali
oczyszczania Sciekéw Hi. Do ma . iebezoi h d
przemystowych . gazynowania niebezpiecznych odpadow
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowahia

wytworzonych w hali Ht1  przewidziano: 16 boksow
o lacznej pojemnosci 852 m3,
Miejsca magazynowania odpaddw nalezy oznakowac kodem

magazynowanego w dangj chwili odpadu.

1 16 bokséw o facznej pojemnosci 852 m? tj:
— 3 boksy o pojemnosci uzytkowej 26m?

— 3 boksy o poj. uz. 80 m?

— 2 boksy o poj. uz. 87 m?

- 1 boks o poj. uz. 56 m®

— 2 boksy o poj. uz. 55 m?

~ 2 boksy o poj. uz. 58m?3

~ 2 boksy o0 poj. uz. 25m?

- 1 boks o poj. uz. 20m?

2 3 boksy ¢ tacznej pojemnodci 224 m? tj:
- 1 boks o pojemnosci uzytkowej 113m3,
~ 1 boks o poj. uz. 27 m?,
— 1 boks 0 poj. uz. 84 m?,

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 7

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Wiasciwosci i podstawowy sklad chemiczny

06 0314

Sole i roztwory inne niz
wymienione w 06 03 11
i060313

W szczelnych beczkach lub paletopojemnikach (kontenerach
IBC) na placach magazynowania chemikaliow zlokalizowanych
w sgsiedztwie laboratorium i pomieszczen elektrorafinacji
o facznej powierzchni 61 m? (P14,15.2), pod wiatami
magazynowymi (P12 i P13), o tacznej powierzchni 125 m?, lub
w wydzielonym migjscu {P22) o powierzchni 45 m2 w hali H4.
W obrebie placéw w sagsiedztwie laboratorium przewidziano
zadaszone wiaty magazynowe =z t{acg ociekowg oraz
niezadaszone place magazynowe wykonane z betonu ze
zbrojeniem  rozproszonym ©  zacieranej na  gladko,
nieprzepuszczalnej nawierzchni.

Place i taca przeznaczone sg do magazynowania pojemnikéw
z substancjami niebezpiecznymi i roztworami procesowymi w tym
odpadami w postaci roztwordw | szlamdw. Taca i place
zadaszone wyloZzone sg plytkami kwasoodpornymi, lub Zywica
odporna na dziatanie $rodkéw chemicznych. Tace posiadajg
spadki w kierunku wpustu, do kanalizacji z odprowadzeniem
ewentuainych wyciekdw do oczyszczenia w zakladowej
oczyszczalni $ciekdw.

Niezadaszone place magazynowania chemikalidw objete sg
systemem kanalizacji opadowej z odprowadzeniem wod
opadowych i ewentualnych odciekéw do zaktadowej oczyszczalni
Sciekdw.

10 08 04

Czastki i pyly
{ z hutnictwa
pozostafych metali
niezelaznych -
cdpadowe pozostatosci
maleriatéw
cynonosnych
7 czyszezenia boksow
magazynowych)

W pojemnikach, big-bagach lub luzem na haldzie wewnatrz H1?
w hoksie betonowym. Odpady bgdg magazynowane w boksie,
dobranym stosownie do iloéci wyitworzonych odpadow
i dostepnosci miejsca w halach.

Do magazynowania wytworzonych odpadéw innych niz
niebezpieczne w hali H1 przewidziano; 24 boksy o tgcznej
pojemnoéci 1168 m2. !

W hali H3 w boksie o pojemnosci 8 m?

Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy oznakowal nazwg
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

10 08 09

Inne zuzle
{zuzel fajalitowy)

W boksach betonowych w hali H3 i H1.

Do magazynowania wytworzonych odpaddow innych niz
niebezpieczne w hali H1 przewidziano: 24 boksy o tacznej
pojemnoéci 1168 m3. 1

W hali H3 w 3 boksach o tgcznej pojemnosci 250 m3 2

Miejsca magazynowania cdpadow nalezy oznakowaé nazwg
i kodem magazynowanego w danej chwili cdpadu.
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Z papieru, kartony)

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Wiasciwosci | podstawowy skiad chemiczny
Luzem lub w beczkach, skrzyniach oraz boksach betonowych
w hali H1.
Odpady beda magazynowane w boksie, dobranym stosownie do
iloéci wytworzonych odpadow i dostgpnosci miejsca w halach.
Do magazynowania wytworzonych odpadéw innych miz
. ' niebezpieczne w hali H1 przewidzianc: 24 boksy o igcznej
4. 10 08 11 .Zggry m"ﬁg'ﬁg 10 pojemnosci 1168 m® "
wymienione W Luzem na utwardzonym placu magazynowym w wyZnaczonym
miejscu w obrebie placu magazynowego P1, P3 i P20, o facznej
powierzchni 722 m?, zlokalizowanym przy hali H2 i w sgsiedztwie
stacji tlenu, (dla odpaddw w postaci blokow z litego metaiu).
Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy oznakowaé nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
Szlamy i osady
pofitracyjne z Wody i szlamy z filtra wodnego beda wmagazynowane
OczZyszezania gazow | . ohismiku na dole filtra | okresowo zrzucane do zlokalizowanego
5. 1008 18 odlotowych inne niz ) o
mear: pod fitrem wpustu ulicznego na kanalizacji przemystowo-
wymienione w 10 08 . :
17 (szlamy z filtra opadowej i odprowadzane do oczyszczalni,
mokrego w hali H4)
Zmiotki 2 powierzchni hal produkeyjnych beda magazynowane w
Inne niewymienione | boksach betonowych w hali H1, oraz w podrgcznych migjscach
odpady — ) magazynowych, w pojemnikach z tworzywa lub metalu w halach
{odpady stanowiace | produkeyjnych i magazynowych.
6 10 08 99 surowce cynonc_zéne; . ] y
) zawierajgce zwiazki Do magazynowania wytworzonych odpadéw innych niz
metali ciezkich 1j: niebezpieczne w hali H1 przewidziano: 24 boksy o lacznej
-zmiotki z powierzchni | pojemnosci 1168 m. 7
hal produkcyjnych Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaC nazwag
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
Odpady z toczenia
7. 1201 01 | pitowania zelaza oraz
Odjego stopow W beczece ub w pojemniku metalowym lub z tworzywa
pady z toczenia h - \ .
8. 12 01 03 i pitowania metali w pomieszczeniach warsztatowych w hali H7 Iup na zewnatrz hali
niezelaznych H7. Odpady przeznaczone do zawrocenia .do procesu
technologicznego magazynowane beda w pojemnikach na hali
9. 120113 Qdpady spawalnicze | H2 lub H3.
Odpady poszlifierskie | Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé nazwg
10. 12 0117 inne niz wymienione i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
w 12 01 16 (np. tarcze
szlifierskie)
W beczce lub w pojemniku metalowym w pomieszczeniach
warsztatowych w hali H7 lub na zewnatrz hali H7, duze elementy
. I na placu magazynowym lub w kontenerze. Odpady przeznaczone
11. 12 01 99 Inne m(;adwyrglemone do zawrécenia do procesu technologicznege magazynowane
pacy beda w pojemnikach na hali H2 lub H3.
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
W kontenerze stalowym oraz w pojemnikach z metalu lub
tworzywa na ufwardzonym placu magazynowym
w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2, o powierzchni
200 m?w sasiedztwie stacji tlenu.
Opakowania Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
2 papieru masa magazynowych odpadéw: 1 Mg oraz w miejscach
12. 150101 i tektury (worki podrecznych w pojemnikach, koszach, beczkach z tworzywa

sztucznego lub metalu, w poblizu wejs¢ na hale.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowal nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

Wg operatu ppoz. miejsca oznaczone jako nr 3. Maksymalna
masa odpadéw magazynowych jednorazowo 0,45 Mg (dla
odpadéw o kodach 1501 01,1501 02 15 01 02%).
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Wiasciwosci | podstawowy sklad chemiczny

Segregowane odpady komunalne beda magazynowane
w podregcznych koszach na terenie zaktadu oraz w pojemniku
Z tworzywa na placu P16 o powierzchni 20m?2.

13.

15 01 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych (folia
opakowaniowa,
wiaderka, beczki,
pojemniki, worki)

W kontenerach stalowych oraz w workach foliowych na
utwardzonym placu magazynowym, w wydzielonym miejscu
w obrebie placu nr 2, o powierzchni 200m? w sasiedztwie stacji
tlenu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.

Maksymalna laczna masa odpadéw painych o kodach:
15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14, 16 02 16, 17
04 11, 17 06 03* 16 01 19, 19 12 04 magazynowych
jednorazowo 8,5 Mg.

W miejscach podrgcznych w pojemnikach z tworzywa sztucznego
lub w workach w poblizu wejs¢ na hale a takze
w pomieszczeniach socjalnych i biurowych.

Miejsca magazynowania odpaddw nalezy oznakowac nazwg
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

Wg operatu ppoz. migjsca oznaczone jako nr 3. Maksymalna
masa odpadéw magazynowych jednorazowo 0,45Mg
{dla odpadéw o kodach 15 01 01, 1501 02 1 15 01 02%).
Segregowane odpady komunalne bedg magazynowane
w  podrecznych  koszach na terenie zakiadu oraz
w pojemniku z tworzywa na placu P18 o powierzchni 20m?.

14.

150103

Opakowania z drewna

Odpady ukladane w stosy, na zewnatrz hali na utwardzonym
placu magazynowym w wydzielonym migjscu w obrebie placu nr
2, o powierzchni 200m? w sasiedztwie stacji ienu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
masa odpaddw magazynowych 10 Mg tacznie dia wszystkich
odpadéw o kodach 15 01 03 oraz 03 01 05.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

15.

15 01 04

Opakowania z metali
{pojemniki, drut, opaski
metalowe, blachy)

W kontenerze metalowym na utwardzonej powierzchni placéw
magazynowych na zewnatrz hal w wydziefonym migjscu
w obrebie placu nr 2, o powierzchni 200m? w sasiedziwie stacji
flenu.
- w przypadku odpadow palnych (metal zespolony z tworzywem)
wg operatu ppoz. Miejsce oznaczone jako nr 3 (boksy 34 i 35)
w hali H1.
Maksymalna masa odpadow magazynowych:
- 25 Mg {acznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15%, 06 04 05*, 10 04 01* 10 04 02*, 10 04 05*,
1004 99, 1008 09, 10 08 11, 10 08 15%, 10 08 99, 10 10 03, 10
1012, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04, 12 01 14*, 15
0104, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04
10%,1908 01, 19 10 02, 19 12 03, 20 01 40.
- w miejscach podrgcznych w oznakowanych pojemnikach
Z tworzywa sztucznego lub w beczkach w poblizu wejsé na hale.
- Odpady przeznaczone do zawrécenia do procesu
technologicznego magazynowane bedg w pojemnikach na
hali H2 lub H3 lub w koszach metalowych na utwardzonym
placu magazynowym P4 i P7.
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowad nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
Segregowane odpady komunalne bedsy magazynowane
w podrecznych koszach na terenie zakfadu oraz w pojemniku
Z tworzywa na placu P16 o powierzchni 20 m2.

16.

15 01 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpady magazynowane bedg w kontenerze lub w big-bagu na
zewnatrz hali, w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200 m? w sasiedziwie stacji tlenu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1: Maksymalna
masa odpadéw magazynowych 8,5 Mg lacznie dla odpadéw
painych magazynowych jednorazowo o kodach: 15 01 02,
15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17
06 03*,16 01 19, 1912 04.
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Rodzaj odpadu

Wiasciwosci i podstawowy sktad chemiczny

Odpady magazynowane beda réwniez w miejscach podrecznych
w pojemnikach z tworzywa sztucznego o max pojemnoéci 240 |
w poblizu wejsé na hale.

Miejsca magazynowania odpadéw naleZy oznakowad nazwg
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

17.

16 01 03

Zuzyte opony

Na utwardzonym placu, na zewnatrz hali, w wydzielonym miejscu
w obrebie placu nr 2, o powierzchni 200 m? w sgsiedziwie stacii
tlenu.

Wy operatu ppoz. Miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
masa odpadéw magazynowych 85 Mg magazynowych
jetdnorazowo o kodach: 1501 02, 1501 06, 15 01 10*, 16 01 03,
16 02 14, 16 02 16,17 04 11,17 06 03*, 16 01 19, 1912 04.

W migjscach podrecznych przy wejéciu do hali H7 obok warsztatu
mechanika, w wyznaczonym miejscu na placu o powierzchni
48 m2,

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

18.

16 0117

Metale zelazne

W beczce lub w pojemniku metalowym w pomieszczeniach
warsztatowych w hali H7 lub na zewnatrz hali H7. Duze elementy
na utwardzonej powierzchni placéw magazynowych na zewnatrz
hal 7.

Odpady przeznaczone do zawrocenia do  procesu
technologicznego magazynowane beda w pojemnikach na hali
H2 lub H3.

Miejsca magazynowania odpadow natezy oznakowa¢ nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

19.

16 01 19

Tworzywa sztuczne

Odpady magazynowane beda w kontenerze, beczce, pojemniku
iub big-bagu na zewnatrz hali na utwardzonym placu
magazynowym, w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m2 w sasiedziwie stacji tlenu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymaina
masa odpadéw 8,5 Mg magazynowych jednorazowo
odpaddw painych o kodach: 15 01 02, 1501 06, 1501 10%, 16
01 03, 16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 16 01 19, 19 12
04.

W miejscach podrecznych w pojemnikach o max pojemnosci 240
| lub wigksze elementy luzem w poblizu wej$cia na hale H5, H8
i H7.

Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaé nazwg
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

20.

16 0214

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16
02 09 do 160213

Luzem, lub w opakowaniach lub workach typu big-bag,
w magazynie z czesciami elektrycznymi w hali H1 i H7
lub w wyznaczonych miejscach pomieszczern administracyjnych.
Odpady palne w pojemnikach, skrzyniach lub w big-bagach,
w wydzielonym migjscu w obrebie placu nr 2, o powierzchni 200
m? w sgsiedztwie stacji tienu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
masa odpadéw 85 Mg magazynowych jednorazowo
o kodach: 15 01 02, 15 01 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14, 16
0216,17 04 11, 17 06 03*, 16 01 19,1912 04.

Oraz w podrecznych migjscach magazynowych
w pojemnikach o max pojemnosci 240 |, w magazynie
z czesciami  elektrycznymi  w  hali  H1 i H7
lub w wyznaczonych miejscach pomieszczen administracyjnych.
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowac nazwa

i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu

21,

16 02 16

Elementy usunigte ze
zuzytych urzadzeh inne
niz wymienione
w16 0215

W pojemnikach, skrzyniach z tworzywa sztucznego, drewna,
metalu lub w big-bagach na zewnatrz hali w wydzielonym miejscu
w obrebie placu nr P19 o powierzchni 17,7 m?,

Odpady palne zawierajace elementy tworzyw sztucznych beda
magazynowane w pojemnikach lub big-bagach w obrebie placu
nr 2, o powierzchni 200 m2 w sasiedztwie stacji tlenu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
masa odpadéw 8,5 Mg magazynowych jednorazowo
o kodach: 15 01 02, 1501 06, 15 01 10*, 16 01 G3, 16 02 14, 16
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02 18, 17 04 11, 17 06 03* 16 01 19, 19 12 04, oraz luzem,
w opakowaniach lub workach typu big-bag w podrgcznym miejscu
magazynowym w magazynie z czeSciami elektrycznymi w hali H1
i H7 oraz w pomieszczeniach biurowych.

Odpady palne w pojemnikach o max. pojemnosci 240 |,
a takie w wyznaczonych, migjscach pomieszczen
administracyjnych,

Migjsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaé nazwg
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

22,

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wylaczeniem
16 06 03)

W pojemniku 2z tworzywa sztucznego fub  kartonu
W wyznaczonym  podrgcznym  miejscu  magazynowym
w pomieszczeniach warsztatowych oraz w pornieszczeniu
biurowym.

Migjsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaé nazwa
i kodern magazynowanego w danej chwili odpadu.

23.

16 11 04

Oktadziny piecowe
i materiaty ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne
niz wymienione w 16
11 03 (zuzyta cegla
magnezytowo —
chromowa)

Hala magazynowa H1 oraz H3.

W oznakowanym kodem boksie betonowym, dobranym stosownie
do ilosci odpadow i dostepnosci miejsca w halach.

Do magazynowania wytworzonych odpaddw innych niz
niebezpieczne w hali H1 przewidziano: 24 boksy o tgcznej
pojemnosci 1168 m* "

W hali H3 w 3 boksach o tacznej pojemnosci 250 m? 2

24.

17 04 01

MiedZ, braz, mosiadz

25,

17 04 02

Aluminium

W pojemniku  z tworzywa sztucznego, metalu fub
w big-bagach, w pomieszczeniach warsztatowych w hali H1 fub
H8 lub na zewnatrz hali H7 na wyznaczonym, utwardzonym placu
magazynowym o powierzchni 5m2

Odpady przeznaczone do zawrdcenia do  procesu
technologicznego magazynowane beda w pojemnikach na hali
H2 lub H3.

Miejsca magazynowania odpadéw nalezy oznakowaé nazwsg
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

26,

17 04 05

Zelazo i stal

W kontenerze mefalowym na zewngtrz hali w wydzielonym
miejscu w obrgbie placu nr 2, o powierzchni 200 m?2
w sgsiedziwie stacji tlenu. Duze elementy bedg magazynowane
luzem na utwardzonej szczelnej powierzchni placéw (np. Zeliwne
elementy kottéw) na zewnatrz hali H7 obok warsztatu UR na
placach magazynowych o powierzchni 5, 85, 117 m2 i o facznej
powierzchni 207 m2 lub na placach przy stacji tienu
o powierzchni 591 184 m2 a takze w wydzielonym migjscu hali H3
o powierzchni 115,5 m®. Drobne elementy magazynowane beda
w podrecznych miejscach magazynowych w pojemnikach
w pomieszczeniach warsztatowych lub w sasiedztwie hali H1i H7.
Odpady przeznaczone do zawrécenia do  procesu
technologicznego magazynowane beda w pojemnikach na hali
H2 jub H3.

Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaé nazwa
i kedem magazynowanege w danej chwili odpadu.

27.

17 04 11

Kable inne niz
wymienione
w17 0410

W pojemnikach, skrzyniach z tworzywa sztucznego, drewna,
metalu lub w big-bagach na zewnatrz hali w wydzielonym migjscu
w obrebie placu o powierzchni 200, 591 184 m?2,

Odpady palne zawierajgce elementy tworzyw sztucznych beda
magazynowane w pojemnikach lub big-bagach w obrebie placu
nr 2, o powierzchni 200m? w sgsiedziwie stacji tlenu.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
masa odpadéw 85 Mg magazynowych jednorazowo
o kedach: 1501 02, 1501 06, 15 01 10*, 16 01 03, 16 02 14, 16
02 16, 17 04 11, 17 06 03* 16 01 19, 19 12 04 oraz
w wyznaczonych podrecznych migjscach magazynowych
w pomieszezeniach warsztatowych w hali H7 tub na zewnatrz hali
H1 luzem, w opakowaniach lub workach typu big-bag, odpady
palne w podrecznym miejscu magazynowym w pojemniku o max
pojemnosci 240 | na utwardzonym placu magazynowym
o powierzchni 5m2, w sasiedztwie warsziatu przy hali 1 ub 7.
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Miejsca magazynowania odpaddéw nalezy oznakowad nazwag
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

28.

1908 01

Skratki

W pojemniku z tworzywa sztucznego, metalu, w big-bagach lub

luzem w hali H1.

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 3 (boksy 341 35

o lacznej pojemnosci uzytkowej 160 m?) w hali H1.

Maksymalna masa odpadéw magazynowych:
- 25 Mg lacznie dia wszystkich odpadéw o kodach: 06 03 15%,
06 04 05* 10 04 01* 10 04 02*%, 10 04 05*, 10 04 99,
10 08 09, 10 08 11, 10 08 15* 10 08 99, 10 10 03, 10 10 12,
10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04, 12 01 14%, 15 01 04,
16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19
08 01,1910 02, 18 12 03, 20 01 40.

A takze w wyznaczonych miejscach  podrecznych

w pomieszczeniu oczyszczalni w pojemnikach o max pojemnosci

2401,

Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowac nazwa

i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

29,

19 08 02

Zawarto$é
piaskownikow

Odpady beda automatycznie usuwane do zbiornika osadu
a nastepnie przetlaczane do prasy filtracyjnej osadu gdzie ulega
zageszczeniu lacznie z odpadami szlamdw z oczyszczania
sciekow (kod 19 08 13%). Odpady mogg by¢ rowniez usuwane
recznie w przypadku prac serwisowych na rurociagu
transportujacym osad do zhiornika lub prasy.

Zageszczony osad z oczyszczalni Sciekow pod kodem
19 08 03* bedzie przenoszony do hali H1, gdzie bedzie
magazynowany W wyznaczonym i oznakowanym migjscu.

30.

180905

Nasycone lub zuzyte
Zywice jonowymienne

W beczkach Iub workach w magazynku chemicznym,
W wyznaczonym migjscu w sgsiedziwie stacji uzdatnia wody lub
na placach magazynowania chemikaliow zlokalizowanych
w sasiedztwie laboratorium i pomieszczen elektrorafinacii

31.

1909 06

Roztwory i szlamy z
regeneracii
wymiennikow
jonitowych

Wody i szlamy z regeneracjii wymiennikéw jonowych bedg
odprowadzane do wpustu na kanalizacji przemystowo-opadowej
i odprowadzane do oczyszczalni.

32,

19 09 99

Inne niewymienione
odpady

W beczkach lub workach w magazynku chemicznym,
W wyznaczonym miejscu w sasiedztwie stacji uzdatnia wody lub
na placach magazynowania chemikalibw zlokalizowanych
w sasiedztwie laboratorium i pomieszczen elekirorafinacii.

33.

191202

Metale zelazne

Odpady beda magazynowane w pojemnikach na hali H2 lub H3.
Dufe elementy bedg magazynowane luzem na utwardzonej
szczelne] powierzchni placéw w wydzielonymi oznakowanym
miejscu w obrebie placu o powierzchni 117 lub 184 m? lub
w kontenerach na placu nr 2, o powierzchni 200m? w sasiedztwie
stacji flenu.

Odpady przeznaczone do zawrdcenia do  procesu
technologicznego magazynowane bgda w pojemnikach na hali H2
lub H3.

Migjsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaC nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

34.

191203

Metale niezelazne
(z mechanicznej
cbrobki odpaddw np.
obrobki recznej,
sorfowania, zgniatania,
granulowania) nieujete
w innych grupach -
odpady wysortowane
nienadajace sie do
przetwarzania we
wilasnef instalacfi)

Odpady magazynowane bedg w pojemnikach, beczkach, big-
bagach Iub luzem na hatdzie w boksie betonowym wewnatrz hali
H3 lub H1. Boks magazynowy bedzie dobrany w zaleznosci od
iloéci wytworzonych odpadodw i dostepnosci miejsca w halach.

Dc magazynowania wytworzonych odpadéw innych niz
niebezpieczne w hali H1 przewidziano. 24 boksy o iacznej
pojemnosci 1168 m3. 1)

Do magazynowania wyltworzonych odpadéw innych niz
niebezpieczne w hali H3 przewidziano 1 boks magazynowy
o pojemnoéci 8 m3

Miejsca magazynowania cdpadéw nalezy oznakowal nazwa
i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Wlasciwesci i podstawowy sklad chemiczny

35.

19 1204

Tworzywa sztuczne
i guma

Odpady magazynowane bedg w kontenerze, beczce, pojemniku
lub big-bagu na zewnatrz hali na utwardzonym placu
magazynowym, w wydzielonym miejscu w obrebie placu nr 2,
o powierzchni 200m2 w sasiedztwie stacji tenu,

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1. Maksymalna
masa odpadéw 8,5 Mg magazynowych jednorazowo odpadéw
palnych o kodach: 15 01 02, 15 01 08, 15 01 10*, 16 01 03,
16 02 14, 16 02 16, 17 04 11, 17 06 03*, 19 12 04.

W miejscach podrecznych w pojemnikach o max pojemnosci 240
I w poblizu wejécia na hale H5, H6 i H7.

Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowaé nazwa

i kodem magazynowanego w danej chwili odpadu.

"1 24 bokséw o facznej pojemnosci uzytkowej 1168 m? tj:
- B boksy o pojemnosci uzytkowej 26m?,

~ 2 boks o poj. uz. 87 m?,

- 3 boksy o pojemnosci uzytkowej 80m?3,

1 boks o poj. uz. 56 m?,
4 boksy © poj. 25 m®,
— 1boks o poj. 27 m?,

1 boks o poj. 29 m3,

— 2 boksy o poj. uz. 58 m3,
- 2 boksy 0 poj. uz. 55 m®

2 3 boksy o iacznej pojemnosci 224 m3 tj:
— 1 boks ¢ pojemnosci uzytkowej 113m?,

~ 1 boks 0 pgj. uz. 84 m@,
- 1 boks o poj. uz. 27 m?,

W' zaleznosci od rodzaju pozyskanych materialéw dopuszeza sie uzywanie boksow przewidzianych
do magazynowania odpadéw niebezpiecznych, do magazynowania odpadow innych niz niebezpieczne lub
materialow nie odpadowych, po uprzednim dokfadnym opréznieniu boksow.

IV.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1, Odpady niebezpieczne

Tabela 8
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Mlejs(:i zszvds:awama Sposdb 3;::g:r:rowama
Odpady przekazywane
Qdpady zawierajgce inne . uprawnicnym podriotom do
metale cigzkie wi nZtr:I(::n i?i ngxi?;ota odzysku a w przypadku braku
1 06 04 05* (nadmiarows, odpadowe oraz nadmiarowe roztwory rpotliwo_éci_ odzysku
’ roztwory elektrolitu do unieszkodliwiania, lub beda
Z procesu odzysku zlota i 2 instalacii elektroliz neutralizowane
elektrorafinacii) ] y i oczyszezane w zakladowej
oczyszczalni sciekow
Odpady przekazywane bedg
5 10 04 01+ Zuzle z produkeji Przetop skiadnikew w “pra";g'z';f;‘sgﬁcl’l’}g"t"m
' pierwotnej i widrnej piecach obrotowych w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
Kozuchy zuzlowe
i zgary z produkciji
pierwotnej QOdpady przekazywane bedg
i witérnej } " uprawnionym podmiotom do
3. 10 04 02¢ (ko2uchy zuzlowe Proces wy:op_u i rafinacji odzysku lub w przypadku braku
z rafinacji otowiu Rl mozliwosci odzysku do
przeznaczone do unieszkodliwiania.
przekazania odbiorcom
zewnetrznym)
Inne czastki i pyly Proces okresowego Qdpady przekazywane bedg
4. 10 04 05* {z hutnictwa otowiu - czyszczenia boksow uprawnionym podmiotom do
odpadowe pozostatosci magazynowych po odzysku lub w przypadku braku
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Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu Mua;sci g;:v::awama Sposéb gggfgggrowama
materiatow otowiowych, magazynowaniu mozliwoéci odzysku do
z czyszczenia boksow materiatéw olowiowych unieszkodliwiania.
magazynowych)
Stone zuzle z produkc;ji
pierwotne;j i widrnej
{z hutnictwa pozostalych | Proces wytopu materiatow SS&?% fﬁ;ﬁf;ﬁﬁgﬁﬁegg
5 10 08 08* metali niezelaznych zawierajgcych adzysku lub
’ o odpadowe 2u?le podwyzszong zawartosé w przypadku braku mozliwosci
matefi:h.‘)rzv?txa\‘;iz;:j:cych soli odzysku do unieszkodliwiania.
- sole) S
Odpady przekazywane bedg
Pyly z gazow odiotowych uprawnienym podmiotom do
6. 10 08 15* zawierajace substancje Urzgdzenia odpylajace odzysku lub
niebezpieczne w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
S Odpady
Inne odpady zawierajace
substancje niebezpieczne | Proces elektrorafinacji ~ " raﬂ:ﬁi‘:%‘"ﬂ;ﬁ&?ﬂ d
7. 11 02 07* {szlamy i osady z $cieki i szlamy anodowe z P o di sE lub ©
hydrometalurgii metali mycie anod i wanien w przypa dku!:aratlf:uum o2liwosci
niezelaznych) odzysku do unieszkodliwiania.
Odpadowe emulsje Wymiana czynnika uggfrﬁgr?y?neziﬁynﬁs{lo em
8 12 01 09* i roztwory z obrobki chiodzacego w do odzysku a
’ metali niezawierajace urzgdzeniach do obrobki w przypadku braku mozliwosci
chlorowcow powierzchniowej metali & dzyglfu 4 uniesEkodlivianiE
Wymiana olejow
Mineralne oleje w urzagdzeniach,
9 12 01 10 hydrauliczne nie pomieszczenia
) zawierajgce zwigzkow warsztatowe, hale
chleroweoorganicznych produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn.
Wymiana olejow Odpady przekazywane bedg
Mineralne oleje silnikowe, w urzadzeniach, uprawnionym podmiotom do
13 02 05+ przekfadniowe i smarowe pomieszczenia odzysku
niezawierajace zwigzkow warsztatowe, hale lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych produkcyjne, stanowiska mozliwosci odzysku do
obstugowe maszyn. unieszkodliwiania.
Wymiana olejow
Inne cleje sitnikowe, w urzgdzeniach,
10 13 02 08* przekiadniowe pomieszczenia
: i smarowe warsztatowe, hale
produkeyjne, stanowiska
obslugowe maszyn.
Odpady przekazywane beds
uprawnionym podmiotom do
cdzysku lub
Oczyszczanie wod w przypadku braku mozliwosci
12 13 05 02* Szl_amy z odwadniania opadowych odzysku do unieszkodliwiania.
’ olejéw w separatorach w separatorze W przypadku odbioru odpadéw
koalescencyjnym przez firme Swiadczaca usluge
czyszczenia separatorow
wytworca odpaddw bedzie firma
- $wiadczgca usiuge.
Opakowania zawierajace
pozostatosci substancii
niebezpiecznych lub nimi Laboratorium, magazyn o dg‘iﬁiﬂf Sgd\.s{?av;ﬁgjeir?sﬁggcji
13. 1501 10* 'zaniecz‘y sesscl (np : . su['owcéw lub przekazywane bedg
s!'odkaml ochrony rqsh_n i odpz_adow, warsztat, uprawnionym podmiotom do
1i Ilbglfds;ot?g:gﬂr?:m —~ | produkcja, elektrorafinacja odzysku lub do unieszkodliwiania
i toksyczne)
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Miejsce powstawania

Sposéh gospodarowania

zbiornikdw
magazynowych

chtodzenia granulatu
metali)

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadem
Opal;(;v‘xr?;rt:; cr;letah Procesy znakowania
niebezpieczn é porowate materiatéw wsadowych, Odpady przekazywane beda
elementy wzmocnienia wyrobdw, smarowanie uprawnionym podmiotom
14. 15 01 11 . elementow do odzysku lub
konstrukcyjnego (np. hani h dku brak S Twosci
azhest), whacznie z mechanicznych maszyn- w przypadku braku mozliwosci
i h ) magazyny, hale odzysku do unieszkodliwiania.
pustymi pojemnikami
cignieniowymi predukceyjne, warsztat
Sorbenty, materialy
ﬁ”ﬁ‘;}’ﬁe m’;&ggw Stanowiska obstugi
w innych grupach), i urz dr;::zyn mian Odpady beda odzyskiwane
tkaniny do wycierania o d:li ezy r;)‘ggcz ej v we wiasnej instaiaciji lub
15. 150202 (pp. szmaty, Scierki) odpylnie, wklady fitrujace przelfazywane uprawnionym
i ubrania ochronne d - podmiotom do odzysku lub do
zanieczyszczone na instalacji odzysku zlota, unieszkodliwiania
substanciami stacji uzdatniania wody
niebezpie ch nymi i elektrorafinacji
{np. PCB)
QOdpady przekazywane bedg
. . , uprawnicnym podmiotom
186. 16 01 07* Filtry olejowe Mmlani:t;iy\zggch filrow do odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania
Wymiana elementéw np.
wezy hydraulicznych
Niebezpieczne elementy | zawierajgcych substancie Odpady bedg przekazywane
inne niz wymienione niebezpieczne uprawnichym podmiotom
17. 16 01 21* w 16 01 07 do 16 01 11, | w maszynach i pojazdach, | do odzysku a w przypadku braku
160113116 01 14 pomieszczenia mozliwoéci odzysku do
{np. weze hydrauliczne) warsztatowe, hale unieszkodliwiania
produkcyjne, stanowiska
obstugowe maszyn.
Zuzyte urzadzenia flus Or"‘e’s" czg:'?é‘y?r:?gglporaz Odpady przekazywane bedag
zawierajgce . uprawnionym podmiotom
18. 16 0213* niebezpieczne elementy ua?c:;::tgﬁ:gg:;zne do odzysku lub w przypadku
inne niz wymienione zawieraiace element braku mozliwosci odzysku
w 16 02 09 do 16 02 12 by Siecane ¥ do unieszkodiiwiania
Chemikalia laboratoryjne
i ana}ityczl;u-:; zawierajace Odpady przekazy\néane bedg
substancje . uprawnionym podmiotom
19. 16 05 06* niebezpieczne, w tym m;aggrﬁtlgréwgn?izzn e do odzysku lub w przypadku
mieszaniny chemikaliow gazy braku mozliwosci odzysku
laboratoryjnych do unieszkodliwiania.
i analitycznych
Odpady przekazywane beda
Zuzyte nieorganiczne . uprawnionym podmictom
20. | 160507* | chemikaliazawierajace Lahogglonumpras fa oRs ol b
; substancje niebezpi Fﬁzne magazynki chemiczne w przypadku braku mozliwosci
odzysku
do unieszkodliwiania.
Wymiana akumulatoréw
w akumulatorowych
. . QOdpady przekazywane bedg
. Baterie i akumulatory wozkach transportowych - .
21. 16 06 01 olowiowe  fadowarkach oraz w uprawnlorgdn; ;;cl)(ﬂmlotom do
urzgdzeniach zasilanych ysH:
bateriami
QOdpady zawierajgce inne | Procesy pomocnicze przy Odpady poddawane beda
substancje niebezpieczne | instalacji do wytopu metali | odzyskowi we wlasnej instalacii,
22, 16 07 09~ { z czyszczenia niezelaznych zbiomik szlamy i $cieki beda oczyszczane

w zakladowej oczyszczalni
Sciekow, lub przekazywana
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Miejsce powstawania

Sposoéb gospodarowania

niebezpieczne

wylwarzane podczas prac
remontowych

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadu odpadem
zawierajace zwigzki uprawnionym podmiotom
metali cigzkich do odzysku a w przypadku braku
- roztwér chlodzacy mozliwosci odzysku do
ze zbiomika urzadzenia unieszkodliwiania.
do granulacii metali
. X Odpady przekazywane beda
Inne materialy izolacyjne Y:;I:It;::'ai :]zgzaﬁgrf uprawnionym podmiotom
23. 17 06 03* zawierajace substancje ; do odzysku lub

w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

25 19 08 13*

Szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne
Z innego niz biologiczne

Proces oczyszczania
$ciekow w zakladowej

Szlamy z
fizykochemiczne;j . Odpady beda przekazywane
24 19 02 05" przerdbki cdpadow rozﬂ%igfvzc;ﬁ:faz:?ﬁoi a uprawnionym podmiotom
zawierajace substancje 1 do odzysku
niebezpieczne
QOdpady poddawane begdg

odzyskowi we wiasne instalacji
iub przekazywana uprawnicnym
podmiotom

oczyszczania Sciekow
przemystowych

oczyszczalni

do odzysku a w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 9
Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu izzglgupowstawama gdp::g:rg?spodarowama
Soeirotuary |, Froces gt | Oopaty praskazyuane veca
1. 0603 14 inne niz oraz roztwory elektratty | UPrEWnionym podmiotom do odzysku
wymienione w 08 - - . ) lub w przypadku braku mozliwosci
031110680313 | _Zinstalacji elekirolizy nie odzysku do unieszkodliwiania.
zawierajace metali ciezkich ¥
Czastki i pyly
{z hutnictwa
pozostatych metali
niezelaznych - Proces okresowego
odpadowe czyszczenia boksow Odpady beda pllzekazywane
2. 1008 04 pozostatosci magazynowych po uplral:v minym pto dmigiom do{ Dzysku
materialéw magazynowaniu materialow D, Wyloreys ywa:ekwg wiasnym
cynkonos$nych cynonosnych procesie produkcyjnym.
Z czZyszezenia
bokséw
magazynowych)
; . Odpady przekazywane bgda
3 10 08 09 Inne zuzle Powstajzkw*algil?ﬁgﬂprzetopu uprawnionym podmiotom do odzysku
) (zuzel fajalitowy) w piecach obrotowych lub w przypadku braku mozliwosci
P Wy odzysku do unieszkodliwiania.
Powstaja w procesie rafinacii
Zgary inne niz stopu surowego z piecow Odpady bedg przekazywane
4. 10 08 11 wymienione w 10 | obrotowych, oraz podczas uprawnionym pedmiotom do
08 10 wytopu odzysku.
w piecu TBRC
Szlamy i osady
pofiltracyjne z
oczyszczania
gazow : :
5 10 08 18 odiotowych inne F'":;;:; %g?xlg:ﬁz'e Odprowadzane be;d.q do zakladowej
) niz wymienione elektrorafinacji H4 oczyszczalni Sciekow
w 100817
(szlamy
z filira mokrego w
hali H4)
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Zrédto powstawania

Sposéb gospodarowania

Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu odpadu odpadami
Inne
niewyntierione
odpady — (odpady
stanowigce
surowce Procesy pomocnicze przy Odpady przekazywane bedg
6 10 08 99 cynongsne instalacji do wytopu metali uprawnionym podmiotom do odzysku
' zawierajace niezelaznych {utrzymanie lub w przypadku braku mozliwosci
Zwigzki metali czystosci na hatach) odzysku do unieszkodliwiania.
ciezkich
tj: zmiotki z
powierzchni hal
produkceyjnych.
Odpady poddawane bedg odzyskowi
Odpady z Procesy pomocnicze we whasnej instalacji lub
7 12 01 04 ) toczgn!a i _ Zwigzane z naprawg przekazywane beda uprawnionym
pitowania zelaza infrastruktury, lub wymiang podmictom do odzysku lub w
oraz jego stopow elementow instalacji przypadku braku mozliwosci cdzysku
do unieszkodliwiania.
Odpady poddawane bedg odzyskowi
Odpady z Procesy pomocnicze we wtasnej instalacji iub
8 1201 03 toczenia i 2wigzane z naprawg przekazywane bedg uprawnionym
’ pifowania metali infrastruktury, lub wymiang podmictom do odzysku lub w
nieZzelaznych elementow instalacji przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania,
Odpady poddawane beda odzyskowi
Procesy pomocnicze we whasnej instalacji lub
9. 12 0113 OdpaQy ~ zwigzane z naprawa przekazywane beda uprawnionym
spawalnicze infrastruktury, lub wymiang podmiotom do odzysku lub w
elementéw instalacji przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania,
Odpady _ Odpady poddawane bedag odzyskowi
poszlifierskie inne Procesy pomocnicze we whasnej instalacji lub
10 120117 niz wymienione __zwiazane z naprawg przekazywane beda uprawnionym
) w 12 01 16 {np infrastruktury, lub wymiang poedmiotom do odz_ysku ub w
tarcze szliﬁerskié) elementéw instalaci przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.
inne Procesy pomocnicze | O9PRCY PSSR Becs cebyskow
11 12 01 99 niewymienione _  ZWigzane z naprawa przekazywane bedg uprawnionym
; infrastruktury, fub wymiang .
odpady np. elementow instalacii iub podmiotom do odzysku lub w
skrawki blach b ralac) przypadku braku mozliwoséci odzysku
udynkdw . o
do unieszkodliwiania.
ODT)I;%\;S:E@ z Opakowania powstajg
12. 15 01 01 . ; w wyniku roziadunku lub
i tektury (worki z . .
papieru. kartony) przetwarz:an]a surowcow, Odpady przekazywan.e beda
Opakowania z odpadéw i dodatkéw uprawnionym podmiotom
tworzyw wsadowych a takze do cdzysku a w przypadku braku
tucznych (folia materiatdw pomocniczych i mozliwoéci odzysku do
13. 150102 Sz yeh czgsci zamiennych oraz unieszkodliwiania.
opakowaniowa, g
wiaderka, beczki, podcza.? pakowania
pojemniki, worki) produktéw wiasnych
Opakowania powstajg
14, 1501 03 Opakowania w wyniku ro;iadunku I}:b
2 drgwna pri%t;v: d%?vn;%gg;?g:vgw, Odpady poddawane hedg odzyskowi
wsadowych a takze we wlasnej instalacji Iut} beda
Opakowania z materiatdw pomocniczych i przel:jazyvrane du prZWnlﬁnym
metali {pojemniki, czesci zamiennych oraz podmiotom do oazysku.
15. 1501 04 drut, opaski podczas pakowania
metalowe, blachy, produktéw wiasnych
beczki)
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Zrédlo powstawania

Sposdéb gospodarowania

{ ztom miedziowy)

podczas remontéw, prac
budowlanych

| rozbiérkowych, oraz prac
serwisowych

Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu odpadu odpadami
Opakowania powstajg
w wyniku roziadunku lub
przetwarzania SUrowcow, Odpady przekazywane bedg
Zmieszane odpadow i dodatkdw uprawnionym podmiotomn
16. 150106 odpady wsadowych a takze do odzysku
opakowaniowe materiatéw pomocniczych i a w przypadku braku mozliwosci
czesci zamiennych oraz odzysku do unieszkodliwiania
podczas pakowania
produktow wiasnych
Odpady przekazywane bedg
17. 16 0103 Zuzyte opony Wymiana zuzytych opon uprawnianym podmictom do odzysku
lub unieszkodliwiania.
Prqcesy pomochicze QOdpady poddawane beda odzyskowi
2 2WigZane 2 [IAPIEv tasnej insiaiacji lub
18. 16 01 17 Metale zelazne infrastruktury oraz pojazdéw we w J p
] : ) przekazywane bedg uprawnionym
t wizkéw, lub wymiang odmiotom do odzysku
elementdw instalacji P ysku.
Tworzywa
sztuczne
Np. gromowe ]
tasmy Zﬁ;ﬁ:ﬁgﬂg%ﬁ Odpady przekazywane bedg
19. 16 01 19 transportowg, infrastrukiury oraz pojazdow uprawnionym podmiotom d? _odz'ysfku
ostony kabli, i wézkow, lub wymiana a w przypadku braku mozliwosci
elementy elem enlt SW Maszyn odzysku do unieszkodliwiania.
plastikowe ¥
pojazdow
i wozkéw
Zuzyte urzgdzenia A . Odpady przekazywane beda
20 16 02 14 inne niz Zuzglt:kltjrr;?;::ma uprawnionym podmioiom do odzysku
’ wymienione w 16 i elektroniczne a w przypadku braku mozliwosci
0209do 160213 odzysku do unieszkodliwiania.
Elementy usunigte I::‘zcg:iggmgcgc;e Odpady przekazywane beda
ze zuzytych urs (?z o elekt pczn aéh uprawnionym podmiotom
21. 16 0216 urzadzen inne niz : eallektroni czny%h izb do odzysku a w przypadku braku
wymienione wymiang zuz ytg;ch mozii_woéci o:_izysk_u do
w1602 15 elementéw instalacii unieszkodliwiania.
Odpady zwiagzane
. . z zasilaniem pomocniczych Odpady przekazywane begda
52 16 06 04 B(aztex;?aili(::;::r:e elementdw infrastrukiury uprawnionym podmioctom do odzysku
’ 16 06 03) oraz recznych urzadzen a w przypadku braku mozliwosci
pomiarowych odzysku do unieszkodliwiania.
i pomoeniczych
Cktadziny
piecowe
i materiaty
ogniotrwate Odpady poddawane bedg odzyskowi
Z procesow we wlasnej instalacji lub beda
o3 16 11 04 metalurgicznych | Powstaje w wyniku wymiany przekazywane uprawnionym
’ inne niz wymurowki piecow podmiotom do odzysku aw
wymienione przypadku braku mozliwosci odzysku
w 16 11 03 do unieszkodliwiania.
{zuzyta cegta
magnezytowo -
chromowa)
Zuzyte czesci instalacii
etektryczne], elementy
Miedz, braz infrastruktury oraz sitn_ik()w Odpady ;_Jrzekazywan_e beda
24, 17 04 04 mosigdz elekirycznych powstajace uprawnionym podmiotomn

do odzysku lub wykorzystywane we
wlasnym procesie produkcyjinym.
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Zrédlo powstawania

Sposéb gospodarowania

granulowania)

wsadowych, odpady z

Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu odpadu cdpadami
ill":k)?;:;r?:jc' ellrcla sr;a;ig' Qdpady po?dawane bedg o'dﬁyskowi
; : ] we whasnej instalacji lu
infrastruktury powstajgce -
- . przekazywane bedg uprawnionym
25. 17 04 02 Aluminium pocjcﬁ% ::vl?ac:.'r;tg:‘vi, prac podmiotom do odzysku lub w
. przypadku braku mozliwosci odzysku
rozblo;I;?ww?(s%rl;’;Jézz prac do unieszkodiiwiania.
Zuzyte czesci maszyn
i urzgdzeti np. kotty stalowe
i i ;e“w ne ;;Jows‘;yaj age Odpady przekazywane beda
. . ' . uprawnionym podmiotom
26. 17 04 05 Zelazo i stal podciisd L?Vr?aonr;r;:vi, prac do odzysku lub wykorzystywane we
rozbibrkowych, oraz prac wiasnym procesie produkeyjnym.
senwisowych
Kable inne niz Zuzyte przewody elekiryczne u ra\.?f?]?o e:ld):nprzozk:iz&\granngobgg? sku
27. 17 04 11 wymienione czesci instalagji elektrycznej, P . plzy{: - d‘IJ<u braku mozliw oé):;i
wirues0 elementy infrastruktury odzysku do unieszkodliwiania.
Odpady grubej frakgji Cdpady poddawgpe beda‘ odzyskowi
zanieczyszczen zawartych w we wiasnej instalacji I“l?
28. 19 08 01 Skratki éciekach kierowanych do pr‘;z';ﬁ%“;’:rﬂedgggjz;’gﬁﬁfr\‘g’m
oczyzi:ci:za;nlli,nzdatrg??;!e . przypadku braku mozliwosci odzysku
ylincryczny do unieszkodliwiania.
; L Odpady poddawane bedg odzyskowi
tatwo opadajaca zawiesina a »
) amine r;)l na Jv% dzi?a?ona W we wiasnej instalacji Iut_)
29 19 08 02 Zawartos¢ piaskowniku ze strumienia | PrZekazywane beda uprawnionym
’ piaskownikow éciekéw oczyszezanveh podmiofom do odzysku lub w
o sz czalni y przypadku braku mozliwosci odzysku
Y : do unieszkodliwiania.
Zuzyte zywice przekazywane bedg
Nasycone lub ; N
oA y o do odzysku w procesie regeneracii
30. 1909 05 _;_;Lrj;yte r?i{;vrlnﬁz Stacja uzdatniania wody lub do utylizacji w przypadku braku
jonowy mozliwosci odzysku.
Roztwory i szlamy s
Z regeneracji . s cieki beda przekazywane do
31. 18 09106 wymiennikéw Stacja uzdatniania wody zakladowej oczyszczalni Sciekow
jonitowych
Inne b
niewymienione Odpady przekazywane ¢dq“dlo b
32. 19 0999 odpady np. modut Stacja uzdatniania wody Od;gzﬁli\:a?:;?\ieps::y’sggsfﬁgilmu
wegx::&g:;izwo mozliwosci odzysku.
Proces wstepnej segregagii
materiatow wsadowych-
materiaty niejednorodne
wydzielane ze strumienia
materiatéw podczas
sporzadzania mieszanek Odpady przekazywane bedg
33. 1912 02 Metale zelazne wsadowych, uprawnicnym podmiotom do
a takze procesy pomocnicze odzysku.
zwigzane
Z naprawg infrastruktury, lub
wymiang elementow
metalowych np. wlewnice
zeliwne
sz t;':c';::rffcf;;e Proces wstgpnej segregacii
obrobki odpadéw $2:22:§ﬁi;:3ﬂg‘xj‘gfé Odpady przekazywane beda
24 191203 np. obrobki dzielane ze strumienia uprawnionym podmiotom do odzysku
’ recznej, Wymateria{éw podczas lub w przypadku braku mozliwosci
sortowania, S odzysku do unieszkodliwiania.
zgniatania, sporzadzania mieszanek
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Lp. Kod odpadu | Rodzaj odpadu Zrédto powstawania Sposéb gospodarowania

odpadu odpadami
nieujete w innych oczyszczania boksow
grupach - odpady magazynowych.
wysortowane

nienadajace sie
do przetwarzania
we wiasnej

instalacji)
o vk rozdaha b Odpady preekazywane beda
Tworzywa sortowania materialéw uprawnionym padmiotom
35. 191204 sztuczne wielomaterialowych do odzysku a w przypadku braku
i guma Wy mozliwosci odzysku do

zawierajacych tworzywo

sztuczne lub gume unieszkodtiwiania

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie 1.3 decyzji magazynowane beda
w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz
unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych miejscach ustalonych w punkcie
IV.3.1 decyzji, w sposdb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na Srodowisko
i zdrowie ludzi.

IV.3.3.2 Kazdy rodzaj odpadéw niebezpiecznych bedzie gromadzony
i przechowywany oddzielnie w wyznaczonych miejscach w zamknietych
pomieszczeniach, lub w wyznaczonych miejscach placu w szczelnych pojemnikach
(06 04 05* 11 02 07 15 01 10* 15 02 02*, 16 01 21*, 16 07 09, 17 06 03%),
i zadaszonym kontenerze (odpady w kodzie 15 01 10* wytwarzane w laboratorium oraz
podczas prac magazynowych), w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na $rodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostgp do nich osdb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych powinny posiadaé
utwardzong nawierzchnig, oéwietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw (dotyczy odpadow, ktore z uwagi na
swoje wiasciwosci lub stan skupienia mogg powodowaé powstawanie wyciekow lub
odciekéw i magazynowane sq w miejscach nie objetych systemem odprowadzenia
wyciekow oraz éciekow do zaktadowej oczyszczalni Sciekow).

IV.3.3.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadéw oraz drogi wewngtrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.
1V.3.3.4. Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadéw w systemie
elektronicznym BDO wedlug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji.

IV.3.3.5. Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$é
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia
w celu zbierania, odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do
odbioru odpadow bez zezwolenia.

IV.3.3.6. Usuwane odpady winny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym
rozproszeniem.
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IV.3.3.7. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z wewnetrzng instrukcjg
postepowania z odpadami.

IV.3.3.8. Transport odpadéw odbywat sie bedzie z zachowaniem przepiséw
obowigzujacych przy transporcie odpadéw, zgodnie z wymaganiami w zakresie
ochrony $rodowiska oraz bezpieczenstwa zycia i zdrowia ludzi, w szczegolnosci
W sposob uwzgledniajgcy wiasciwosci chemiczne i fizyczne odpadéw, w tym stan
skupienia, oraz zagrozenia, kiére mogg powodowad odpady, w tym zgodnie
z wymaganiami okreSlonymi w przepisach szczegélowych. Odpady transportowane
bedg z czestotliwosciag wynikajaca z proceséw technologicznych oraz wynikajaca
z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpaddw do transportu.

IV.3.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci
i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko:

— wszystkie pyly | zmiotki powstajace w trakcie prac porzadkowych, oraz wiekszosé
pytbw powstajagcych w urzgdzeniach odpylajacych, szlaméw | osadéw
z oczyszczalni sciekow oraz piaskownika i separatora, Zgarow procesowych,
roztwor chlodzacy z urzadzenia do granulacji metali, cze$é opakowan oraz tkaniny
filtracyjne z odpylni, filtry, szlam anodowy i osady z procesu elektrorafinacii,
oraz odzysku ziota i oczyszczania roztwordw poreakcyjnych, czesciowo ziom
metali, odpady spawalnicze i poszlifierskie, a takze odpady z czyszczenia bokséw
magazynowych i oktadzina piecowa (wymuréwka) zawracane beda do produkciji
(wytop w piecach obrotowych),

— minimalizacja ilosci przepracowanych olejow i smaréw poprzez stosowanie
produktéw dobrej jakosci o wydtuzonym terminie uzywalinosci,

- racjonalne gospodarowanie materiatami i surowcami, przestrzeganie rezimu
technologicznego w celu wyeliminowania ponadnormatywnego zuzycia surowcow
przyczyniajgcych sie do zwiekszenia ilosci powstajacych odpadéw,

— prowadzenie szkoleri pracownikéw w zakresie problematyki gospodarki odpadami.

.8 _Punkt IV.4 otrzymuje brzmienie:

IV.4. Warunki przetwarzania odpadow

IV.4.1. Dopuszczaine rodzaje i ilosci poszczegolinych rodzajow odpaddw
przewidzianych do przetworzenia w procesie odzysku R4.
Tabela 10
Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
Maksymalna laczna masa odpadéw przetwarzanych w tym: 33 500
Odpady inne ni2 niebezpieczne
Trociny, widry, Scinki, drewno, plyta wibrowa, fornir i inne niz wymienione
1. 030105 w 03 01 04 100
2. 06 0316 Tienki metali inne niz wymienione w 06 03 15 300
tnne niewymienione odpady (odpady z produkcji, przygotowania, cbrotu i
3 06 03 99 stosowania sofi 1 ich roztwordbw oraz  tlenkow  metali, 100
' z produkgji, przygotowania, obrotu i stosowania produktéw przemysiu
chemii nieorganiczne;)
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Kod . Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mgirok]
inne niewymienione odpady (odpady z produkgji, przygotowania, obrotu
4. 06 0499 | i stosowania produktéw przemystu chemii nieorganicznej) np. mieszaniny 1000
poreakcyjne zawierajgce przetwarzane metale
5. 100219 | Zgorzelina walcownicza 1200
6. 1004 99 Inne nie wymienione odpady (z hutnictwa otowiu) 600
7 10 06 01 Zuzle z produkcji pierwotnej i wtdrnej z hutnictwa miedzi 500
8 1006 02 Kozuchy zuzlowe | zgary z produkcii pierwotnej | wiérnej 500
2 hutnictwa miedzi
9. 10 07 01 | Zuzle z produkcji pierwotnej i widrnej 300
10.| 1007 02 Kozuchy 2uzlowe i zgary z produkgcji pierwotngj | witrmej 300
11.] 1007 03 Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych 300
12.1 1007 04 Inne czastki i pyly 300
13.1 100705 : Szlamy i osady pofiliracyjne z oczyszczania gazéw odiotowych 300
14.( 1007 89 inne niewymienione odpady B 300
15.| 100804 | Czastkiipyly 200
16.| 1008309 Inne zuzle (cynowe) 6000
17.{ 1008 11 Zgary inne niz wymienione w 10 08 10 12000
18. 100814 | Odpadowe anody z hutniciwa pozostalych metali niezelaznych 300
Szlamy i osady pefilfracyjne z oczyszczania gazow odlotowych, inne niz
19.] 100818 | mienione w 10 08 17 E
Inne niewymienione odpady (odpady stanowigce surowce cynonosne
20.] 100899 | zawierajace metale cigzkie np.: zmiotki z powierzchni hal produkeyjnych, 1000
odpadowe wlewki i stopy)
21.| 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze 1000
Inne czastki state niz wymienione w 10 10 11({odpady z odlewnictwa metali
22.| 101012 niezelaznych) 300
23.1 101099 Inne niewymienione odpady {tzw. mutki cynowe, spieki metaliczne) 1000
24.| 101112 | Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 10 11* (szkio tloczone) 50
250 110110 Szlamy i osady pofiltracyine inne niz wymienione w 11 01 09 4000
26 11 01 99 Inne niewymienione odpady (odpady z obrébki i powlekania metali oraz 1000
) innych materiatéw np. procesow galwanicznych, cynkowania, wytrawiania)
271 110203 Odpady z produkcji anod dla proceséw elektrolizy 200
28.| 110206 QOdpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione w 11 02 05 500
29.] 110299 Inne niewymienione cdpady(odpady i szlamy z hydrometaiurgii) 500
30 1105699 | inne niewymienione odpady z wysokotemperaturowych proceséw 300
’ galwanizowania
3. 120104 Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopow 300
32.| 120103 Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1000
33.| 120104 | Czagstkii pyly metali niezelaznych 1000
34.] 120113 | Odpady spawalnicze 50
35.] 120115 | Szlamy z obrdbki metali inne nix wymienione w 12 01 14 500
36.| 120117 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 100
37.| 120199 Inne niewymignione cdpady np. folie metalizowane, skrawki blach 1000
38. 150104 | Opakowania z metali 700
39.] 160117 Metale zelazne 5
40.] 16 0118 | Metale niezelazne 50
41.| 160199 Inne niewymienione odpady np. mieszaniny metali 300
160216 | Elementy usunigte ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione
N w 16 02 15 200
16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienicne w 16 03 03, 16 03 80 {Partie
43, produktdw niecdpowiadajace wymaganiom oraz produkty 500
przeterminowaneg lub nieprzydatne do uzytku)
Oltadziny piecowe | materialy ogniotrwale z proceséw metalurgicznych
4.1 161104 inne niz wymienione w 16 11 03 840
45.1 170401 Miedz, braz, mosiadz (Ztom miedziowy) 75
46.] 170402 [ Aluminium (Zlom Aluminiowy) 150
47.] 170403 | Olow (Ztom Qlowiowy) 4000
48.| 170404 | Cynk 50
49.] 170405 | Zelazoistal 300
50.] 170408 Cyna (Zlom cynowy) 2000
51.1 170407 Mieszaniny metali (Zanieczyszczone stopy cyny ) 1000
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
[Mgirok]

52.

19 0203

Wostepnie  przemieszane odpady skladajace sie  wylacznie
Z odpaddw innych niz niebezpieczne

500

53.

19 02 06

Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw inne niz wymienione w 19
02 05 Np. odpady zawierajgce cyne po neutralizacji i oczyszczaniu
odpaddw galwanicznych

500

19 02 99

Inne niewymienione odpady — odpady zawierajgce przetwarzane metale

500

55.

19 08 01

Skratki

1

56.

191002

Qdpady metali niezelaznych

500

57.

19 10 04

Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03

500

58.

19 10 06

Inne frakgje niz wymienione w 19 10 05

500

59.

191202

Metale zelazne

500

60.

191203

Qdpady z mechanicznej obrobki odpadow

3000

61.

20 01 40

Metale

1000

Odpa

dy niebezpieczne

06 02 05*

Inne wodorotlenki (wodorotienki metali np. cyny)

Skiad: wodorotlenki metali géwnie cyny, olowiu, srebra

Wilasciwosci fizyczne: cialo stale -proszek, granulki fub pdiplynna
zawiesina

300

06 03 13*

Sole i roztwory zawierajgce metale cigzkie

Skiad: Pb(N3)2,Pb(NO3)2, PbCrO4, Pb{C03)2 Pb(OH)2, PbI2,
PbSO4,5nClalub4,Snl4, Sn({S04)2,SnF2,8n(NO3)4,Sn{C0O3)2,Sn(PO4)4,K2
SnCI6 Whasciwosci fizyczne: Cialo state, postac proszku, granulatu, bryt
Wiasciwosci niebezpieczne: H5, H6, H8, H10, H14

200

06 03 15

Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie

500

P

06 04 05*

Qdpady zawierajace inne metale cigzkie

1000

10 02 07*

Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne

Skiad: Sn 2-50%, Sb 0-10%, Cu 0-3%, Bi 0-0,2 %,Fe 0-20%, Ag 0-3%, Zn
0-50%, Al 0-10%, As 0-5%, Cd0-2%, Pb 1-50%, Ni 0-3%, CI 0-10%,
pozostatosci stanowia zwigzki mineralne Si02,Ca0, MgO, AnOs, Fe20a +
FeQ

Wlasciwoéci fizyczne: cialo stafe, pyly

Wilasciwoséci niebezpieczne: H6, H10, H14

100

10 04 01*

Zuzie z produkgji pierwotnej | wtomej

Sklad: metale gtéwnie: Pb 0-96%, Sh 0-89%, Sb (0-20%, Bi i As 0-5%, Fe
0-45%, Ag, Cu 0-4%, MnQ, Cd, Al. 0-10% substancje mineralne: SiOz2 -
50%, Ca0 0-20 %, MgQ 1-6 %, Naz0 0-15%, S 0-3%,

Wiasciwoséci fizyczne: Ciato stale, postaé proszku, granulatu, bryt

7000

10 04 02

Zgary( otowiu) z produkcji pierwotnej | wiornej

Skiad: metale gtéwnie: Pb 0-82%, Sn 0-96%, Sb 0-60%, Cu,Cl 0-20%,
Bi,As 0-5%, Ag.Zn 0-45%, Fe 0-45%, Al 0-6%, MnQO, Cd,
S 0-3%, Al. 0-10% substancje mineraine; Si02 0-20%, CaO 0-15 %, MgO
0-3%, Na20 0-35%, wilgo¢ 0-10%, S 0-6%

Wiasciwoéci fizyczne: Ciato stale, postaé proszku, granulatu, bryt

10000

10 04 04*

Pyly z gazdéw odlotowych

7000

10 04 05*

Inne czastki i pyly

Skiad: metale gtownie: Pb 0-90%, Sn 0-85%, Sb,Bi 0-20%, Al 0-10%, Cu,
Ag, Zn, As 0-5%, Fe 0-15%, substancje mineralne: SiC2 0-10%, CaO 0-5
%, wilgoé 0-10%, S 0-3%,

Wiasciwosci fizyczne: Cialo stale, postaé preszku granulatu, bryt

3000

10.

10 04 06*

Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych

500

11.

10 06 03*

Pyly z gazdéw odlotowych z hutnictwa miedzi

Sktad: Pb 0-70%, Zn 0-70%, Sn 0-40%, Cu 0-30%, As. 0-4, Ni 0-1%,
sktadniki mineralne

Wiasciwosci fizyczne: ciato state- proszek, pyt

300

12.

10 08 08*

Slone zuzle z produkcji pierwotne] | wtornej

Skiad: Sn 2-50%, Si02,1-45%, CaQ 1-25%, MgO 0-10%, A2zOs 0 -25%,
Fe203 + FeQ 1-50%, ZnC 0-25%, pozostatosci stanowia zwigzki
mineraine oraz sole takie jak:Naa(AlF)s, MgCI2, CaF2, CaCl2, NaF, NaCl.
Whasciwosci fizyczne: Ciato state, postaé proszku granulatu, bryt
Wihasciwoséc niebezpieczne: H5, H14

200
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metale ciezkie np. Sn, Pb, Sh.
Wiasciwosci fizyczne: state, plynne lub polplynne osady i szlamy

Kod g Masa

Lp. odpadu Rodzaj cdpadu [Mgirok]
Kozuchy zuzlowe i zgary z wytopu o wiasciwosciach painych lub
wydzielajgce w zetknigciu z woda gazy palne w niebezpiecznych ilogciach
Skiad: Sn 2-95%, Pb 1-80%, Sb 0,1-15%, Cu 0-10%, As 0,1-10%,

13. 10 08 10* | pozostalosci stanowig zwigzki mineralne Si02,Ca0, MgO, ApO3, Fex0a + 200
FeO
Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, postaé proszku granulatu, bryt.

Wlasciwosci niebezpieczne:H6, H10, H12, H14
Pyly z gazéw odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne

14. 10 08 15" | Skiad: metale- gléwnie Pb, Sn, Zn, Cd, chiorki, fiuorki, sktadniki mineralne 12000
Wiasciwosci fizyczne: pyt, osad szlam
Szlamy i osady po filtracyjne z oczyszczania gazow odiotowych
zawierajace substancje niebezpieczne z hutnictwa pozostatych metali

« | niezelaznych

15. | 100817 | Qi Gn5.85%, Sb 0-20%, Cu 0-10%, Fe 0-3%, Zn 0-5%, Cd 0-0,2%,Bi | 0
0-0,15%, SiO2 0-12% i inne sktadniki mineraine
Wilasciwosci fizyczne: state lub pétplynne- szlam, osad, placek filtracyjny
inne czastki stale zawierajace substancie niebezpieczne (odpady
z odlewnictwa metali niezelaznychy).

. | Skiad: Sn 2-45%, Sb 0-15%, As0-10%, Ci 0-10%, pozostatosci stanowia:

16. 1010 11 otéw, tlenki i zwigzki mineralne 1000
Wiasciwosci fizyczne: Cialo state, postaé proszku granulatu, bryt
Wihasciwosci niebezpieczne: HS, H10, H14

17 10 11 13 Szlamy z polerowania i szlifowania szkta zawierajace substancje 200

) niebezpieczne

18. 11 01 09* | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne 3000
Inne odpady zawierajagce substancie niebezpieczne z obrobki
i powlekania metali oraz innych materiatéw (np. procesow cynowania
galwanicznych, cynkowania, wytrawiania, fosforanowania, alkalicznego
odttuszczania, ancdowania)

19. 11 01 98* | Skiad: Sn 25-98%, Sb 0-2%, Cu 0-15%, Fe 0-1%, Zn 0-5%, Ag 0-5%, Cd 700
0-0,05%, Ni 0-0,05%, Bi 0-0,15%, Pb 0-5%, Co 0-0,1%, Al. 0-0,05% wilgo¢,
substancje mineralne, inne domieszki- niskie
Wiasciwosci fizyczne: clalo stale, posta¢: zuzle, zgary, spieki metaliczne,
pyly, popioly, kozuchy zuzlowe, osady, placek filtracyjny
Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt)

. | Sktad: Zn 0-30%, Fe 5-40%, Pb 0-30%, Cu 0-5%, Cd 0-0,2%, pozostatosci

20. 110202 stanowig: tlenki i zwiazki mineralne Y
Wiasciwoéci fizyczne: osady, szlamy, faza stata.

Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajgce substancje niebezpieczne
Sklad: Sn 2-50%, Cu 0-50%, Pb 1-50%, Ni 0-10%, Zn 0-15%, Fe 0-20%,
. | pozostatosci stanowia: Ag, S, Bi, Cd, S, Al Sb, As, chlorki

21. 11 02 05 | fluorki, woda 700
Wiasciwosdi fizyczne: osady, szlamy, faza stafa.

Wihasciwosci niebezpieczne: H6, H10, H14
Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne
(z hydrometalurgii metali niezelaznych: osady, filtry)

22. 11 02 07* | Skiad: Pb 0-50%, Zn 0-25%, Fe 10-30%, Cd 0-0,35%, As 0-0,3%. Mn 0- 500
1%, Cu 0-1%, SiQ2 1-3%, S 2-10%, H20
Wlasciwosci fizyczne: osady, szlamy, faza stata.

Inne odpady (szlamy i odpady stale z proceséw odpuszczania stali)
Sktad: Sn 2-50%, Sb 0-5%, Cu 0-5%,Bi 0-1%, Fe 1-20%, Ag 0-2%, Zn O-
2%, Al 0-2%, As 0-1%, Cd 0-0,1%, Pb 0-30%, Ni 0-1%, In 0-1%, Si02 0.5

23. 11 03 02* | - 5 %, pozostaloéci stanowig zwiazki mineralne Si02, CaO, MgO, Al203, 100
Fez0z + FeQ
Wiasciwosci fizyczne: Ciato state, postaé proszku granulatu, bryl
Wiasciwosci niebezpieczne: H8, H10, H14
Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne

24, 12 01 14* | Skiad: woda, substancje ropopochodne, czastki metali np. Sn, Pb 100
Wlasciwosci fizyczne: stale, osady i szlamy
Szlamy z odwadniania olejow w separatorach

o5, 13 05 02* Skfad: woda, substancje ropopochodne, skfadniki mineraine (krzemionka), 5
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
[Mgirok]

26,

1501 10*

Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (zawierajace materialy cynonosne np. opakowania
zawierajace pozostatosci pasty lutowniczej)

Skiad: opakowania z stali iub tworzywa, zawierajgce pozostatosci past
lufowniczych w tym sproszkowane metale — giownie Sn, Pb, Ag oraz
topniki 2 nognikami kalafoniowymi

Whasciwoéci fizyczne: state, zawiera pozostafosei past lutowniczych

1000

27.

160202

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (w tym
PCB})

1000

28,

16 03 03*

Nieorganiczne odpady zawierajace substancie niebezpieczne (Partie
produktow nieodpowiadajgce wymaganiom oraz produkty
przeterminowane |ub nieprzydatne do uzytku)

Skiad: produkty przeterminowane lub nieprzydatne do uzytku zawierajace
niebezpieczne substancje np. cyhowo-olowiowe pasty lutownicze, chlorek
cyny, lub metale takie jak Sn, Sb, Bi, Ag, Zn, Pb lub ich zwigzki
Wiasciwosci fizyczne: opakowania z fworzyw sztucznych (giownie
z PP i PE) zawierajgce nieprzydatne produkty- giéwnie pasty lutownicze,
Henki cyny

500

29.

16 05 06*

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw
laboratoryjnych i analitycznych

Sklad. cyna, zwiazki cyny jak halogenki, tlenki i wodorotienki cyny
i zZwigzkow cyny, chlorek cyny (1) (SnCl2), siarczan cynawy {SnS0a} lub
inhe zawierajgce cyne, oldw lub metale szlachetne

Wiasciwosci fizyczne: stale -proszki, plynne lub péiplynne osady
i szlamy

500

30.

16 07 09*

Odpady Zawierajace inne substancje niebezpieczne
Szlamy i Scieki, zlewki: Stan skupienia ciekly.
Podstawowy sktad chemiczny woda, minerat (piasek), metale ciezkie

500

31

17 04 09"

Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Skiad: Pb zanieczyszczony substancjami ropopochodnymi
Wlasciwosci fizyczne: Cialo state, postaé metaliczna
Wiasciwosci niebezpieczne: H5, H14

200

32.

17 04 10*

Kable zawierajgce rope naftowa, smole i inne substancje niebezpieczne
Sktad: Pb zanieczyszczony substancjami ropopochodnymi
Whasciwosci fizyczne: Cialo state, posta¢ metaliczna

200

33.

19 01 11*

ZuZle i popioly paleniskowe zawierajgce substancje niebezpieczne
Orientacyjny sktad chemiczny: Sn 0-50%, Pb 0-50%, Ag 0-3%, Sb 0-10%,
As 0-2%, Ni 0-2%, Cu 0-5%, 2Zn 0-1%, Cd 0-1%, inne skiadniki: substancje
mineralne, zanieczyszczenia (niskie)

Whasciwosci fizyezne: ciato state, postaé: zuzle, zgary, spieki metaliczne,
pyly, popicly, kezuchy Zuzlowe

500

34,

19 02 04*

Wstepnie przemieszane odpady skiadajace sie, z co najmniej jednego
rodzaju odpaddw niebezpiecznych

Sktad: skiadniki mineralne, metale ~ gléwnie Sn, Pb

Wiasciwosci fizyczne: state, plynne lub péiplynne osady i szlamy

1000

35,

19 02 05*

Sztamy z fizykochemicznej przerobki odpadow zawierajace
Substancje niebezpieczne

300

36.

1902 11*

inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne
Skiad: sktadniki mineralne, metale ~ gléwnie Sn, Pb, Cu, Ag, Sh, Bi
Wiasciwos$ci fizyczne: stale, plynne Iub péiplynne osady i szlamy

500

40.

19 08 08*

Odpady z systemow membranowych zawierajace metale ciezkie

Sktad: Niewielkie ifosci metaii cigzkich gldwnie Pb oraz czgstki mineralne,
piasek.

Wlasciwosci fizyczne: Osady, szlamy, faza stata.

Wiasciwosci niebezpieczne: H5, H14

50

41,

19 08 13~

Szlamy zawierajgce substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne
oczyszezania Sciekéw przemystowych

Skfad: woda, sktadniki mineralne (krzemionka), metale ciezkie
Wilasciwosci fizyczne: stafe, plynne lub péiptynne osady i szlamy

600

42,

1910 03+

Lekka frakcja i pyly zawierajace substancje niebezpieczne
Skiad: metale — giéwnie Sn, Pb, Cu, Ag, Sb, Bi, tworzywa sztuczne

500
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Kod " Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mglrok]
Wihasciwosci fizyczne: ciato state

Inne frakcje zawierajgce substancje niebezpieczne
43, 19 10 05* | Skiad: metale — glownie Sn, Pb, Cu, Ag, Sb, Bi, iworzywa sztuczne 560
Wiasciwosci fizyczne: cialo stale

Inne odpady (w tym zmieszane substancie | przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadow zawierajgce substancie niebezpieczne
44, 4912 11* | Skiad: metale — gidwnie Sn, Pb, Cu, Ag, Sb, Bi, tworzywa sztuczne, 1000
sktadniki mineralne

Wiasciwosci fizyczne: cialo state

Dopuszcza sig odstepstwa od okreslonych w tabeli skladéw chemicznych w stopniu
zapewniajacym spetnienie minimalnych wymagar jakosciowych okreslonych
w punkcie IV.4.6.1.

IV.4.2. Dopuszczalne rodzaje i ilosci poszczegdlnych odpadéw przewidzianych do
przetworzenia w procesie odzysku R1:

Tabela10 a
Lp Kod Rodzaj odpadu {l\:’:;?:k]
. odpadu
1. | 150103 | Opakowania drewniane {palety) ' 150

IV.4.3. Miejsce i dopuszczona metoda przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpadéw bedzie mialo miejsce w zaktadzie produkcyjnym Fenix Metals
Sp. z 0.0., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw, na terenie dziatek ozn. nr ewid. 14/53.

Odpady wskazane w tabeli 10 poddawane beda procesowi kwalifikowanemu jako
R-4 — Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. — ,Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku”.
Proces prowadzony bedzie na instalacji do produkcji metali niezelaznych, zgodnie
z warunkami okreslonymi w pkt. 1.2.2 niniejszej decyzji.

Odpady o kodzie 15 01 03 bedg poddawane procesowi odzysku kwalifikowanemu jako
R1 - Wykorzystanie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii, zgodnie
z nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. — ,Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku”. Proces prowadzony w piecach obrotowych (A i B, SRTF) zgodnie
z warunkami okreslonymi w pkt. lHl niniejszej decyzji.

IV.4.4. Rodzaje i iloSci poszczegdinych odpadéw przewidzianych do wytworzenia
w zwigzku z przetwarzaniem w instalacji produkcji metali niezelaznych.

Tabela10 b
Kod : Hosé Sposéh | miejsce Sposéh dalszego
Lp Rodzaj odpadu . gospodarowania
odpadu Mgirok magazynowania .
odpadami
Hala magazynowa H1 oraz | Odpady poddawane
1. 10 08 09 Inne zuzle (cynowe) 15000 H3. W oznakowanym kodem | beda odzyskowi we
boksie betonowym wiasnej instalacji fub
Nl e e o
2. 1008 11 wymienione 1000 . any 4 P . y
i kodern boksie betonowym podmiotom
w 1008 10
oraz na utwardzonym placu do odzysku lub
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Kod : Hosé Sposéb i miejsce Sposcb dalszego
Lp Rodzaj odpadu . gospodarowania
odpadu Magfrok magazynowania odpadami
magazynowym dia odpadéw | w przypadku braku
w postaci blokdw z litego mozliwosci odzysku
metalu. do unieszkodliwiania
Pyly z gazow w wzmocnif)nych warkach
odiotowych . typg Big-bag lub
3. | 100815 zawierajace 12 000 pojemnikach stalawych,
substangie w oznakowanym nazqu
niebezpieczne i kodem odpadu boksie
betonowym w hali nr 1.
Zuzle z produkgii
pierwotnej i wtornej
4. | 10040+ | (odpadywywarzane |
opcjonalnie do
odpaddw w kodzie
100809)
Kozuchy zuziowe
i zgary z produkcji
pierwotnej i wtérnej
(kozuchy zuzlowe
z rafinacji otowiu
przeznaczone do
5. 10 04 02* przekazania 5000
odbiorcom Odpady magazyr-mwane
zewnetrznym) beda w pojemnikach,
(odpady wytwarzane beczkach, big-bagach lub
e luzem na hatdzie,
odpadéw w kodzie w oznakowanych nazwa
100809) i kodem odpadu boksach
— betonowych wewnairz hali
Stone zuzle H1 lub H3.
z produkcji pierwotnej
i wtérnej
(z hutnictwa
pozostatych metali
niezefaznych
6 10 08 08* 0 odpadowe zuzle 300
’ z przetwarzania
materiatow
zawierajgcych sole)
{odpady wytwarzane
opcjonalnie do
odpaddw w kodzie
100809)
W szczelnych beczkach lub
paletopojemnikach Odpady
(kontenerach IBC) na przekazywane
. . ptacach magazynowania beda
n?;:;r;?;‘,ivoonz xraee chemikaliow zlo!kat:izowanych up(riawnionym
w sasiedziwie laboratorium | podmiotom do
7 OBIIgHA i 0230;1 13 100 i pomieszczeri odzysku lub
elektrorafinacji, pod wiatami | w przypadku
magazynowymi lub w braku mozliwosci
wydzielonym miejscu o odzysku do
powierzchni unieszkodliwiania,
45 m? w hati H4.
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Kod . llogé Sposdb i miejsce Sposcb dalszeg!o
Lp Rodzaj odpadu . gospodarowania
odpadu Mg/rok magazynowania .
odpadami
Odpady
Szlamy z Odpady po cdwodnieniu na poddawane beda
fizykochemicznej prasie umieszczane bedg w odzyskowi we
" przerobki odpadow koszach lub beczkach. wiasne instalacji
8. 19 02 05 _ 5 :
zawierajace Qdwodnione odpady bedg | iub przekazywana
substancje magazynowane w boksach uprawnionym
niebezpieczne w hali H1. podmictom
do odzysku

IV.4.5 Magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania

IV.4.5.1. Miejsca i sposoby magazynowania przetwarzanych odpaddéw innych niz

niebezpiecznych

Tabela10c
Lp. |Kod odpadu " Ro;zia* i:gg::;;;::;go Miejsce i sposGb magazynowania
1.W Big bagach, na placu w poblizu stacji tlenu na
utwardzonym placu magazynowym nr P2.
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 1.
Trociny, wiory, Scinki, Maksymalna masa odpaddw magazynowych 10
1 03 0105 drewno, plyla widrowa, Mg tacznie dia wszystkich odpadéw o kodzie 03 01 05,
’ fornir i inne niz wymienione | 15 01 03,
w 03 0104 2. W podrecznych miejscach magazynowych
w halach — w pojemnikach o max pojemnosci 240 |.
Miejsca magazynowania odpadow nalezy oznakowat
kodem magazyncwanego w danej chwili odpadu.
Na hali H1 i H3 w opakowaniach [ub luzem na hatdzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach, i miejscach:
. N = - w hali H1 przewidziano: 23 boksy o {gcznej
2. 06 0316 WTI;?:AS:?& 'Sg%g'fs pojemnosci uzytkowej 1081 m* 2
y - w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnoéci
uzyikowej 8 m?3 oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
o pojemnosci uzytkowej 52 m2,
Inns nlgwyn:;emdone 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
9dpacy (odpady . hatdzie w oznakowanych nazwa | kodem odpadu
z produkcp,grzggotowanla. boksach i miejscach:
obrotu : o )
 stosowania sofijich | © O}:mgﬂ'é'dﬂytﬁfj;':’gg’ﬁ;la 23 boksy o lacznej
3. lad s roztw;:onl?w orazdtlinllfow - w hali H3 przewidziano: 1 boks ¢ pojemnosci
p::égt'(’);apr:; %Sgtu uzytkowej 8 m* oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
i stosowania p roduktow ¢ pojemnosci uzytkowej 52 m®,
przemyshy chemii 2. A takze na placu magazynowym w sasiedztwie
nieorganicznej) H2 o tgcznef pojemnoéci 333 m? 2
Inne niewymienione Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
odpady (odpady w oznakowanych nazwa i kodem cdpadu boksach, i
z produkgii, przygotowania, | migjscach:
obrotu i stosowania - w hali H1 przewidziano: 23 boksy o facznej
4, 06 04 99 produktow przemysiu pojemnosci uzytkowej 1081 m? 2
chemii nieorganicznej) np. | - w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
mieszaniny poreakcyjne | uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
zawierajgce przetwarzane | o pojemnosci uzytkowej 52 m?
metale
Luzem Ilub w opakowaniach na hali H1
. . w  oznakowarrych kodem  odpadu  boksach
o 100210 Zgorzelina walcownicza o wymiarach 5,2x2,86x2,5m i poj. uz. 25m? i/lub
5,2x3x2,5m i poj. uz. 26m?
Inne nie wymienione 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
B. 10 04 89 odpady haldzie w oznakowanych kodem odpadu boksach i
(z hutnictwa olowiu) migjscach:
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Rodzaj odpadu innego

Lp. |Kod odpadu nlz nisbezplecziny Miejsce i sposéb magazynowania
W hali H1: przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m* 3
QOdpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksach nr 34 i 35 o tacznej poj. uzytkowej. 160 m3
Wy operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
nr 3 {boksy 34 i 35): Maksymalna masa odpadéw
painych magazynowych w boksach 34 i 35:
- 25 Mg iacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15*, 06 04 05*, 1004 01*, 10 04 02*, 10 04 05* 10
04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10 08 99, 10 10
03,1010 12, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04,
12 01 14*, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17
04 06,17 04 07,17 04 10*, 1908 01, 191002, 1912
03, 20 01 40.
W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz migjsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m>.
2. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o0 tgcznej pojemnosci 333 m® ¥
ZUZI?eﬁ)é?nd;kcﬂ Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haildzie
7. 10 06 1 PI wior, ne'j w oznakowanych kodem odpadu boksach, i miejscach:
. s - w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tacznej
z hutnictwa miedzi ; S X a2)
Kozuchy zuziowe | 2gary 2 pojemnosci uzytkowej 1081 m ) .
dukeii pierwolnei - w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
8. 10 06 02 produt v{rt? . ] uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
i, PP o pojemnosci uzytkowej 52 m3,
Z hutnictwa miedzi
Zuzle z produkcji
9. 100701 pierwotnej i wtdrnej
10. 10 07 02 Koﬁg‘;ﬁf&fﬁg&'{ﬁg:‘jw Z | Nahali H1 i H3 w opakowgniach lub luzem na hatdzie
i wtornej w c_:z_nakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
Odpady sigls I mvlf JSlfe?l‘izl’]:l-ﬁ przewidziano: 23 boksy o {acznej
11. 10 07 03 z oczys;zlctzanla r?azéw pojemnosci uzytkowej 1081 m? 2
12 100704 I ouiD Z:T(Y? - w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
: NG cageid byly uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
Szlamy i osady o0 pojemnosci uzytkowsj 52 m®,
13.| 100705 pofitracyjne
Z 0CZYSZCZania gazow
odlotowych
1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach jub luzem na
haidzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:
- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o igcznej
14 10 67 99 Inne niewymienione pojemnoéci Uzytkowej 1081 m® 2
) odpady - w hali H3 przewidziano: 1 boks © pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m@,
2. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o tgcznej pojemnosci 333 m® ¥
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w  oznakowanych kodem odpadu boksach,
i migjscach:
1. 10 08 04 Crastki i pyly w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci

uzytkowej 1081 m* 2

w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m* oraz migjsce podreczne w hali rafinacii
o pojemnosci uzytkowej 52 m2.
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Rodzaj odpadu innego

1
Lp. |Kod odpadu niz nichezpieczny

Miejsce i sposdb magazynowania

16. 100809 Inne zuzle (cynowe)

Zgary inne niz wymienione

17. 10 08 11 w 1008 10

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych kodem odpadu boksach

i migjscach:

W hali H1: przewidziano: 23 boksy o lacznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m? 2

Odpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksach nr 34 i 35 o lacznej poj. uz. 160 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boksy 34 i 35):

Maksymaina masa odpadéw painych magazynowych w
hoksach 34 i 35:

- 25 Mg facznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15+, 06 04 05*, 1004 01*, 10 04 02*, 10 04 05* 10
04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10 08 99, 10 10
03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04,
12 01 14*, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17
04 08, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 01, 1910 02, 1912
03, 20 01 40.

W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzyikowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m>.

2. Na placu magazynowym w sasiedztwie H2 o tacznej
pojemnosci 333 m®

Odpadowe anody z
hutnictwa pozostalych
metali niezelaznych

18. 1008 14

1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach iub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, | miejscach;

w hali H1 przewidziano: 23 boksy o facznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m3 2

w hali H3 przewidziano: 1 boks ¢ pojemnosci
uzytkowej 8 m3 oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m3.

2. Plac magazynowy w sasiedziwie H2 o {gcznej
pojemnosci 333 m3 3

Szlamy | osady
pofiltracyjne z

Na hali H1 i H3 w opakowaniach jub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
i miejscach:

w hali H1 przewidziano: 23 boksy o fgcznej pojemnosci

zawierajace zwigzki metali
cigzkich tj: zmiotki z
powierzchni hal
produkcyjnych)

21. 10 10 03 Zgary i zuzie odlewnicze

Inne czgstki state niz
wymienione w 10 10

22. 101012 11{odpady z odlewnictwa
metali niezelaznych)
Inne niewymienicne

23. 1010 99 odpady (tzw. mutki cynowe,

spieki metaliczne)

fo foomte ooty | uaykows 1081 m
wymi enionéw 10 08 17 w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
y uzytkowej 8 m? oraz miejsce podrgczne w hali rafinacii

0 pojemnosci uzytkowej 52 m°.
Inne niewymienione 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
cdpady hatdzie w oznakowanych kodem odpadu boksach
. i miejscach:
(odpady stanowigce W hali H1: przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci
20. 10 08 99 surowce cynonosne uzytkowej 1081 m3 2

QOdpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksach nr 34 i 35 o tgcznej poj. uz. 160 m®

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (hoksy 34 i 35):

Maksymalna masa odpadéw palnych magazynowych
w boksach 34 i 35:

- 25 Mg lacznie dla wszystkich odpadow o kodach: 06
03 15*, 06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 05* 10 04
99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10 08 99, 10 10 03,
1010 12, 10 10 98, 11 01 09%, 12 01 03, 12 01 04, 12
01 14*, 1501 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17 04
08, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 01, 19 10 02, 19 12 03,
200140
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Lp. [Kod odpadu? Ro':iiziai i: gg:g;‘;z;?;go Miejsce i sposéb magazynowania
W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnoéci
uzytkowsj 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
0 pojemnosci uzytkowej 52 m?.
2. Na piacu magazynowym w sasiedztwie H2
o lacznej pojemnoséci 333 m?# ¥
Szkio odpadowe inne niz | Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
24 4011 12 wymienione w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
: w 10 10 11* (szkio i migjscach;
Hoczone) w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci
Szlamy | osady uzytkowej 1081 m3 2
25 11 0110 pofiltracyjne inne niz w hali H3 przewidziano: 1 boks ¢ pojemnoéci
) wymienione uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
w110109 0 pojemnosci uzytkowej 52 m?,
Inne niewymienione 1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
odpady {odpady hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
z obrébki boksach, i miejscach:
26. 110199 i powlekania metali oraz | w hali H1 przewidziano: 23 boksy o lgcznej pojemnosci
innych materiatéw np. uzytkowej 1081 m*2
proceséw galwanicznych, | w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
cynkowania, wytrawiania} | uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
r o pojemnosci uzytkowej 52 ms.
27. 110203 ?jidapa:igczsrgad;‘;ﬁtlrzii];d 2. Plac magazynowy w sasiedziwie H2 o fgcznej
P Y | pojemnosci 333 m® 3
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
.. i miej h:
Odpady z hydrometalurgii : r:ze]i(:i'ic a1 . .
e by . - przewidziano: 23 boksy o lgcznej
28. 11 02 06 miedzi rnnt?' ;ugzwggmemone pojemnosci uzytkowej 1081 m? 2
w - w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytikowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
0 pojemnosci uzytkowej 52 m>.
Inne niewymienione 1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub fuzem na
29 11 02 99 odpady (cdpady haldzie w oznakowanych nazwa | kodem odpadu
) i szlamy boksach, i miejscach:
Z hydrometalurgii) w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tgcznej pojemnoséci
uzytkowej 1081 m3 2
Inne niewymienione w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
D 41 0599 odpady z uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
) wysokotemperaturowych | o pojemnosci uzytkowej 52 m?.
procesow galwanizowania | 2. Plac magazynowy w sasiedziwie H2 o igcznej
pojemnosci 333 m® ¥
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach
Odpady , i miejscach:
31 12 01 01 z toczenia w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnoséci
' i pitowania zelaza oraz jego | uzytkowej 1081 m®2
stopow w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnoséci uZytkowej 52 m?.
1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych kodem odpadu boksach i
miejscach:
Odpady W hali H1: przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci
32 12 0103 z toczenia uzytkowej 1081 m* 2
’ i pitowania metali Odpady zawierajace skiadniki paine np. tworzywa
niezelaznych sztuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksach nr 34 i 35 o tgcznej poj. uz. 160 m?
Wg operatu ppoZ. miejsce oznaczone jako: nr 3 (boksy
34i35):
Maksymalna masa odpadéw palnych magazynowych w
Czastki i pyly metali | POKSach 34135
33| 120104 el iy 9y - 25 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
niezelaznyc 06 03 15*, 06 04 05%, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 05* 10
04 99 1008 09, 10 08 11, 10 08 15* 10 08 99, 10 10
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Rodzaj odpadu innego

1)
Lp. |Kod odpadu niz niebezpieczny

Miejsce i spostib magazynowania

03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04,
12 01 14*, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17
04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 18 08 01, 19 10 02, 19 12
03, 2001 40.

W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinagji
o pojemnosci uzytkowej 52 m*.

2. Na placu magazynowym w sasiedztwie H2
o lacznej pojemnogci 333 m® ¥

34, 120113 Odpady spawalnicze

Szlamy z obrébki metali
inne niz wymienione
w1201 14

35, 120115

QOdpady poszlifierskie inne
niz wymienione
w1201 16

36. 120117

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
i miejscach:

w hali H1 przewidziano: 23 boksy o fgcznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m3 2

w hali H3 przewidziano: 1 boks 0 pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinaci
o pojemnoéci uzytkowej 52 mP.

Inne niewymienione
odpady np. folie
metalizowane, skrawki
blach

37. 120199

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:

- w hali H1 przewidziano; 23 boksy o f{acznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m* 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks ¢ pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o0 pojemnosci uzytkowej 52 md.

2. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o lacznej pojemnosci 333 m® ®

Opakowania

38. 1501 04 2 metali

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych kodem odpadu boksach
i migjscach:

W hali H1: przewidziano: 23 boksy o fgcznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m? 2

Odpady zawierajace skiadniki palne np. tworzywa
sziuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksach nr 34 i 35 o tacznej poj. uz, 160 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boksy 34 i 35): Maksymaina masa odpadow
palnych magazynowych w boksach 34 i 35:

- 25 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15* 06 04 05% 10 04 01%, 10 04 02%
10 04 05* 10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10
08 99, 10 10 03, 1010 12, 1010 99, 11 01 09*, 12 01
03, 12 01 04, 12 01 14*, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 04 08, 17 04 07,17 04 10*, 1908 01, 19
1002, 19 12 03, 20 01 40.

W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podrgczne w hali rafinacji
0 pojemnosci uzytkowej 52 m*.

2. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o tacznej pojemnosci 333 m? ¥

39. 16 01 17 Metale zelazne

1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub juzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i migjscach:

- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o fgcznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m* 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
o pojemnosci uzytkowej 52 m?.

2. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o facznej pojemnosci 333 m® 3
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Rodzaj odpadu innego

1)
Lp. | Kod odpadu niz hiebezpieczny

Miejsce i sposéb magazynowania

40. 16 0118 Metale niezelazne

1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:

w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m* 2

w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podrgczne w hali rafinacii
0 pojemnosci uzytkowej 52 m3.

2.Plac magazynowy w sasiedziwie H2 o lacznej
pejemnosci 333 m® 2

Inne niewymienione
4. 16 01 89 odpady np. mieszaniny
metali

1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i migjscach:

- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o lqcznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m3 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
0 pojemnosci uzytkowej 52 m3.

2. Na placu magazynowym w sgsiedztwie H2
0 tgcznej pojemnosei 333 m®

Elementy usuniete ze
Zuzytych urzadzen inne niz
wymienione
w16 02 15

42, 16 02 16

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych kodem odpadu boksach

i miejscach:

W hali H1: przewidziano: 23 boksy o tgcznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m*2

Odpady zawierajgce sktadniki paine np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksach nr 34 i 35 o lgcznej poj. uz. 160 m3

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boksy 34 i 35): Maksymalna masa odpadow
palnych magazynowych w boksach 34 i 35:

- 25 Mg fgeznie dia wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15, 06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 05* 10
04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10 08 99, 10 10
03,1010 12, 10 10 89, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04,
12 01 14* 1560104, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17
04 06, 17 04 07, 17 04 10%, 19 08 01, 1910 02, 19 12
03, 20 01 40.

W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnoéci uzytkowej 52 m?.

2. Na placy magazynowym w sagsiedztwie H2
o laczngj pojemnoscei 333 m? 3

Nieorganiczne odpady inne
niz wymienione w 16 03 03,
16 03 80 (Partie produkiow
43. 16 03 04 niecdpowiadajgce
wymaganiom oraz produkty
przeterminowane lub
nieprzydatne do uzytku)

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach:
1. W hali H1: przewidziano: 23 boksy o fgcznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m? 2)

Odpady zawierajgce sktadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksach nr 34 i 35 o tacznej poj. uz. 160 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako: nr 3 (boksy
34 i 35): Maksymalna masa odpadéw palnych
magazynowych w boksach 34 i 35;

- 10 Mg tgcznie dla wszysikich odpadéw o kodach:
1501 10%,, 16 03 03, 16 03 04.

2. W hali H3 przewidziana: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m3 oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
0 pojemnosci uzytkowej 52 m?®

3. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2 o lgcznej
pojemnosci 333 m® ¥

Oktadziny piecowe

44, 16 11 04 i materialy ogniotrwate

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,
i migjscach:;
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Rodzaj odpadu innego

1
Kod odpadu niz niebezpieczny

Lp.

Miejsce i sposéb magazynowania

Z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione
w18 1103

w hali H1 przewidziano: 23 boksy o tacznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m3 2

w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podrgczne w hali rafinacji
0 pojemnosci uzytkowej 52 m®,

Miedz, braz, mosigdz (Ziom

45. miedziowy)

1704 01

1. Na hali H1 | H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:

- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o laczngj
pojemnoéci uzytkowej 1081 m® 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnodei
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacii
o pojemnosci uzytkowej 52 m3.

2. Na placu magazynowym w sasiedztwie H2
o facznej pojemnosci 333 m? @

3. Na hali H8 w miejscach oznakowanym nazwg
i kodem odpadu ¢ wymiarach 1np@mx1m i poj. uzyt.
2m?

46. Aluminium (Ztom

17 04 02 Aluminiowy)

47. 17 04 03 Otow (Zlom Olowiowy)

Na hali H1 i H3 w opakowaniach iub luzem na haldzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach

i miejscach;

1. W hali H1: przewidzianc: 23 boksy o lacznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m*

Odpady zawierajace skiadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksach nr 34 i 35 o {gcznej poj. uz. 160 m?

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jaKo:
nr 3 {boksy 34 i 35y Maksymalna masa odpadow
palnych magazynowych w boksach 34 i 35;

- 25 Mg tacznie dia wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15*, 06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 05*,
10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15* 10 08 99, 10
1003, 1010 12,1010 99, 1101 09* 1201 03, 12 01
04,12 01 14%, 1501 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03,
17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 01, 19 10 02, 19
12 03,2001 40

2. W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinaci
o pojemnosci uzytkowej 52 m2,

3. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2 o fgcznej
pojemnosci 333 m® ¥

48.| 170404 Cynk

1.Na hali H1 i H3 w opakowaniach iub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:

- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o facznej
pojemnosci uzytkowej 1081 me 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
© pojemnosci uzytkowej 52 m?.

2. Na placu magazynowym w sasiedztwie H2
o lacznej pojemnosci 333 ms 2

3. Na hali H8 w migejscach oznakowanym kodem
odpadu o wymiarach Trmx2mxtm i poj. uzyt. 2m3

49, 17 04 05 Zelazo i stal

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:

- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o {acznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m? 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce pedreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m2.

2. Na placu magazynowym w sasiedztwie H2
o fgcznej pojemnosci 333 m® ¥

08-1.7222.74.8.2022 ES

Strona 87 z 155




Rodzaj odpadu innego

1)
Lp. |Kod odpadu niz niebezpieczny

Miejsce | sposdéb magazynowania

50. 17 04 06 Cyna (Ztom cynowy)

Mieszaniny metali
(Zanieczyszczone stopy

cyny )

51. 17 04 07

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych kodem odpadu boksach

i miejscach:

W hali H1: przewidziano: 23 boksy o facznej pojemnosci
uzytkowej 1081 m? 2

Qdpady zawierajgce skladniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane bedg
w boksach nr 34 i 35 o tacznej poj. uz. 160 m®

Wy operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 3 (boksy
34 35)

Maksymalna masa odpaddw palnych magazynowych
w boksach 34 i 35:

25 Mg Iacznie dla  wszystkich  odpadéw
o kodach: 06 03 15*, 06 04 05*%, 10 04 01*, 10 04 02%,
10 04 05*, 10 04 99, 10 08 09, 1008 11, 10 08 15%, 10
08 99, 10 10 03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 08, 12 01
03,1201 04, 1201 14*, 1501 04, 16 02 16,; 17 04 02,
17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 01, 19
1002, 19 12 03, 20 01 40.

W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnoéci uzytkowej 52 m*.

2. Na placu magazynowym w s3asiedziwie H2
o facznej pojemnosci 333 m® 3

Wstepnie przemieszane
odpady sktadajace sie

1. Na hatli H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
hatdzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i migjscach:

- w hali H1 przewidziano: 23 boksy o facznej
pojemnosci uzytkowej 1081 m® 2

cyne po neutralizacji i
oczyszczaniu odpaddéw
galwanicznych

- i3 008 wylacznie z odpaddw - w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
innych niz niebezpieczne | uZytkowej 8 m* oraz miejsce podreczne w hali rafinacii

0 pojemnosci uzytkowej 52 m®,
2. Na pltacu magazynowym w sgsiedztwie H2

o facznej pojemnosci 333 m® ¥
] . | Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
Szlarr_ny;ﬁzykocp CMICZNE} | oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,

przerobki odpaddw inne i migjscach:

niz wymienione w 19 0205 | . . .
53, 19 02 06 Np. odpady zawierajace w hali H1 przewidziano: 23 boksy o lacznej

pojemnosci uzytkowej 1081 m® 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz migjsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnos$ci uzytkowej 52 m®.

Inne niswymienione
odpady — odpady
zawierajace przetwarzane
metale

54. 19 0299

1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:

- w hali Ht przewidziano: 23 boksy o {acznej
pojemnoéci uzytkowej 1081 m? 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
0 pojemnoséci uzytkowej 52 m®,

2. Na placu magazynowym w sgsiedziwie H2
o0 tgcznej pojemnosci 333 m® ¥

§5. 19 08 01 Skratki

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach:
1. W hali H1: przewidziano: 23 boksy o tacznej
pojemnoséci uzytkowej 1081 m® 2

QOdpady zawierajgce skladniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksach nr 34 i 35 o lacznej poj. uz. 160 m®

Wy operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 (boksy 34 i 35): Maksymalna masa odpadow
painych magazynowych w boksach 341 35:

- 25 Mg tacznie dle wszystkich odpaddw o kodach: 06
03 15*, 06 04 05% 10 04 01* 10 04 02%
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Rodzaj odpadu innego

1
Lp. |Kod odpadu niz niebezpieczny

Miejsce i sposéb magazynowania

10 04 05* 10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15, 10
08 99, 10 10 03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01
03,1201 04,12 01 14*, 1501 04; 16 02 16,; 17 04 02,
17 04 03, 17 04 06, 17 04 (07, 17 04 10*, 19 08 01, 19
10 02,1912 03, 20 01 40.

2. W hali H3 przewidziano: 1 boks ¢ pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz migjsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosei uzytkowej 52 m®,

3. W podrecznym miejscu w pomieszczeniu
oczyszczaini $ciekdw w pojemniku o max wymiarze
2401,

56. 19 08 02 Zawartosc piaskownikdw

Odpady beds automatycznie usuwane do zbiornika
osadu a nastepnie przettaczane do prasy filtracyjnej
osadu gdzie ulega zageszczeniu fgcznie z odpadami
szlamdw z oczyszczania Sciekdw (kod 19 08 13%)
QOdpady moga byé roéwnie:z usuwane recznie
w przypadku prac serwisowych na rurociggu
transportujacym osad do zbiornika lub prasy.
Zageszczony osad z oczyszczalni Sciekow pod kodem
19 08 03* bedzie przenoszony do hali H1, gdzie bedzie
magazynowany w wyznaczonym i oznakowanym
miejscu.

Cdpady metali

57. 191002 niezelaznych

Na hali H1 i H3 w opakowaniach [ub luzem na haldzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach:
1. W hali H1; przewidziano: 23 boksy o igcznej
pojemnosci uzytkowej 1081 mé 2

Odpady zawierajgce sktadniki palne np. tworzywa
sztuczne, gume, papier, magazynowane beda
w boksach nr 34 i 35 o tacznej poj. uz. 160 m?

Wq operatu ppoZz. migjsce oznaczone jako:

nr 3 (boksy 34 i 35): Maksymalna masa odpadow
palnych magazynowych w boksach 34 i 35:

- 25 Mg tgcznie dla wszystkich odpaddéw o kodach:
06 03 15%, 06 04 05* 10 04 01* 10 04 027
10 04 05*, 10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10
08 99, 10 10 03, 10 10 12, 10 10 89, 11 01 09*, 12 01
03, 12 01 04, 12 01 14*, 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 16 08 01, 19
1002, 1912 03,2001 40

2. W hali H3 przewidziano: 1 boks ¢ pojemnoéci
uzytkowej 8 m® oraz miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m3.

3. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o lacznej pojemnosci 333 m® ¥

Lekka frakcja i pyly inne niz
wymienione w 19 10 03

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach,

28, 1P 4004 (odpady zawierajgce i miejscach:
przetwarzane metaie} - w hali H1 przewidziano: 23 boksy o fgcznej
inne frakcje niz wymienione | pojemnosci uzytkowej 1081 m?
59 19 10 06 w 19 10 05 (odpady -« w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
' zawierajace przetwarzane | uzytkowsj 8 m® oraz migjsce podreczne w hali rafinacii
metale) 0 pojemnosci uzytkowej 52 m3,
1. Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na
haldzie w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
boksach, i miejscach:
- w hali Ht przewidziano: 23 boksy o {acznej
60. 191202 Metale zelazne pojemnosci uzytkowej 1081 m> 2

- w hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowej 8 m? oraz migjsce podreczne w hali rafinacii
o pojemnosci uzytkowej 52 m®,
2. Na placu magazynowym w sgsiedztwie H2
o tgeznej pojemnosei 333 m* ¥
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Lp.

Kod odpadu Y

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

Miejsce i sposdh magazynowania

61.

191203

Odpady
z mechanicznej obrébki
odpaddw

62.

200140

Metale

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w  oznakowanych kodem odpadu  boksach

i miejscach:

1.W hali H1: przewidziano: 23 boksy o laczngj
pojemnosci uzytkowsj 1081 m® 2

Odpady zawierajace skiadniki palne np. tworzywa
sz{uczne, gume, papier, magazynowane beds
w boksach nr 34 i 35 o aczne] poj. uz. 160 m?

Wg operatt ppoz. miejsce oznaczone jako:
nr 3 (boksy 34 i 35); Maksymalna masa odpadow
palnych magazynowych w boksach 34 i 35:

- 256 Mg 1acznie dla wszystkich odpadow o kodach:
06 03 15% 06 04 05* 10 04 01*, 10 04 02%
10 04 D5*, 1004 99, 1008 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10
08 99, 10 10 03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 09*, 12 01
03,1201 04, 12 01 14*, 1501 04, 16 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 01, 19
1002, 19 12 03, 20 01 40.

2 W hali H3 przewidziano: 1 boks o pojemnosci
uzytkowe] 8 m® oraz miejsce podrgczne w hali rafinacii
0 pojemnosci uzytkowej 52 md.

3. Na placu magazynowym w sasiedziwie H2
o tgcznej pojemnosci 333 m® ¥

"Wszystkie odpady dostarczane do zaktadu beda poddawane ocenie jakosciowe] w celu stwierdzenia przydatnosci do procesu
oraz identyfikacji ewentualnych zagrozeri mogacych wystapic podczas magazynowania i przetwarzania. Kazdy z dostarczanych
rodzajéw odpadéw (za wyjatkiem materiaféw metalicznych oraz materiatéw dla kidrych masa zgaréw nie przekracza 200 kg lub
zawartos¢ zgarow nie przekracza 40% catego materialu) powinien by¢ poddany testowi palnosci.

W przypadku stwierdzenia obecnosci skladnikéw palnych, lub w przypadku stwierdzenia wiasciwosci palnych innych odpadéw
niz wymienione w tabeli jako mogace posiadac wiasciwosci palne, odpady takie beda magazynowane w hali H1 w boksie nr 34
lub 35 o poj. uz0. B0 m®. Max. masa wszystkich odpaddw magazynowanych w poszczegodinych boksach nie moze przekroczyé

84 Mg.
2 23 boksy o0 tgcznej pojemnosci uzytkowej1081 m® gj:

— 6 bokséw o wymiarach 5,2x2,5x3m | pojemnosci uzytkowej 26m?,
— 2 boks o wymiarach 8,75x2,5x6,235m i poj. uz. 87 m®,
- b boksy o wymiarach 8,75x2,5x5,75m i pof. uz. 80m®,
~ 1 boks o wymiarach 8,75x2,5x3,755m i poj. uz. 56 m®,

— 4 boksy o wymiarach 5,2x2 5x2,86m i poj. uz. 25

m:!

— 1boks o wymiarach 5,2x2,5x3,16m i poj. uz. 27 m?,
~ 1 boks o wymiarach 4,2x2,5x4,27m i poj. uz. 28 m?,
— 2 boksy o wymiarach 8,75x2,5x3,95m i poj. uz. 58 m®,
— 2 boksy o wymiarach 8,75x2,5x3,7m poj. uz. 55 m®

? Place magazynowe w sasiedztwie hali H2 o facznej pojemnosci uzytkowej 333 m.:
—  Placnr6.1-65mx 17,7m x 1,5m (poj. uzytkowa 117m%)
- Plac nr20-11,6 m x 13,3 x 2m (poj. uzytkowa 216m?)

W zaleznosci od rodzaju pozyskanych materialtdw dopuszcza sie uzywanie boksow przewidzianych do
magazynowania odpadow niebezpiecznych, do magazynowania odpadbéw innych niz niebezpieczne iub
materialéw nie odpadowych, po uprzednim doktadnym oproznieniu bokséw.

iV.45.2 Miejsca i sposoby magazynowania przetwarzanych odpaddéw

niebezpiecznych

Tabela 10 ¢’

Kod Rodzaj odpadu

Lp. odpadu” niebezpiecznego

Miejsce i sposéb magazynowania

Inne wodorotlenki
1. 06 02 05* | (wodorotlenki metali np.
cyny)

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie

w oznakowanych kodem odpadu beksach | migjscach,

W hali H1:15 bokséw o lacznej pojemnosci uzytkowej 766 m?.2
W hali H3: miejsce podreczne w hali rafinagji o pojemnosci

uzytkowej 52 m3.
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Lp.

Kod
odpadu®

Rodzaj odpadu
niebezpiecznego

Miejsce i sposdb magazynowania

06 03 13*

Sole i roztwory
zawlerajgce metale
ciezkie

Na hali H1 i H3 w opakowaniach ub luzem na haidzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach
i miejscach. W hali H1:15 bokséw o lacznej pojemnosci
uzytkowej 766 m°.2 W hali H3: miejsce podrgczne w hali
rafinacji o pojemnosci uzytkowej 52 m3.

06 03 15

Tlenki metali zawierajace
metale ciezkie

06 04 05*

Odpady zawierajgce inne
metale ciezkie

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie

w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach max
miejsce na odpady to:

W hali H1: przewidziano: 15 bokséw o facznej pojemnoéci
uzytkowej 766 m? 2

Odpady zawiergjace sktadniki palne np. tworzywa sztuczne,
gume, papier, magazynowane beda w boksach nr 34 i 35
o tacznej poj. uz. 160 m®

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 3 (boksy 34 i 35):
Maksymaina masa odpadéw palnych magazynowych

w boksach 34 i 35:

- 25 Mg lacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15*, 06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02* 10 04 05%
10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15%, 10 08 99,
10 1003, 101012, 101099, 11 01 08*, 12 01 03,

12 01 04, 12 01 14* 15 01 04, 168 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 04 068, 17 04 07, 17 04 10%, 19 08 Of,
191002, 1912 03, 20 01 40.

W hali H3: miejsce podreczne
o pojemnosci uzytkowej 52 m?.

w hali rafinacji

10 02 07*

QOdpady state
z pczyszezania gazow
odlotowych zawierajgce
substancje
niebezpieczne

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach i migjscach:

W hali H1:15 boksow o tacznej pojemnosci uzytkowej 766 m?.2)
W hali H3: miejsce podreczne w hali rafinacii
o pojemnosci uzytkowej 52 m®.

10 04 01*

Zuzle z produkeji
pierwotne] | wtdrnej

10 04 02

Zgary (olowiu) z
produkgcji pierwotnej i
wtornej

Na hali H1 | H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach:

W hali H1: przewidziano: 15 boksdw o lgcznej pojemnosci
uzytkowej 766 m? %

Odpady zawierajace sktadniki palne np. tworzywa sztuczne,
gume, papier, magazynowane bgda w boksach nr 34 i 35
o facznej poj. uz. 160 m?

Wyg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako: nr 3 (boksy 34

i 35); Maksymaina masa odpadéw palnych magazynowych
w boksach 34 i 35

- 25 Mg fgcznie dia wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15*% 06 04 05* 10 04 01%, 10 04 02*, 10 04 05%
10 04 99, 10 08 09, 10 08 14, 10 08 15%, 10 08 99,
10 10 03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 Q9% 12 01 03,
12 01 04, 12 01 14% 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 D4 08, 17 04 07, 17 04 10* 19 08 I,
1910 02, 19 12 03, 20 01 40.

W hali H3: miejsce podrgczne w  hali
o pojemnosci uzytkowej 52 m?®

rafinacii

10 04 04*

Pyty z gazow odiotowych

Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach.

W hali H1:15 bokséw o tacznej pojemnosci uzytkowej 766 m?.2
W hali H3: migjsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosei uzytkowej 52 m3.

10 04 05*

Inne czastki i pyly

Na hali H* i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach max migjsce
na odpady to:
W hali H1: przewidziano: 15 boksow o tacznej pojemnosci
uzytkowej 766 m* 2,
Odpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa sztuczne,
gume, papier, magazynowane bgda w boksach nr 34 i 35 o
tacznej poj. uz. 160 m?.
Wg operatu ppoz. migjsce oznaczone jako:
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Lp. e d:::gu" n?e‘inizz?iggf::;o Miejsce i spos6b magazynowania
nr 3 {(boksy 34 i 35):
Maksymalna masa odpadéw palnych magazynowych
w boksach 34 i 35:
- 25 Mg {gcznie dla wszystkich odpadow o kodach:
06 03 15*, 06 04 05*, 10 04 01%, 10 04 02*, 10 04 05*,
1004 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15*, 10 08 89, 10 10 03,
101012, 1010 98, 11 01 09*, 1201 03, 12 01 04, 12 01 14*,
1501 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07,
17 04 10*, 19 08 01, 1910 02, 19 12 03, 20 01 40.
W hali H3: miejsce podrgczne w  hali  rafinagji
© pojemnosci uzytkowsj 52 m>.
Odpady stale z
10. 10 04 06* oczyszczania gazow
odlotowych
11 10 06 03* Pyly z gagéw odlc_:tovs{ych
szn';u;z';t:j n:;ijd:llc'i Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
12. 10 08 08* pierwotne] i vﬁrtc’:rne' : w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach
Kozuchy Zuzi me) W hali H1: 15 bokséw o tgcznej pojemnosci uzytkowej 766 m?.2
D2Uchy Zuziowe i zgary | vy oy H3: miejsce podreczne w hali  rafinacji
iz Wylopuig o pojemnosci uzytkowej 52 m?.
wiasciwosciach palnych
13. 10 08 10* lub wydzielajace
w zetknieciu z woda gazy
palne w niebezpiecznych
ilodciach
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach
max miejsce na odpady to:
W hali H1: przewidziano: 15 bokséw o lgcznej pojemnosci
uzytkowej 766 m® 2
Qdpady zawierajgce skladniki paine np. tworzywa sztuczne,
gume, papier, magazynowane bedg w boksach nr 34 i 35 o
tgcznej poj. uz. 160 m?
Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
. | Pty z gazbw odlotowych | nr'3 (boksy 34 i 35): Maksymalna masa odpadéw painych
14. 10 08 15 ZaWierajace .Substancje magazynowych w boksach 34 j 35:
niebezpieczne - 25 Mg flacznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
06 03 15*, 06 04 05% 10 04 01* 10 04 02*, 10 04 05*
10 04 99, 10 08 08, 10 08 11, 10 08 15*, 10 08 99,
10 1G¢ 03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 090*, 12 01 03,
12 0% 04, 12 01 14* 15 01 04, 16 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 01,
191002, 1912 03, 20 01 40.
W  hali H3: miejsce podreczne w hali  rafinacji
0 pojemnosci uzytkowej 52 m?®
Szlamy i osady po
filtracyjne z oczyszczania
gazow odlotowych
15. | 1008 17* | Zawierajace substancje
niebezpieczne z
hutnictwa pozostalych
metali niezelaznych Na hafi H1 i H3 w opakowaniach lub iuzem na hatdzie
: w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach.
Inne czastki state W hali H1:15 boksow o tacznej pojemnosci uzytkowej 766 m?.2)
zawierajace substancje | W  hali  Ha3: migjsce podreczne w  hali  rafinagi
16. 10 10 11* niebezpieczne (Odpady O pojemnosci uzytikowej 52 ms.
z odlewnictwa metali
niezelaznych)
Szlamy z polerowania
o i szlifowania szkia
17., 1= 1001813 zawierajgce substancje
niebezpieczne
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niebezpieczne

Lp. d d‘;::u” n?:t?ezza;i:::’f::;o Migjsce i sposéb magazynowania
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach max
miejsce na odpady to:
W hali H1: przewidziano: 15 boksow o lgcznej pojemnosci
uzytkowej 766 m?® 2
Odpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa sztuczne,
gume, papier, magazynowane bedg w boksach nr 34 i 35 o
facznej poj. uz. 160 m3.
) Wyg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:
Szlamy i osady nr 3 (boksy 34 i 35):
18. | 110109+ | pofitracyjne zawierajace | Maksymaina masa odpadéw palnych ~magazynowych
substancje w boksach 34 i 35:
niebezpieczne - 25 Mg tacznie dla wszystkich odpadéw o© kodach:
06 03 15%, 08 04 05* 10 04 01* 10 04 02* 10 04 05%
10 04 99, 10 08 09, 10 08 11, 10 08 15% 10 08 99,
10 10 03, 10 10 12, 10 10 99, 11 01 08", 12 01 03,
1201 04,1201 14* 1501 04, ;16 02 16, 17 04 02,
17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10%, 19 08 01,
191002, 19 12 03, 20 01 40.
W hali H3: miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m?
Inne odpady zawierajgce
substancje
niebezpieczne
z obrobki i powlekania
metali oraz innych
materiatéw (np.
19. 11 01 98* procesOw cynowania
galwanicznych,
cynkowania, wytrawiania,
fosforanowania,
alkalicznego
°;;g‘§§$f3£ Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub iuzem na haidzie
Sziamy z hydrometalurgii w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach.
20. 10202 cynku (v;g;;)jarozyt ' W hali H1: 15 bokséw 6 tgcznej pojemnosci uzytkowej 766 m3.2)
Odpady z L pee i . " : .
” o2 e hydrometalurgii miedzi :ﬁ;ﬁg\ﬂ; 5rglcrelj-ls‘;c:e podreczne w hali rafinacji o pojemnosci
) Zawierajgce substancje )
niebezpieczne
Inne odpady zawierajace
substancje
" niebezpieczne
22. 110207 (z hydrometalurgii metali
niezelaznych: osady,
filtry)
inne odpady (szlamy
" i odpady state z
23, HISS0% procesdw odpuszcezania
stali)
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i koedem odpadu boksach:
W hali H1: przewidziano: 15 boksow o tacznej pojemnosci
uzytkowej 766 m* 2
e . | Odpady zawierajgce skiadniki palne np. tworzywa sztuczne,
24, 12 01 14* Zﬁgéﬁiggr;:g;::s‘tﬂ gume, papier, magazynowane beda w boksach nr 34 i 35 o

facznej poj. uz. 160 m2,

Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako:

nr 3 {boksy 34 i 35): Maksymalna masa odpadéw palnych
magazynowych w boksach 34 i 35:

- 25 Mg fgcznie dla wszystkich odpadéw o kodach: 06 03 157,
06 04 05*, 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 05*, 1004 88, 1008 09,
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w tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych
i analitycznych

Kod Rodzaj odpadu e : g g
Lp. odpadu? niebezpiecznego Miejsce i sposob magazynowania
1008 11, 10 08 15%, 10 08 99, 10 10 03, 10 10 12, 10 10 99,
110109% 1201 03,1201 04, 12 01 14*, 15 01 04, 16 02 186,
17 04 02, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 07, 17 04 10*, 19 08 (M1,
181002, 1912 03, 20 01 40.
W hali H3: miejsce podrgczne w hali  rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m®
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haidzie
w oznakowanych kodem odpadu boksach
25 13 05 02* Szlamy z odwadniania i migjscach.
) olejow w separatorach | W hali H1:15 bokséw o tacznej pojemnosci uzytkowej 766 m2.2
W hali H3: miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m®.
Na hali HT i H3 w opakowaniach lub juzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach:
Opakowa ni'a_zawierajac_:_ " gytfl];l\im ;—j”?:G gﬁg\gldnano: 15 boksdw o igcznej pojemnosci
n?:t?::t?::;?\' iﬁiﬁ"&?& Qdpady zawierajace skiadniki palne np. tworzywa sziuczne,
zar?iecz gz S gume, papier, magazynowane bedg w boksach nr 34 | 35
2. | 150110° | (zawiorajoms materiaty | O 136ZNej poj. uz. 160 m?
: cynono$ne np Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 3 (boksy 34 i 35);
opakowania zawierajace :l;faargysrr‘nalna masa odpaddw palnych magazynowych w boksach
po‘iz?gﬁﬁ?g:_?sty - 10 Mg {gcznie dla wszystkich odpadéw o kodach:
) 1501 10%, 16 03 03%, 16 03 04.
W hali H3: miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m?
5 Na hafi H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
ﬁﬁggqg.‘ﬁtﬁ:ﬁ? w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach:
ol e)jltjawe nieije,te v W hali H1: przewidziano: 15 boksow o facznej pojemnoséci
9 uzytkowej 766 m3 2
th;rll?nnygz gmgz(r::r)l}a Odpady zawierajgce skiadniki paine np. tworzywa sztuczne,
. ¥ do wycieran gume, papier, magazynowane beda w boksach nr 34 i 35
27. 1502 02 (pp. szmaty, Scierki) o tacznej poj. uz. 160 m?
'::r:%':;; 222;%?129 Wy operatu ppoZ. miejsce cznaczone jako: nr 3 (boksy 34 j 35);
substgnc'ami Maksymalna masa odpadow palnych magazynowych
niebezpieczn {‘n i (w tym w boksach 34 i 35:- 24 Mg
P ch) y W hali H3: miejsce podreczne w hali  rafinacji
0 pojemnosci uzytkowej 52 m>,
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu boksach max
. . migjsce na odpady to:
Nlegrge}nlczne odpad_y W hali H1: przewidziano: 15 boksow o tacznej pojemnosci
zawierajace substanqe uzytkowej 766 m? 2
mebe;%zzzkr;g‘:’Pame Odpady zawierajgce skladniki palne np. tworzywa sztuczne,
o8, 16 03 03* nieodpowiadajace gl:;ncgh gjagcl:jer,u ??gzz%gowane beda w boksach nr 34 | 35
wymagr;:t;tllj?(rtn oraz Wg operatu ppoz. migjsce oznaczone jako nr 3 (boksy 34 i 35):
rzete?mi n owZne lub Maksymaina masa odpadéw palnych magazynowych
nig rzydatne do uzytku) w boksach 34 1 35: 10 Mg tgcznie dla wszystkich odpadow
przy Y o kodach: 15 01 10%, 16 03 03*, 16 03 04.
W hali H3: miejsce podreczne w hali rafinagji
o pojemnosci uzytkowej 52 me,
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
zawierajace subsiancie | w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach.
29. | 16 0506* niebezpieczne, W hali H1:15 boksdw o facznej pojemnosci uzytkowej 786 m3.2

W  hali H3: miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnosci uzytkowej 52 m?.
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niebezpieczne

Lp. N d:gggu“ n?::ez;fiiggs:::o Miejsce | sposdb magazynowania
Qdpady zawierajace inne
30. 16 07 09* substancje Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
niebezpieczne w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach
Odpady metali W hali H1:15 bokséw o lacznej pojemnoéci uzytkowej 766 m3.2)
31 17 04 09* zahieczyszczone W hali H3: miejsce podreczne w hali  rafinacji
) substancjami o pojemnosci uzytkowej 52 m®.
niebezpiecznymi
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haldzie
w oznakowanych nazwa i kedem odpadu boksach max miejsce
na odpady to:
W hali H1: przewidziano: 15 boksow o lgcznej pojemnosci
uzytkowej 766 m3 2
Odpady zawierajace skladniki palne np. tworzywa sztuczne,
gume, papier, magazynowane bedg w boksach nr 34 i 35
o o facznej poj. uz. 160 m?
Kable zawierajace ropg | Wg operatu ppoz. miejsce oznaczone jako nr 3 (boksy 34 i 35):
32 | 1704 10* naftowg, smolg iinne | Maksymalna masa odpadow palnych magazynowych
substancje w boksach 34 i 35:
niebezpieczne 25 Mg facznie dia wszystkich odpadéw o kodach: 06 03 15%, 06
04 05* 10 04 01*, 10 04 02*, 10 04 05* 1004 99, 10 08 09, 10
08 11,10 08 15*, 1008 99, 10 10 03,
10 10 12, 1010 99, 11 01 09*, 12 01 03, 12 01 04, 12 01 14%,
15 01 04, 16 02 16, 17 04 02, 17 04 03, 17 04 06, 17 04 O7, 17
04 10%, 19 08 01, 1910 02, 19 12 03, 2001 40.
W  hali H3: miejsce podreczne w hali rafinacji
o pojemnoéci uzytkowej 52 m®
Zuzie i popicly
« | paleniskowe zawierajace
33. 190111 substancje
niebezpieczne
Wstepnie przemieszane
odpady skiadajace sig, Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na haidzie
34. 19 02 04* z ¢o hajmniej jednego w oznakowanych kodem odpadu boksach i migjscach.
rodzaju odpadow W hali H1:15 boksow o facznej pojemnoéci uzytkowej 766 m*.2
niebezpiecznych W hali H3: rmiejsce podreczne w hali rafinacii
Szlamy z o pojemnosci uzytkowej 52 m>.
fizykochemicznej
" przerbbki odpadow
35. 19 02 05 zawierajgce
Substancje
nicbezpieczne
Na hali H1 i H3 w opakowaniach lub luzem na hatdzie
Inne odpady zawierajace | w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach.
36, | 1902 11* substancje W hali H1:15 bokséw o lacznej pojemnosci uzytkowej 766 m3.2)
niebezpieczne W hali H3: miesce podreczne w hali rafinaci
o0 pojemnosci uzytkowej 52 m3,
Qdpady z systemow
37, 19 08 08* mgmb_ranowych
zamelgjg:zemeta!e Na hali H1 i H3 w opakowaniach Iub‘ Iu_zgm na haldzie
Szlamy zawierajace w ozngkowanych kodem odpadu l_:uoksach i miejscach.
substancie W hali H1:15 boksow o tgcznej pojemno$ci uzytkowej 766 m32
. niebezpieczne i Innego w _hali ] HS:_ miejsce fodrgczne w hali rafinacji
38. 190813 niz biologiczne o pejemnosci uzytkowej 52 m#.
oczyszczania Sciekéw
przemystowych
19 1910 03* l;:ﬁ;;:ﬁibg:gn Ge Na hali H1 i H3 w opakowaniach Iub_ Iu.zgm na hatdzie
) hiebezpieczne w oznakowanych kodem odpadu boksach i miejscach.
- — W hali H1:15 boksow o tacznej pojemnosci uzytkowej 766 m3.2)
. Inne frakcje zawierajacé | w  hali H3: miejsce podreczne w  hali  rafinacji
40. | 191005* | substancie o pojemnoéci uzytkowej 52 m>.
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Lp.

Kod
odpadu®

Rodzaj odpadu
niebezpiecznego

Miejsce i sposdb magazynowania

41,

191211

inne odpady (w tym
Zzmieszane substancje
i przedmioty) z
mechanicznej ohrébki
odpaddw zawierajace
substancje
niebezpieczne

R Wszystkie odpady dostarczane do zakladu beda poddawane ocenie jakosciowe] w celu stwierdzenia przydatnoéci do procesu
oraz identyfikacji ewentualnych zagrozen mogacych wystapi¢ podczas magazynowania i przetwarzania. Kazdy z dostarczonych
rodzajow odpadow {za wyjatkiem materiafow metalicznych oraz materiatéw dla ktérych masa zgarow nie przekracza 200 kg lub
zawarto$¢ zgarow nie przekracza 40% calego materiaiu) powinien by¢ poddany testowi palnoci.

W przypadku stwierdzenia obecnosci skiadnikéw palnych, lub w przypadku stwierdzenia wiasciwosci palnych innych odpadéw
niz wymienione w tabeli jako mogace posiadaé wilasciwoéei palne, odpady takie bedg magazynowane w hall H1 w boksie nr 34
lub 35 0 poj. uz. 80 m*. Max. masa wszystkich odpadéw palnych magazynowanych w poszczegdlnych boksach nie moze
przekroczyé 50 Mg.

217 boksow o tgcznej pojemnosci 766
-3 boksy o wymiarach 5,2x2 5x3 m i pojemnosci uzytkowsj 26 m®,

-1 boks o wymiarach 8,75x2,5x6,235 m i poj. uz. 87 m’,
~3 boksy o wymiarach 8,75x2,5x5,75 m | poj. uz. 80m?,
-1 boks o wymiarach 8,75x2,5x3,755 m | poj. uz. 56 m?,
— 2 boksy o wymiarach 5,2x2,5x2,86 m i poj. uz. 25 m®,
-1 boks o wymiarach 4,2x2 5x4,27 m i poj. uz. 20 m?,
—2 boksy o wymiarach 8,75x2,5x3,95 m i poj. uz. 58 m®,
-2 boksy o wymiarach 8,75x2,5x3,7 m poj. uz. 55 m®

IV.4.5.3 Maksymalne masy odpadéw innych niz niebezpieczne kierowanych do
przetworzenia ktére moga by¢é magazynowe na terenie instalacji

Tabela 10 ¢”

ng‘ E ng‘ : E\ ;
] o)
z SwSF | Saf | wls
HE - - s Do 0 [t =]
= E o ; =] E o ; G Om E
) cEgpe | FEZH| EEET
Kod Rodzaj odpadu innego =2 £Ees§ ceEE| SEcy
Lp. A N ° G ® N @ 0 a8 e
odpadu | niz niebezpieczny E EL o0 £L §§ R
@ = = E 2 £0| T3 0=
Q o= o= nE = z23e2
s $98E | 53§ |S3Es
] =858 |EgD | Z289°
° o °
Plac
Trociny, wibry, cinki, magazynowy
drewno, plyta widrowa, {m.nr1p.poz.)
1. 5 0103 fornir i inne niz i miejsca e 100 10
wymienione w 03 01 04 podreczne w
hatach
Boksy w halach
B . y H1iH3 craz
Tlenki metali inne niz .
2. 06 03 16 S migjsce 150 300 4507
wymienione w 06 03 15 podreczne w
hali H3
Inne niewymienione
odpady (odpady Boksy w halach
z produkeii, H1iH3 oraz
przygotowania, obrotu migjsce
i stosowania soli podreczne w
3. 06 0399 i ich roztwordw oraz hali H3, a takze 50 100 7561
tlenkéw metali, miejsca na placu
Z produkci, magazynowym
przygotowania, obrotu (P8.11P20)
i stosowania produkiow
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= 2E &g T3
o o b
przemystu chemii
nigorganicznej)
Inne niewymignione
odpady (odpady z Boksy w halach
produkcii, H1iH3 oraz
4, 06 04 99 | przygotowania, obrotu i miejsce 300 1000 4564
stosowania produkidw podreczne w
przemystu chemii hali H3
nieorganicznej)
5. 10 0210 | Zgorzelina walcownicza Boksy w hali H1 150 1200 165,4
Boksy w halach
H1i M3, wtym
odpady palne w
boksach nr 34 i 50
| . - 35 (m.nr3
nne nie wymienione . {w tym
6. | 100499 | odpady (z hutnictwa p'ﬁﬁizéjggaz odpady 600 8034
ofowiu) podreczne w paélgeMmax
hali H3, a takze 9)
na placu
magazynowym
(P6.1i P20)
Boksy w halach
Zuzle z produkgji H1 i H3 oraz
7. 1006 01 | pierwotnej i wtdrnej z miejsce 24 500 4564
hutnictwa miedzi podreczne w
hali H3
Kozuchy zuzlowe i zgary B;ﬁs%’:sh;l:: h
8. 10 06 02 | 2 Produkeji pierwotnej miejsce 24 500 3765,3
i wtornej z hutnictwa
miedzi podreczne w
hali H3
Boksy w halach
. .. H1iH3 oraz
9. 10 07 04 Z;ﬂsoztnp;."id‘:ﬂ‘gg;‘e. miejsce 50 300 4564
p ! ) podreczne w
hali H3
Boksy w halach
Kozuchy zuzlowe i zgary H1iH3 oraz
10. 1007 02 | z produkeji pierwotnej i miejsce 50 300 4564
widrnej podreczne w
hali H3
Boksy w halach
Odpady staie z H1iH3 oraz
11. 10 07 03 oczyszczania gazow miejsce 50 300 4564
odlotowych podreczne w
hali H3
Boksy w halach
H1 i H3 oraz
12 10 07 04 | Inne czastkiipyty miejsce 50 300 4564
podreczne w
hali H3
Szlamy i osady Boksy w halach
13, i pofiltracyjne z H1iH3 oraz 50 a0 4564
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

Miejsce magazynowe

Maksymalna masa
odpaddw kidre moga byé

magazynowane w tym
samym czasie [Mg]

Maksymalna masa
odpadow ktdre moga byé

magazynowane w ciggu
roku [Mg]
Najwi¢cksza masa
odpadéw ktora moglaby
byé magazynowana w
danej chwili [Mg]

oczyszczania gazéw
odlotowych

miejsce
podreczne w
hali H3

14.

10 07 99

Inne niewymienione
odpady

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne w
hali H3, a takze
miejsca na placu
magazynowym
(P6.1i P20)

50

300 7561

15.

10 08 04

Czgstki i pyly

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne w
hali H3

50

200 171156

16.

10 08 09

Inne zuzle (cynowe)

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne w
hali H3 a takze
na placu
magazynowym
(P6.1i P20), w
tym odpady
paine
w boksach nr 34
i 35 w hali H1
(m. nr 3 p.poz.)

500
(w tym
odpady
palne max
25 Mg)

6000 2282

17.

100811

Zgary inne niz
wymienione w 10 08 10

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne w
hali H3 a takze
na placu
magazynowym
(P6.11P20), w
tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1{m.nr3
p.poz.)

700
(w tym
odpady
palne max
25 Mg)

12000 7561

18.

10 08 14

Odpadowe anody
z hutnictwa pozostatych
metali niezelaznych

Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
podreczne w
hali H3, a takze
miejsca na placu
magazynowym
(P6.1iP20)

50

300 7561

19.

100818

Szlamy i osady
pofiltracyjne z
oczyszczania gazow

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce

720

4000 18256
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adlotowych, inne niz podreczne w
wyrnienione w 10 08 17 hali H3
Boksy w halach
H1iH3 oraz
Inne niewymienicne miejsce
odpady podreczne w
{odpady stanowigce hali H3 a takze 200
surowce cynonoéne na placu {w tym
20. 10 08 99 | zawierajgce zwigzki magazynowym odpady 1000 6762,3
metali ciezkich tj: zmiotki (P6.11P20), w palne max
Z powierzchni hal tym odpady 25 Mg)
produkcyjnych odpadowe | palne w boksach
wlewki i stopy) nr 34 i 35 w hali
H1 (m.nr3
p.poz.)
Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
podreczne w
hali H3 a takze 500
na placu {w tym
21. 101003 | Zgary i zuzle odlewnicze magazynowym odpady 1000 3765,3
(P6.11 P20}, paine max
w tym odpady 25 Mg)
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
Hi{m.nr3
p.poz.)
Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
Inne czastki state niz w hali H3 a 150
wymienione takze na placu (w tym
22. 101012 | w1010 11 (odpady magazynowym odpady 300 17115
z odlewnictwa metali (P6.1 i P20}, paine max
niezelaznych) w tym odpady 25 Mg)
palne w hoksach
nr 34 i 35 w hali
H1{m.nr3
p.poz.)
Beoksy w halach
H1 i H3 oraz
miejsce
podreczne
. - w hali H3 a 275
[c:‘dnzzle‘(ng\:vm?lﬁlge takze na placu {w tym
23. | 101099 pady {lzw. magazynowym odpady 1000 6990,5
cynowe, spieki P6.1 i P20) alne max
metaliczne)} (P6. ' P
w tym odpady 25 Mg)
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1(m.nr3
p.poz.)
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Boksy w halach
Szkio odpadowe inne niz H1iH3 oraz
24 101112 | wymienione w 10 10 11* miejsce 24 50 4564
({szkio tioczone) podreczne
w hali H3
Boksy w halach
Szlamy i osady H1 i H3 oraz
25. 11 0110 | pofiltracyjne inne niz miejsce 700 4000 1711,5
wymienione w 11 01 09 podreczne
w hal H3
Boksy w hatach
Inne niewymienione H1iH3 oraz
odpady (odpady z miejsce
obrobki i powlekania podreczne
26. 110199 | metali oraz innych w hali H3, a 500 1060 4708,5
materialow np. procesow | takze miejsca na
galwanicznych, placu
cynkowania, wytrawiania) | magazynowym
(P6.1i P20)
Boksy w halach
H1i H3 oraz
migjsce
Odpady z produkcji anod podreczne w
27. i 0203 dia procesow elektrolizy hali H3, a takze 150 200 Gaei
miejsca na placu
magazynowym
(PB.1i P20)
Odpady z TS oras
28. | 110206 ;yn‘g%ﬂgeﬂumrggﬁf:ﬁ: miejsce 100 500 17115
11 02 05 podreczne
w hali H3
Boksy w halach
H1iH3 oraz
. . miejsce
20 1102 89 inne nigwymienione podreczne w
. odpady(cdpady |"szlamy hali H3. 2 tak¥e 100 500 4708,5
z hydrometalurgii} migjsca na placu
magazynowym
(P6.1i P20)
Boksy w halach
H1iH3 oraz
Inne niewymienione miejsce
odpady z podreczne
30. 110599 | wysokotemperaiurowych w hali H3, a 50 300 7561
procesow takZe miejsca na
galwanizowania placu
magazynowym
(P6.11 P20)
Boksy w halach
Odpady z toczenia H1iH3 oraz
3. 120101 i pilowania zelaza craz miejsce 300 300 3423
jego stopow podrgczne
w hali H3

08-1.7222.74.8.2022.ES

Strona 80 z 155




Kod Rodzaj odpadu innego

Lp. odpadu niz niebezpieczny

roku [Mg]

Mieisce magazynowe
Maksymalna masa
odpadéw kidre moga byé
magazynowane w tym
samym czasie [Mg]
Maksymalna masa
odpadéw ktére moga byé
magazynowane w ciagu
Najwigksza masa
odpadodw ktéra mogtaby
by¢é magazynowana w
danej chwili {Mg]

Boksy w halach
H1 i H3 oraz
miejsce
podreczne
whaliH3 a 500
Qdpady z toczenia takze na placu (wtym
32. 12 01 03 | i pitowania metali magazynowym odpady 1000 6420
niezelaznych (P6.11P20), palne max
w tym odpady 25 Mg)
paine w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1{m.nr3
p.poz.)
Boksy w halach
H1 i H3 oraz
migjsce
podreczne
whaliH3 a 500
.. . takze na placu (wtym
Eizgsetii;zlnpfz metali magazynowym cdpady 1000 6420
Y (P6.11 P20), palne max
w tym odpady 25 Mg)
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1{m.nr3
p.poz.)
Boksy w halach
H1 i H3 oraz
miejsce
podreczne
34, 120113 | Qdpady spawalnicze whaliH3, a 50 50 3423
takze miejsca na
placu
magazynowym
{P6.11P20)
Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
Szlamy z obrobki metali podreczne
35. 1201 45 | inne niz wymienione w hali H3, a 50 500 4564
w12 0114 takze miejsca na
placu
magazynowym
{P6.1i P20)
Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
Qdpady posziifierskie podreczne
36. 120117 inne niz wymienione w w hali H3, a 50 100 4564
120116 takze miejsca na
placu
magazynowym
(P6.1i P20)

33. 12 01 04
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

Miejsce magazynowe

samym czasie [Mg]

Maksymalna masa

odpadéw ktore mogq byé
magazynowane w tym

Maksymaina masa
odpadow kiére moga byé

magazynowane w ciagu

roku [Mg]
Najwicksza masa
odpadéw ktéra moglaby
byé magazynowana w
danej chwili [Mg]

37.

120199

Inne niewymienione
odpady

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
{P6.11P20)

500

1000

6420

38.

150104

Opakowania z metali

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
whaliH3 a
takze na placu
magazynowym
(P6.1i P20),
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1{m.nr3
p.poz.}

200
(w tym
odpady
paine max
25 Mg}

700

3783,7

39,

16 01 17

Metale zelazne

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
(P8.1i P20)

7561

40.

16 0118

Metale niezelazne

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
{F6.11 P20)

50

50

6990.5

41.

16 0199

Inne niewymienione
odpady

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takZze miejsca na
placu
magazynowym
(P6.1i P20)

75

300

7561

42.

16 02 16

Elementy usunigte ze
Zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02
15

Boksy w halach
H1iH3 craz
migjsce
pedreczne
w hali H3 a

50
{w tym
odpady
palne max
25 Mg)

200

2282
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

Miejsce magazynowe

magazynowane w tym
samym czasie [Mg]

Maksymalna masa
odpadoéw ktére moga byc

Maksymalna masa
odpadow ktére moga byé

magazynowane w ciagu

roku [Mgq]

Najwigksza masa
odpadéw ktora mogtaby

by¢ magazynowana w
danej chwili [Mg]

takze na placu
magazynowym
(P6.1i P20},
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1 (m.nr3

p.poz.)

43.

16 03 04

Nieorganiczne odpady
inne niz wymienione

w 16 03 03, 16 03 80
(Partie produktow
niecdpowiadajgce
wymaganiom oraz
produkty
przeterminowane lub
nieprzydatne do uzytku)

Boksy w halach
H1 i H3 oraz
miejsce
podreczne w
hali H3 a takze
na placu
magazynowym
(P6.1i P20},
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35w hali
H1 (m. nr3

p.poz.)

300
(w tym
odpady
paine max
10 Mg)

500

35667,5

44,

16 11 04

Okladziny piecowe

i materiaty ogniotrwate
Z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3

500

840

2282

45.

17 04 01

Miedz, braz, mosiadz
(Ziom miedziowy)

Boksy w halach
H1i H3 craz
miejsce
podreczne w
hali H3, a takze
migjsca na placu
magazynowym
(P6.1iP20)
oraz w hali H8

50

75

7579

46,

17 04 02

Aluminium
(Ztom Aluminiowy)

Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
podreczne w
hali H3 a takze
na placu
magazynowym
(P6.11P20),
w tym odpady
paine w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1 (m.nr3

p.poz.)

100
{w tym
odpady
paine max
25 Mg}

150

4422

47.

1704 03

Otéw (Ztom Olowiowy)

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3 a
takze na placu

500
{w tym
cdpady
palne max
25 Mg)

4000

7561
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
hiz niebezpieczny

Miejsce magazynowe

samym czasie [Mg]

Maksymalna masa
odpadéw ktére moga byé
magazynowane w tym

Maksymalna masa
odpadow ktére moga byé

magazynowane w ciagu

roku [Mg]
Najwieksza masa
odpadow ktéra mogtaby
byé magazynowana w
danej chwili [Mg]

magazynowym
(P6.1i P20},
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1 {m.nr3
p.poz.)

48,

17 04 04

Cynk

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
(P&.1i P20)
oraz
w hali H8

50

50

75754

49

17 04 05

Zelazo i stal

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
{P6.1i P20)

200

300

7561

50.

17 04 08

Cyna (Zitom cynowy)

Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
pedreczne
whali H3 a
takze na placu
magazynowym
{P6.1iP20),
w tym odpady
paine w boksach
nr34i 35w hali
Hi ({m.nr3
P.pozZ.)

575
{w tym
odpady
palne max
25 Mg)

2000

7561

51.

17 04 07

Mieszaniny metalii
(Zanieczyszczone stopy

cyny )

Boksy w halach
H1 i H3 oraz
migjsce
pedreczne
w hali H3 a
takze na piacu
magazynowym
(P6.1i P20),
w tym odpady
palne w boksach
nr34i 35w hali
H1 (m. nr3
p.poz.)

400
{w tym
odpady
palne max
25 Mg)

1000

7561
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niehbezpieczny

Miejsce magazynowe

Maksymaina masa

odpaddéw ktore moga byé
magazynowane w tym

samym czasie {Mg]

Maksymalna masa
odpaddw ktére moga hy¢

magazynowane w ciggu

roku [Mg]
Najwieksza masa
odpaddw ktéra mogtaby
by¢ magazynowana w
danej chwili [Mg]

52.

190203

Wstepnie przemieszane
odpady skiadajgce sie
wytacznie z odpadow
innych niz niebezpieczne

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, a
takZze miejsca na
placu
magazynowym
(P6.11P20)

150

500

7561

53.

1902 06

Szlamy z
fizykochemicznej
przerébki odpadow inne
niz wymienione
w1902 05

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3

150

500

4564

54.

1902 99

Inne niewymienione
odpady

Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
podreczne
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
(P6.1i P20}

75

500

7561

55.

1808 01

Skratki

Boksy w halach
H1 i H3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3 a
takze na placu
magazynowym
(P6.1i P20},
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 | 35 w haili
H1{m.nr3
p.poz.) oraz
w podrecznym
migjscu
w
pomieszczeniu
oczyszczalni
Sciekow

0,5
{w tym
odpady
palne max
25 Mg)

1,0

1141

56.

1910 02

Cdpady metali
niezelaznych

Boksy w halach
H1 i H3 oraz
migjsce
podreczne
whaliH3 a
takze na placu
magazynowym
(P6.11 P20),
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali

200
{wtym
odpady

palhe max
25 Mg}

500

7561
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu innego
niz niebezpieczny

Miejsce magazynowe

Maksymaina masa
odpadow ktére moga byé
magazynowane w fym
samym czasie [Mg]

Maksymalna masa
odpadow kidre moga byé

magazynowane w ciggu

roku {Mg]

Najwicksza masa
odpadodw ktéra mogtaby

byé magazynowana w

danej chwiii [Mg]

H1 (m.nr3
p.poz.)

57.

191004

Lekka frakcja i pyly inne
niz wymienione w 19 10
03

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3

50

500

4564

58.

19 10 06

Inne frakcje niz
wymienione w 19 10 05

Boksy w hatach
H1iH3 oraz
migjsce
podreczne
w hali H3

50

500

4564

59.

1912 02

Metale zelazne

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczine
w hali H3, a
takze miejsca na
placu
magazynowym
(F6.11P20)

75

500

7561

60.

191203

Odpady z mechanicznej
obrébki odpadow

Boksy w halach
H1iH3 oraz
miejsce
podreczne
whaliH3 a
takze na placu
magazynowym
(P6.11 P20),
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
H1 {m.nr3
p-poz.)

2000
(wtym
odpady

palne max
25 Mg)

3000

7561

61.

200140

Metale

Boksy w halach
H1iH3 oraz
migjsce
podreczne
w hali H3
a takze na placu
magazynowym
(P6.11 P20),
w tym odpady
palne w boksach
nr 34 i 35 w hali
Hi(m.nr3

D.poz.)

500
(w tym
odpady
palne max
25 Mg)

1000

7561

IV.4.5.4 Maksymalne masy odpadéw niebezpiecznych kierowanych do

przetworzenia ktére mogg by¢é magazynowe na terenie instalacji:
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Tabela 10 ¢’

gm g.% ﬁm ;cn B o 25
2 BP0 E5, 28 Soef=
® a €9 a0 Ca Eg.nm._
g2 R R FIR L
Lp Kod Rodzaj odpadu 2% w3 25w 2 s2C| @ Eooz
| odpadu niebezpiecznego 5 5 ET o E‘E ETo Rz ¢ROR o
£ F2Egv 92ERY 28252
w0 SEFE wWo UG &0 JTm
= Ex = E = E®
Boksy w hali
inne wodorotlenki H1 oraz
1. 06 02 05* (wodorotlenki metali migjsce 75 300 3272
np. cyny) podreczne
w hali H3
Boksy w hali
Sole i roziwory H1 oraz
2. 06 03 13* zawierajgce metale miejsce 50 200 3272
ciezkie podrgczne
w hali H3
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
Tlenki metali w tym od a,d (wtym
3. 1060315 zawierajgce metale y paln ep y odpady 500 3272
ciezkie w boksach nr pe‘l?lne max
34 5 Mg}
i 35 w hali H1
(m.nr3
p.poz.)
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, (j(t’;’m
= Odpady zawierajace w tym odpady
4. | 060405 inne metale cigzkie paine oidpady 1000 i
w boksach nr pazgf.?wmax
34 a)
i 35 w hali H1
{m.nr3
p.poz.)
Odpady state Boksy w hali
Z 0CZySZCzZania gazow H1 oraz
5. 4100207 odlotowych zawierajace miejsce 100 100 3272
substancje podreczne
niebezpieczne w hali H3
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
podreczne 1000
- " w hali H3, w {w tym
6. |100401* lze‘ﬂgtﬁgfﬁm'e tym odpady odpady 7000 3272
P ) ! paine w palne max
boksach nr 34 25 Mg)
i 35 w hali H1
(m.nr3
p.poz)
| Worez | 2000
Zgary (otowiu) z mieisce (w tym
7. | 1004 02° produkcii pierwotnej i dr ! ne w odpady 10 000 3272
wtornej hpo_ e palne max
ali H3, w tym 25 Mg)
odpady paine
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ﬁe 3'% 32 ;m 3w 23
q;’ E~o.ugﬁ Eo\ogg gﬁggg
80 s223°% s X285 sE2 5=
L Kod Rodzaj odpadu -:’-,.,3* Tﬁ.g gg E. 'c'u-% ggﬁ ﬁ-gﬁ EE
P- 1 odpadu niebezpiecznego =5 EZ e E' £ Eg o E sl &8 B e
E ggEGel g2ESR 52287
g6 SE wWwo ST EoTTw
=~ Ex =" E°|Z2° Ev
w boksach nr
34135 w hali
H1
{m.nr3
p.poz.)
Boksy w hali
. Ht oraz
8. |10 04 04* S miejsce 500 7 000 2045
y podreczne w
hali H3
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
podreczne
w hali H3, (f?f -
9. | 1004 05" Inne czastkiipyly | W ‘V’;affgady odpady 3000 2045
w boksach nr paingnex
34 25 Mg)
i 35 w hali H1
(m.nr3
p.poz.)
Boksy w hali
Odpady state H1 oraz
10. | 10 04 06* Z oczyszczania gazow miejsce 100 500 3272
odlotowych podreczne
w hali H3
Boksy w hali
Pyly z gazow H1 oraz
11. | 10 06 03* odlotowych miejsce 100 300 3272
z hutnictwa miedzi podreczne
w hali H3
Boksy w hali
- . H1 craz
12. 1008 08+ | Stone Z“tz'e.z. p*gd”k.c" miejsce 100 200 3272
pierwotnej i wtornej podraczne
w hati H3
KoZzuchy zuzlowe i
zgary
z wytopu o Boksy w hali
wiasciwosciach painych H1 oraz
13. 110 08 10* lub wydzielajace migjsce 100 200 3272
w zetknieciu z wodag podreczne
gazy palne w w hali H3
niebezpiecznych
ilociach
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
Pyly z gazéw podreczne (\108&
. odlotowych zawierajgce w hali H3,
14. | 1008 15 substancje w tym odpady oldpady 12000 1227
niebezpieczne palre paggeMmax
w boksach nr 9)
34
i 35 w hali H1

08-1.7222.74.8.2022 ES

Strona 88 z 155




@, 33 Eo 2ol Bn. 3T
g E"B.ugﬁ E‘E\QEE E‘B.ggg
@ 0 a >89 4285 o8-
. Q O e .D;E :g.ﬂg_g ﬁ;>.;-—
L Kod Rodzaj odpadu oy sewl5 55wl B2 2
P- | odpadu niebezpiecznego E5 ET g s* £ ET g E* s| &5 5_3
£ g2ELe| PLERQP 58252
wo SE mo TS0l Yo €6
= Exal = £ =z ET
{m.nr3
p.poZ.)
Szlamy i osady po
filiracyjne z ]
oczyszczania gazow Boksy w hali
odlotowych zawierajace H1 oraz
15, | 1008 17* Substancje miejsce 50 500 3272
niebezpieczne z podreczne
hutnictwa pozostalych w hali H3
metali niezelaznych
Inne czastki state Boksy w hali
zawierajgce substancje H1 oraz
16. (1010 11* niebezpieczne (odpady miejsce 300 1000 3272
2 odiewnictwa metali podreczne
nigzelaznych) w hali H3
Szlamy z polerowania Bolﬁyovrggah
" i szlifowania szkla =
17. 1101113 zawierajgce substancje po:l':'::ézfmz w 50 300 3272
niebezpieczne hali H3
Boksy w hali
H1 oraz
migjsce
podreczne 600
Szlamy i osady w hali H3, W tym
" pofiltracyjne w tym odpady
18. 1110109 zawierajgce substancje palne oldpart‘:ljy 3000 1€08,8
niebezpieczne w boksach nr ngiﬂ f y
34135 9
w hali H1
(m.nr3
p.poz.)
Inne odpady
zawierajgce substancje
niebezpieczne z obrobki
i powlekania metali oraz
inrych materiatéw (np. Boksy w hali
proceséw cynowania H1 oraz
19. | 11 01 98* galwanicznych, miejsce 200 700 3272
cynkowania, podreczne
wytrawiania, w hali H3
fosforanowania,
alkalicznego
odttuszczania,
anodowania)
Szlamy z Bomyovrvazall
20. | 11 02 02* th‘g\f“}"ﬁ'gﬁgf{"“” miejsce 100 500 3272
3{ g e]tyt) y podregzne
w hali H3
Odpady 2 Bo}l_l(?yo\:-\;:all
. hydrometalurgii miedzi g
21. (110205 zawierajace substancie pg:j'reéscgie 300 700 27812
niebezpieczne w hali H3
" Inne odpady Boksy w hal
22. 1110207 zawierajace substancje H1 oraz =00 500 3272
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niebezpieczne (z migjsce
hydrometalurgii metali podreczne
niezelaznych: osady, w hali H3
filtry)
inne odpady (szlamy i Bo!rlj;syo\;_va;all
. odpady state z -
23. 110302 proceséw odpuszezania miejsce 24 100 3272
stali) podreczne
w hali H3
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
podreczne 25
Szlamy z obrdbki metali | w hali H3, w {wtym
24. | 1201 14* zawierajace substancje tym odpady odpady 100 3272
niebezpieczne paine w palne max
boksach nr 34 25 Mg}
i 35 w hali H1
{m.nr3
p.poz.)
Boksy w hali
- H1 oraz
" Szlamy z odwadniania .
25 (130502 " miejsce 5 5 3272
olejoéw w separatorach podreczne
w hali H3
Opakowania Boksy w hali
zawierajgce H1 oraz
pozostatosci substancii migjsce
niebezpiecznych lub pedreczne 200
nimi zanieczyszczone w hali H3, {w tym
26. | 1501 10* (zawierajgce materialy | w tym odpady odpady 1000 409
cynonos$ne np. paine w paine max
opakowania boksach nr 34 10 Mg)
zawierajgce i 35 w hali H1
pozostalosci pasty {m.nr3
lutowniczej) p.poz.)
Sorbenty, materiaty Boksy w hali
filtracyjne (w tym filiry H1 oraz
olejowe nieuvjete miejsce
w innych grupach), podreczne 100
tkaniny do wycierania w hali H3, {wtym
27. | 1502 02 {(np. szmaty, Scierki) w tym odpady odpady 1 000 1636
i ubrania ochronne palinew palne max
zanieczyszczone boksach nr 34 24 Mg)
substancjami i 35 w hali H1
niebezpiecznymi {(m.nr3
(w tym PCB) p.poz.)
Nieorganiczne odpady Boksy w hali
zawierajgce substancie H1 oraz
niebezpieczne miejsce 200
(Partie produktow podreczne {w tym
28, |16 03 03" nieodpowiadajace w hali H3, odpady 500 7362
wymaganiom oraz w tym odpady | palne max
produkty palne w 10 Mg)
przeterminowane lub boksach nr 34
nieprzydatne do uzytku) | i35 w hali H1
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(m.nr3
p.poz.)
Chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. )
odczynniki chemiczne) BOKS?_":V L
29. | 160506+ | ZaWierajace substance | ) ieiece 75 500 3272
niebezpieczne, w tym odretere
mieszaniny chemikaliow F:N haeli H3
laboratoryinych i
analitycznych
Boksy w hali
Odpady zawierajace H1 oraz
30. | 16 07 09* inne substancje miejsce 100 500 3272
niehezpieczne podreczne
w hali H3
Odpady metai S e
31, | 17 04 09* Zas"digfgﬁzjc:rﬁ?e migjsce 50 200 3272
niebezpiecznymi "ﬁ%':lff_'n;
Boksy w hali
H1 oraz
miejsce
Kable zawierajacg_ rope s;)g;?f age ( wst{;m
32. | 17 04 10* "aﬂ"‘:&:t’:r?;?e' inne | tym odpady | odpady 200 3272
. ) palne w palne max
filcbezpigcne boksach nr 34 25 Mg)
i 35w hali H1
(m.nr3
p.poz.)
. . Boksy w haii
Zuzle i popioly H1yor az
33. | 19 01 11* _paleniskowe migjsce 200 500 3272
zawierajgce substancje odreczne
niebezpieczne Q'v haeli H3
Wstepnie przemieszane | Boksy w hali
odpady skladajgce sie, H1 oraz
34. 11902 04" z co najmniej jednego migjsce 300 1000 3272
rodzaju odpadow podrgczne
niebezpiecznych w hali H3
Szlamy z .
fizykochemicznej Bc’l:(:'yo‘:_va:a"
a5. |19 02 05* przer6bki odpadow migjsce 50 300 3272
zawierajgee podreczne
Substancje w hali H3
niebezpieczne
Boksy w hali
inne odpady H1 oraz
36. | 19 0211* zawierajgce substancje migjsce 75 500 3272
niebezpieczne podreczne
w hali H3
Qdpady z systemow Bom;yo\;gall
" membranowych s
37. (190808 zawierajace metale pg:’l?éscgie 24 50 3272
Cigzkie w hali H3
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38. | 19 08 13* "'ebﬁizzp;;gf;‘; ZInego | miejsce 50 600 3272
oczyszcezania sciekow pO?‘FQI?T_in;
przemystowych whal
Boksy w hali
Lekka frakcja i pyly H1 oraz
39. | 191003* | zawierajgce substancje miejsce 75 500 2045
niebezpieczne podreczne
w hali H3
Boksy w hali
Inne frakcje zawierajace H1 oraz
40. { 1910 05* substancje miejsce 75 500 2045
niebezpieczne podreczne
w hali H3
Inne odpady (w tym
zZmieszane substancje Boksy w hali
i przedmioty) z H1 oraz
41. | 191211* mechanicznej obrabki miejsce 500 1000 3272
odpadow zawierajgce podreczne
substancje w hali H3
niebezpieczne

IV.4.5.5 Maksymalna masa odpadéw magazynowana na terenie instalacji

Maksymalna taczna masa wszystkich

rodzajéw odpaddw, kierowanych do

przetwarzania (odzysku), ktore w tym samym czasie mogg by¢ magazynowane:
5 545 Mqg.

Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, kierowanych do
przetwarzania (odzysku), kiére moga byé magazynowane w okresie roku
33 500 Mg/rok.

IV.4.5.6 Najwigeksza masa odpadéw kierowanych do przetworzenia, ktéra
moglaby by¢é magazynowana na terenie instalacji

Najwigksza masa odpadéw, ktéra mogtyby by¢ magazynowana w danej chwili (w tym
samym czasie) w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadéw, wynikajagca z wymiarbw miejsca magazynowania
odpaddéw: 12 562 Mg.
Na niniejsza wielko$¢ sktadajg sie:
— najwieksza masa wszystkich rodzajow odpadéw ktére w tym samym czasie
moga byé magazynowane w hali H1: 8 721 Mg,
— najwigksza masa wszystkich rodzajow odpadéw ktére w tym samym czasie
mogsg by¢ magazynowane w hali H3: 540 Mg,
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— najwicksza masa wszystkich rodzajéow odpadéw ktore w tym samym czasie
moga by¢ magazynowane w hali H8: 18 Mg,

~ najwieksza masa wszystkich rodzajow odpadéw ktore w tym samym czasie
moga byé magazynowane na placu magazynowym nr P23: 113 Mg,

— najwieksza masa wszystkich rodzajéow odpadéw ktore w tym samym czasie
moga byé magazynowane na placu magazynowym nr P2: 72 Mg,

— najwigksza masa wszystkich rodzajow odpadéw ktére w tym samym czasie
moga byé magazynowane na placu magazynowym nr P 6.1 i P20: 2 097 Mg.

IV.4.5.7 Catkowita pojemnos¢ instalacji:

Catkowita pojemnosé (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego
czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddw kierowanych do przetworzenia,
wynosi: 117 755 Mg.

IV.4.6. Kryteria przyjecia odpadéw do przetwarzania w procesie R4

IV.4.6.1 Przyjmowane odpady musza zawiera¢ w swym sktadzie chemicznym metale
takie jak cyna lub oléw. Minimalne udziaty procentowe dla poszczegolnych metali
przyjmuje sie 2% dla cyny lub 10 % dla otowiu. Dopuszcza sie przyjecie odpadow
Z nieznacznie mniejszymi udziatami cyny i olowiu, przy jednoczesnym udziale innych
pierwiastkow metalicznych takich jak: Ag, Au, B8i, Cu, Sb lub innych metali
lub ich stopow.

IV.4.6.2 Przyjmowane odpady weryfikowane bedg w oparciu o analizy chemiczne
deklarowane przez dostarczajacego odpady. Kolejno kazda partia przyjetego odpadu
bedzie poddawana analizie we wiasnym laboratorium Spoki a wyniki beda
archiwizowane, zapis elektroniczny.

IV.4.6.3 Odpady o skiadzie niezgodnym z wymaganiami okreslonymi w punkcie
IV.4.6.1, bedg zwracane zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.
O zaistniatym fakcie nalezy niezwlocznie powiadomic Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IV.4.6.4 Nie beda przyjmowane odpady: plynne oraz szlamy o konsystencji
uniemozliwiajacej racjonalny i bezpieczny przeréb w piecach obrotowych, posiadajgce
w swym skiadzie chemicznym znaczne ilo$ci substancji organicznych.

IV.4.7 Przygotowanie mieszanek wsadowych oraz prowadzenie dziatalnosci
w zakresie odzysku odpadéw w Piecach Obrotowych bedzie realizowane
w oparciu o szczegétowa instrukcje zaktadowg pt.: "Instrukcja stanowiskowa dia
operatorow, brygadzistow i zastgpcow brygadzisty Pieca Obrotowego”.

1.8 Punkt IV.5 otrzymuje brzmienie:
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IV.5. Zrédia hatasu i ich rozklad czasu pracy w ciggu doby.

Kod

Czas pracy Zrédla

Zrodia Rodzaj zrodta hatasu i
hatasu F.'ora Pora
dzienna ;| nocna
Wentylator wyciagowy filtra nr 1 instatacji technologicznej, o mocy 160 kW,
P1 typu 125-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji 16 8
potudniowej, na poziomie terenu
Wentylator wyciagowy filira nr 2 instalacji technologicznej, o mocy 250 kW,
P2 typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnajirz hali Nr 2 przy elewacji 16 8
potudniowsj, na poziomie terenu
Wentylator wyciggowy filtra nr 3 instalacji technologicznej, o mocy 160 kW,
P3 typu 125-SMS/R, ziokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji 16 8
potudniowej, na poziomie terenu
Wentylator wyciagowy filtra nr 4 instalacji technologicznej, o mocy 250 kw,
P4 typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji 16 8
poludniowej, na poziomie terenu
Chiodnia wentylatorowa maszyn i urzadzer: w halach H2 i H3 typu CWT o
F5 i . 3 .
mocy 11 kW, zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji poludniowej 16 8
PG Zapasowa chiodnia wentylatorowa hal H2 i H3 typu CWT o mocy 11 kW,
zlokalizowana na zewnstrz hali Nr 2 przy elewacji poludniowej
py Fompownia (P7p) z chtodnia wentylatorowa pieca VFB typu CWT o mocy 11 18 8
kW, ziokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji poludniowej (P7Ch})
Pompownia z chfodnia wentylatorowa wody obiegowej pieca prézniowego VFC
P8 typu CWT, o mocy 11 kW, ziokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacii 16 8
poludniowej
P9 Hala produkcyjna Nr 1 z urzadzeniami technologicznymi 16 8
P10 Hala produkcyjna Nr 2 z urzgdzeniami technologicznymi 18 8
P11 Hala produkeyjna Nr 3 z urzgdzeniami technologicznymi 16 8
P12 Sprezarkownia (kompresorownia) potrzeby zaopatrzenia hal 1-3 16 8
Wentylator wyciagowy filtra nr 5 instalacii sanitarnej, o mocy
P13 250 kW, typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacii 16 8
pétnocnej, na poziomie terenu
Wentylator wyciggowy filtra nr 8 instalacji sanitarnej, o mocy
P14 250 kW, typu 160-8MS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 1 przy elewacii 16 8
péinocnej, na poziomie terenu
P15 Oczyszczalnia Sciekéw z urzadzeniami technologicznymi 16 8
Wentylator z procesu odzysku zlota w laboratorium, typu 2-250 PC252EX,
P16 : A 16 8
Zlokalizowany na dachu laboratorium
Wentyiator odciggowy z procesu elektrorafinacji, typu OLO 45/4 BK 1F,
P17 i ) 16 8
zlokalizowany na dachu hali
P18 Wentylator dachowy typu DV400-4D, zlokalizowany na dachu oczyszczalni 18 8
Sciekdw
P19 Wentylator dachowy typu DV400-4D, zlokalizowany na dachu oczyszczalni 18 8
Sciekow
P20 Hale produkeyijne 5 i 6 z urzadzeniami technologicznymi 16 8
P21 Sprezarkownia (kempresorownia) na potrzeby hal 5,67 18 8
Wentylator boczny hali utrzymania ruchu nr 7 o mocy 18,5 kW, typ UFO-A-
P22 : N 3 1
15000. Zlokalizowany na poziomie terenu
Wentylator wyciggowy z hal produkcyjnych H5 i H6, filtra o mocy 11 kW, typu
P23 UFO-A-10000, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 8 przy elewacii wschodniej, 16 8
na poziomie tereny
Chiodnia wentylatorowa maszyn i urzadzert w halach H5 i H8 typu CWT 58-
P24 900 o mocy 7 kW, zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 6 przy elewacji 16 8
wschodniej
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Kod Czas pracy zrédia
Zzradia Rodzaj Zrédia hatasu [h]
hatasu P_ora Pora
dzienna | nocna
P25 Hala utrzymania ruchu nr 7 z urzadzeniami technicznymi 16 8
P28 Hala produkcyjno-magazynowa nr 4 16 8
P27 Pompownia (P27p} z chlodnig wentylatorowa pieca VFA typu CWT o mocy 11 16 8
kW, zlokalizowana na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacji poludniowej (P27Ch)
P28 Hala magazynowa 8 16 8
P29 Wentylator filtra mokrego 16 8
Wentylator wyciggowy filira nr 7 instalacji technologicznej, o mocy 250 kW,
P30 typu 160-SMS/R, zlokalizowany na zewnatrz hali Nr 2 przy elewacii 16 8
pciudniowej, na poziomie terenu

.10 _Punkt V otrzymuje brzmienie:

V. Rodzaj i maksymalna ilo§é wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow i

paliw.
V.1. Zuzycie wody
Tabela 11

Lp. Rodzaj wody Pogg,';r‘gz dy

1. Woda pitna 35000

Woda przemystowa 25 000
Woda na potrzeby wylaczenia instalacji {j. do
chiodzenia maszyn i urzadzen w tym
3. w szczegolnosci piecow prozniowych 160
{przewidywany czas chlodzenia wynosi
ok 4 doby)

V.2. llo$é surowcdw i materialow stosowanych w produkciji

Tabela 12
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka ZuzZycie
1. Chiorek cynku Ma/rok 78
2. Antracyt/pyt weglowy Mairok 4000
3. Kamien wapienny Mag/rok 2050
4. Krzemionka oraz kruszywo mineraine z oktadzin Mg/rok 3800

piecowych

5. Weglan sodu Mag/rok 400
6. Siarka Mg/rok 180
7. Aluminium Ma/rok 150
8. Chlorek amonu (salmiak) - proces rafinacii, Mg/rok 75
9. Wodorotlenek sodu {soda kaustyczna) Mg/rok 200
10. Tlen Mg/frok 13650
11. | Azotan sodu Ma/rok 50
12. | Arsen metaliczny Mg/rok 06
13. | Kadm metaliczny Mgfrok 1
14. Kwas solny techniczny Mg/rok 300
15. | Miedz Ma/rok 100
16. Chlorek wapnia Ma/rok 200
17. | Chlorek sodu Mg/rok 30
18. | Kwas azotowy Mgirok 48
19. Kwas solny stezony Mg/rok 250
20. | Pirosiarczyn sodu Mg/rok 1.2
21. Weglan strontu Mg/rok 10
22. | Perhydrol (50%) Mg/rok 40
23. Wapno hydratyzowane Mg/rok 600
24. Podchtoryn sodu Mg/rok 1,2
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25. Chlorek cyny SnClz (stezony) Mg/rok 200
26. Pyl cynkowy Mg/rok 1
27, Waprn Mg/rok 5
28. Magnez Mag/rok 5
29. | Cynk Mgfrok 50
30. Bizmut Ma/rok 50
31, Antymon Mg/rok 50
32. Kwas siarkowy Mg/rok 20
33. Siarczan cyny Mg/rok 7,5
34, Kiej kostny (zelatyna) Mg/rok 8
35. ON Mag/rok 200
36. Materialy Zelazono$ne {np. gradowina stalowa) Mgfrok 1450
37, Azot Mg/rok 75
38. Stopy metali, koncentraty i substancje lub mieszaniny Mg/rok 10000

metalonosne do przetworzenia

w procesie metalurgicznym
30. Wodorotlenek potasu (50%) Mg/rok 50
40, Lignosuifonian wapnia/borrement Ca120 Mg/rok 5
41. | Lugalvan BNO12 Mg/rok 3
42, Kwas metanosulfonowy(MSA) Mg/rok 10

V.3. Zuzycie energii i paliw dla potrzeb wlasnych instalaciji

Tabela 13
Lp. | Rodzaj energii lub paliwa Jednostka Zuzycie energii
1. Energia elekiryczna MWh/rok 33 800
2. Gaz ziemny tys. m3/rok 10 250

.11 _Punkt VI1.2.3. otrzymuje brzmienie:

VI.2.3. Zakres i czgstotliwo$é prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw:

Tabela 14

Lp.

Emitor Czestotliwosé pomiarow

Oznaczane zanieczyszczenie

E1 oraz E1.1 4 razy w roku

Dwutlenek siarki

Tlenki azotu w przeliczeniu na NOz
Chlorki gazowe wyrazane jako HCL
Fluorki gazowe wyraZzane jako HF

Rteé
Amoniak
Calkowity L.ZO
Pyt ogélern
Metale w pyle PM10:

- cyna

- c¢cynk

- miedz

- ofdw

~  arsen

- kadm

- antymon

- chrom

-~ kobalt

— mangan
~  nikiel
PCDD/F

£1.2 Dwa razy w roku

Pyt ogdlem
Dwutienek siarki

Tlenki azotu w przeliczeniu na NO2
Chlorki gazowe wyraZane jako HCL

Chlor
Metale w pyle PM10:
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Lp. Emitor Czestotliwoéé pomiaréw Oznaczane zanieczyszczenie
cyna

ofow

antymon

miedZ

kadm

Kwas siarkowy

Pyt ogotem

Metate w pyle PM10:
- c¢yna

- oféw.

Pyt ogolem

Metale w pyle PM10:
- Cyna

~ oldw.

3. E13 Raz w roku

4. E.1.4. Raz w roku

.12 Punkt V1.3 otrzymuje brzmienie:

VI1.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych $ciekéw

VI.3.1 Pobor wody opomiarowany wodomierzami -~ comiesieczne odczyty i zapisy
iloséci pobieranej wody:
— pitnej — cztery wodomierze na rurociggach wody pitnej, w halinr 1, nr2inr 4
oraz w komorze wodomierzowej na dzialce nr ewid. 14/67,
~ wody przemystowej — 2 wodomierze umieszczone przed halg nr 1 i 2 na
rurociggach wody przemystowej,

V1.3.2 Monitoring ilosci $ciekow przemystowych (mieszanina $ciekoéw opadowych,
z mycia két pojazdow, z mycia placow, hal, i opakowan z odpadow przyjetych, zuzyte
roztwory z laboratorium analiz i R&D, $cieki ze zlewow, umywalek oraz dygestoriéw
zamontowanych w pomieszczeniach laboratoryjnych, oraz wody z natrysku
ratunkowego z pokoju analiz klasycznych, a takze wody odciekowe z placow do
magazynowania roztworéw procesowych oraz chemikaliow, Scieki z demineralizacii
wody, mycia anod i wanien na instalacji elektrorafinacji, Scieki z regeneraciji
wymiennikéw jonowych na stacji uzdatniania wody, $cieki z filtra mokrego w hali H4,
nadmiarowe ilosci elektrolitu) prowadzony bedzie za pomocy przeptywomierza
ziokalizowanego w budynku oczyszczalni $ciekbw na rurociagu odprowadzajgcym
oczyszczone $cieki ze zbiornika koficowego do kanalizacji odbiorcy.

VI.3.3 Monitoring, jakosci $ciekéw przemystowych prowadzony bgdzie na wylocie ze
zbiornika éciekoéw oczyszczonych z czestotliwoscig co najmniej 2 razy w roku we
wskaznikach okreslonych w 11.2.2 niniejszej decyzji.

.13 Punkt V1.4.1.1 otrzymuje brzmienie:

V1.4.1.1 Badania bedg wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujacymi przepisami (pomiar na gtebokosci 0-25 cm p.p.t) oraz
w 5 otworach do giebokosci 25-100 cm p.p.t., o ponizszych wspdtrzednych, lub ich
najblizszym sasiedztwie:

P1GL: N: 50°31' 16.97", E: 21°37' 39.37"

P2GL: N: 50°31' 16.41", E: 21°37' 41.26"
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P3GL: N: 50°31' 19.31", E: 21°37' 50.29"
P4GL: N: 50°31' 21.05", E: 21°37" 43.86"
P5GL: N: 50°31'20.01", E: 21°37' 40.91"

.14 Punkt V1.4.2.1 otrzymuje brzmienie:

Vi.4.2.1. Badania wykonywane beda w punktach o ponizszych wspétzednych,
lub w ich najblizszym sasiedztwie:

P1w: N: 50°31' 19.31", E: 21°37' 50.29”

P2w: N: 50°31' 21.05", E: 21°37' 43.86"

.15 Punkt VI.A 2 otrzymuje brzmienie:

VIA.2 Kazdy rodzaj odpadow niebezpiecznych bedzie gromadzony i przechowywany
oddzielnie w odpowiednich boksach lub pojemnikach z materiatu odpornego na
dziatanie skftadnikébw umieszczonego w nich materiatu, w  zamknietych
pomieszczeniach, lub w szczelnych pojemnikach na placu lub w kontenerach (dotyczy
odpaddéw wytworzonych o kodzie 06 04 05* 11 02 07*, 15 01 10", 15 02 02*, 16 01
21*, 17 06 03", oraz odpaddéw magazynowanych w zbiornikach bezodptywowych)
w sposOb uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko
i zabezpieczajgcy przed oddzialywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz
uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb nieupowaznionych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpaddéw niebezpiecznych powinny posiadaé utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzgdzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do
likwidacji ewentualnych wyciekéw (dotyczy odpaddw ptynnych i painych).

.16 Punkt VI.A.10 otrzymuje brzmienie:

VLA.10 Wszystkie surowce, materiaty i odpady stanowigce elementy wsadowe do
piecow obrotowych w celu wytopu bedg magazynowane w zamknigtym pomieszczeniu
hali magazynowej o utwardzonym podiozu. Dopuszcza sie magazynowanie antracytu
w big-bagach w wydzielonych czesciach utwardzonego placu.

.17 Punkt VIi. otrzymuje brzmienie:

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces technologiczny
niezwlocznie wymienié uszkodzone urzadzenie, a w przypadku gdy hiesprawnosé
aparatury moze skutkowac niekontrolowanym wzrostem emisji wytaczyé instalacje
z eksploatacji, zgodnie z procedurg zatrzymania instalacji. O fakcie wytaczenia
instalacji z wiw powodu, ktérych skutkiem byt niekontrolowany wzrost emisji nalezy
powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

.18 Punkt VIil. otrzymuje brzmienie:

VHl. W celu zapobiegania wystapieniu awarii przemystowej nalezy przestrzegaé
reziméw technologicznych, obowigzujgcych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz przepiséw przeciwpozarowych. W przypadku wystapienia awarii
przemystowej nalezy postepowaé zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami
stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegélinych urzadzer oraz obowigzujgcym
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systemem jakoéci 1ISO 9001 i ISO 14001. O fakcie wystgpienia powaznej awarii
przemystowe] nalezy powiadomi¢c Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

.19 Punkt VIIL.A otrzymuje brzmienie:

VHI.A. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu ppoz.:

VIL.LAA1 W zwigzku z magazynowaniem odpadoéw palnych na terenie zakiadu
wyznaczono dla nich miejsca magazynowania.

VIIl.A.1.1. Miejsce magazynowania odpadéw nr 1

Na placu otwartym magazynowym, zlokalizowanym od strony potudniowej zakladu,
o powierzchni 200 m2,

Odpady paine magazynowane beda do wysokosci max 4 m.

Gestosé obcigzenia ogniowego Qu: =3015 MJ/m?

Przylegajgce place sktadowe do miejsca magazynowania nr 1 odpadow painych,
sg placami przeznaczonymi do magazynowania odpaddw niepalnych bgdz produktow
i p&tproduktow i innych materiatow pomocniczych.

Miejsce magazynowania nr 1 — zostanie wyposazone w gasnice GP ABC 4 kg.
Najblizszy istniejacy hydrant DN 80, zlokalizowany jest w odlegtosci do 75 m
od migjsca magazynowania odpadow.

VIH.A.1.2 Miejsce magazynowania odpadéw nr 2

Magazyn olejéw | smaréw oraz opadéw niebezpiecznych, o powierzchni ok. 18 m?2

Odpady palne w tym pomieszczeniu bedg magazynowane w odlegto$ci od przykrycia

dachu lub sufitu wiekszej niz 1,5 m, przy wysoko$ci pomieszczenia pomigdzy 3 a 6 m.

Pomieszczenie z miejscem nr 2 stanowi odrebng strefe pozarowa PM o Qq: < 4000

MJ/m?2, powierzchnia strefy pozarowej 13 m? klasa odpornosci pozarowej ,E”,

zaopatrzony w gasénice proszkowg GP ABC 4 kg na kazde 100 m? powierzchni

budynku.

Dla miejsca magazynowania odpadéw cieklych o powierzchni ponizej 500 m?

i pojemnosci odpadéw cieklych powyzej 0,4 m® i ponizej 5 m® jest wymagany

dodatkowy punkt ze sprzetem gasniczym, zawierajacy:

- 1 gasnice przeno$na o skutecznosci gasniczej co najmniej 183B na kazde 2,5 m?
ciektych odpaddw palnych,

- 1 koc gasniczy o wymiarach co najmniej 2 m x 3 m.

Wymagana iloéé wody do zewnetrznego gaszenia pozaru wynosi 20 dm?¥s. Najblizszy

istniejagcy hydrant DN 80, zlokalizowany jest w odleglosci okoto 41 m od

pomieszczenia, kolejny w odlegtosci ok. 60 m.

VIIL.A.1.3. Miejsce magazynowania odpadow nr 3

- boksy 34 i 35 o acznej powierzchni magazynowania 103 m?, znajdujace sie¢ w
budynku hali H1
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- podreczne miejsca magazynowania odpadéw w max. 10 pojemnikach o max poj. 240
| lub {uzem — opony 4 szt.

Hala H1 stanowi gtéwna strefe pozarowa nr 1 zaktadu o Q4<500 MJ/m? | powierzchni
strefy pozarowej — 8733,93 m?

Odpady palne w tym pomieszczeniu bedg magazynowane w odlegtosci od przykrycia
dachu lub sufitu wigkszej niz 2 m, przy wysokosci pomieszczenia powyzej 6 m.
Kiasa odpornosci pozarowej ,E’. Strefa pozarowa nr 1 wyposazona co najmniej
w gasnice proszkowe GP ABC 4 kg, GP ABC 6 kg lub $niegowe GS B 5 dm?3,
na kazde 150 m? powierzchni budynku. Rozmieszczenie gaénic zgodnie z instrukcja
bezpieczenstwa pozarowego zaktadu. Wymagana iloé¢ wody do zewnetrznego
gaszenia pozaru wynosi 30 dm®s. Najblizszy istniejacy hydrant DN80, zlokalizowany
jest w odlegtosci okoto 15 m od budynku, kolejny w odlegtosci ok. 21 m.

Vill.A.1.4. Maksymalne masy odpadéw palnych (frakcji palnych), ktére moga byé
magazynowe na terenie instalacji wg operatu p.poz.:

Maksymalna masa

Kod odpaddw ktdre moga
odpadu Rodzaj odpadu by¢é magazynowane
w tym samym czasie

[Mg]

1. Miejsce magazynowania odpaddw nr 1 od strony zachodniej zakladu o powierzchni ok. 200 m?:

1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych

1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe

15 01 10* Qpa}kowgnia zawierajgce pozostalosci substancit niebezpiecznych lub
himi zanieczyszczone

16 01 03 Zuzyte opony

16 01 19 Tworzywa sztuczne 8.5

16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 08 do 16 02 13 !

16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02
15

17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10

17 06 03* Inne materialy izolacyjne zawierajgce substancje niebezpieczne

191204 Tworzywa sztuczne iguma

15 01 01 Opakowania z papieru i tektury 1
03 01 05 Trociny, wiry, Scinki, drewno, plyta wiérowa, fornir
| inne niz wymienione w 03 01 04 10

1501 03 Opakowania z drewna

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych

1502 02 grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 1,5
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
16 01 21* Niebezpieczne elementy inne niz wymienione 0.4

w1601 07 do 1601 11, 16 01 13 16 01 14 {np. weze hydrauliczne)

2. Miejsce magazynowania odpadéw nr 2, magazyn olejoéw i smaréw oraz opaddw niebezpiecznych:

Sorbenty, materialy filracyjne (w tym filtry olejowe nie ujete w innych

1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne 0,2
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
16 01 07* Filtry olejowe 0,1

Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy 0,15
150114 wzmocnienia konstrukcyjnego {np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami ciSnieniowymi

1501 10*

Odpadowe emulsje i roziwory z obrdbki metali niezawierajace 0.5

12 01 09" chlorowcow
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13 01 10* Mineralne oleje hydrauliczne nie zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przekiadnriowe i smarowe niezawierajace
zwigzkow chlorowcoorganicznych

13 02 08* inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe

3. Miejsce magazynowania odpadéw nr 3
Maksymalna taczna ilo$¢ odpadéw painych magazynowanych jednoczesnie w miejscu nr 3: max 50 Mg

a) boks 34 i boks 35

06 04 05* QOdpady zawierajgce inne metale cigzkie

06 03 15* Tlenki metali zawierajgce metale ciezkie

10 04 01* Zuzle z produkcji pierwotnej i wtdrnej

10 04 02* Kozuchy zuzlowe i zgary z produkcji pierwotnej i witdrnej
10 04 05* Inne czgstki i pyly

10 04 99 Inne nigwymienione odpady
10 08 09 inne zuzle
10 08 11 Kozuchy zuzlowe i zgary inne niz wymienione w 10 0810

100815 * | Pyly z gazéw odlotowych zawierajgce substancje niebezpieczne
1008 99 inne niewymienione odpady

1010 03 Zgary i Zuzle odlewnicze

101012 Inne czastki stafe niz wymienione w 10 10 11

- — 25
101099 Inne niewymienione odpady
1191 09* Inne niewymienione odpady (\;irtsi(m__ma): 20. :!9
12 01 03 QOdpady z toczenia i piltowania metali niezelaznych ake)i painej 4.

12 01 04 Czastki i pyly metali nieXelaznych tworzyw sztucznych fub

12 01 14* Szlamy z obrobki metali zawierajgce substancje niebezpieczne papieru)
15 01 04 QOpakowania z metali
16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02
15
17 04 02 Aluminium (Ztom Aluminiowy)
17 04 03 Otow (Ztom Olowiowy)
17 04 06 Cyna (Ztom cynowy)
17 04 07 Mieszaniny metali (Zanieczyszczone stopy cyny)
17 04 10* Kable zawierajace rope naftowa, smote i inne substancje niebezpieczne
19 08 01 Skratki
191002 Odpady metali niezelaznych
191203 Qdpady z mechanicznej obrdbki odpaddw
20 01 40 Metale
Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
1501 10* nimi zanieczyszczone (zawierajgce materiaty cynonosne np. 10
opakowania zawierajgce pozostalosci pasty lutowniczej) (w tym max 7 Mg
16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne frakeji palnej tj.
Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne (Partie tworzyw sztucznych)
16 03 04 produktéw nieodpowiadajace wymaganiom oraz produkty
przeterminowane [ub nieprzydatne do uzytku)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filiry olejowe nieujete w innych (w tym mg: 7,68 Mg

1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (w tym PCB) frakeji painej §. tworzyw

sztucznych, gumy)

b) Migjsca podrecznego magazynowania odpadow.
1501 1 Opakowania z papieru i tektury

15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 0.45
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filiry olejowe nieujete w innych ’
1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanhieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (w tym PCB)

VIIl.A.2. Pracownicy zatrudnieni w zaktadzie powinni by¢ szkoleni w zakresie zasad
bezpieczefistwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
srodowiska.

VIILLA.3. Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podreczny sprz¢t gasniczy winny by¢
utrzymywane w petnej sprawnosci technicznej i funkcjonalnej.
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VILLA.4. Zapewnienie ciggte] sprawnosci zakladowej sieci hydrantow zewnetrznych
znajdujgcych sie na terenie Zaktadu oraz mozliwosci poboru z nich wody o kazdej
porze roku.

.20 Punkt IX.2 otrzymuije brzmienie:

IX.2 Powstajagce w procesie produkeji metali niezelaznych oraz w procesach
pomocniczych materiaty migdzyoperacyjne nie bedace odpadem, takie jak: zgary
i zuzle, piana srebrono$na, zmiotki z powierzchni hal i bokséw, pyty i worki z instalacji
odpylajgcej, osady z oczyszczalni Sciekow oraz piaskownika i separatorow, a takze
roztwor chlodzacy z granulatora, rekawy i materiaty filtracyjne, pozostatosci
z laboratorium (materiaty zawierajace metale ciezkie), zuzyte oktadziny piecowe
(wymuréwka) po rozdrobnieniu, roztwory i szlamy z elektrorafinacji i odzysku ztota,
ziom z obrébki elementdow metalowych i remontow, palety i opakowania
zanieczyszczone - bedg wykorzystywane we wiasnym procesie produkcyjnym.

.21 Punkt X.A.1 otrzymuje brzmienie:

X.A.1 Do dnia 31 marca danego roku nalezy przedtozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:

- rodzajow i wielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,

— rodzajéw i wielkosci zuzycia surowcow, wody, energii i paliw,

— rodzajow i ilosci wytworzonych odpadow,

— rodzajow i ilosci przetworzonych odpadéw,

— osiggnietej wielkosci produkeji poszczegélinych metali, stopow,

~ eksploatacji instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych (jakiego

rodzaju i jaki czas pracy w tych warunkach).

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 19.12.2022r.(data wptywu: 21.12.2022r.) znak: DVW/2183/2022
Fenix Metals Sp. z 0. 0., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieldw, zwrécita sie z wnioskiem
o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 27.04.2006r., znak:
RS.IV-6618/20/05, zmienionej decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia:
11.09.2007r. znak: SR.IV-6618-24/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego: z dnia 24.10.2008r. znak: RS.V1.7660/36-8/08, z dnia 31.03.2010r.
znak: RS.VI.EK.7660/22-15/09, z dnia 03.08.2010r. znak: RS.VI.EK.7660/39-9/10,
z dnia 11.10.2010 r. znak: RS.VI.EK.7660/39-15/10, z dnia 08.08. 2011r., znak;
08-1.7222.8.1.2011.EK, z dnia 31.07.2012r. znak: 08-1.7222.18.19.2012.EK,
z dnia11.09.2012r. znak: 0S-1.7222.18.21.2012.EK, z dnia 05.04.2013r. znak:
08-1.7222.22.1.2013.EK; z dnia 11.10. 2013r. znak: 0S-1.7222.22.4.2013.EK,
z dnia 20.052014 znak: 08-1.7222.421.2014EK, 2z dnia 3.09.2014r.
0S-1.7222.42.5.2014 EK, z 3.12.2014r. znak: 08-1.7222.42.7.2014.EK z dnia
19.02.2015 zpak: 0OS-1.7222.42.6.2014.EK, z dnia 30.08.2017r. znak; OS-
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[.7222.41.1.2017.EK oraz z dnia 11.05.2020r. znak: 08-17222.52.5.2019.EK
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji cyny
i otowiu.

Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie, w formularzu
pod numerem 74/2023.
Rozpatrujac wniosek oraz cato$é akt w sprawie ustalono, co nastepuje:
Na terenie Spéiki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.
11 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019r. w sprawie przedsigwzie¢
mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019, poz. 1839), zaliczana
jest do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko, wymagajgcych
sporzadzenia raportu. Tym samym, zgodnie z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, organem wiasciwym do zmiany pozwolenia jest Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego.
Przedmiotem wniosku jest rozbudowa instalacji w zakresie:
— przediuZenia istniejgcych hal 1-3,
— budowa hali magazynowej nr 8
- doposazenie instalacji w krotki piec obrotowy przechylny (SRTF)
- uruchomienie instalacji elektrorafinacji cyny i ofowiu w hali nr 4

Rozbudowa Zakiadu w ww. =zakresie, prowadzona bedzie w oparciu
o posiadane decyzje o $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje
przedsiewziecia wydane przez Burmistrza Miasta i Gminy Nowa Deba
z dnia 14 maja 2018 r. znak: GKS. 6220.1.2018, z dnia: 15.02.2021r. znak:
SK.6220.9.2020, z dnia 21.04.2021r. znak: SK.6220.14.2020.

Fenix Metals Sp. z o0.0. eksploatuje instalacje do produkcji metali niezelaznych.
Obecnie w halach objetych rozbudowa odbywa sie magazynowanie surowcow (H1),
przetop surowcéw (H2) oraz magazynowanie zuzla otrzymywanego w procesie
przetopu (H3). Przedtuzenie hal w kierunku zachodnim o 24 m zwigkszy powierzchnie
przeznaczong do magazynowania surowcéw (hala H1) natomiast dobudowane czesci
hal H2 | H3 przeznaczone zostang na czes$¢ produkeyjng. Wewnatrz dobudowane;
czesci hali H2 zainstalowany zostanie piec przechylny (SRTF) z infrastruktura, ktory
stuzyt bedzie do czyszczenia zuzla z pozostatosci metali, przetwarzania materiatow
zawierajgcych cyne i otow jak i materiatow zawracanych z wifasnego procesu
produkeyjnego. W dobudowanej czesci hali nr 3 bedzie znajdowaé si¢ miejsce
magazynowania zuzla. Miejsce przygotowywanie materiatu wsadowego do pieca
uchylnego, polegajace na rozdrobnieniu zuzla z wykorzystaniem kruszarki
szczekowej, a takze odseparowaniu frakcji metalicznej, zmieszaniu i usrednianiu
mieszanki prowadzone bedzie w obrebie istniejgcej hali H3 na wysokoéci pieca SRF
B. Wsad sporzadzany bedzie w wyznaczonym boksie, przypisanym do pieca. W hali
ponadto mozliwe bedzie magazynowanie materiatéw migdzyoperacyjnych, surowcow
i materiatéw pomocniczych. Budowa nowej hali H8 o powierzchni zabudowy 465m?,
ma na celu poprawe warunkéw magazynowania wyrobow gotowych i skrocenie tras
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przejazdu pojazddw odbierajgcych produkt z zaktadu. W budynku magazynowane
bedg wyroby gotowe w postaci metalowych wiewkow, ggsek, sztabek, pretow, drutu i
granulatu. Ponadto w obiekcie magazynowane bedg metale uzywane jako reagenty
lub dodatki stopowe w produkcji. Projektowana instalacja elektrorafinacji,
zlokalizowana zostanie w hali H4. Linia przeznaczona bedzie do oczyszczania cyny
lub otowiu otrzymanych w procesach metalurgicznych, ogniowych. Linia obejmuje 6
wanien elektrolitycznych o poj. 3 m3 kazda, facznie 18 m?® wraz z niezbednym
oprzyrzadowaniem.

Rozbudowa instalacji w zakresie objetym wnioskiem spowoduje m.in. istotne
zwigkszenie ilosci emitowanych emisji zanieczyszczen do powietrza, ilosci
powstajgcych $ciekow przemystowych, ilosci wytwarzanych odpadéw, rozszerzenie
katalogu przetwarzanych odpaddw, powstanie nowych Zrédet emisji do powietrza,
nowych zrodet hatasu, wobec powyzszego uznano, majac na uwadze zapisy art. 214
ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ze wnioskowana zmiana pozwolenia jest
istotng zmiang o ktérej mowa w art.3 pkt 7 tejze ustawy.

Po analizie zlozonych dokumentow i stosownym uzupetnieniu o braki formalne
pismem z dnia 08.02.2023r. znak O0S-1.722274.8.2022. ES zawiadomiono
0 wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalaciji oraz ogloszono, ze dane o przedmiotowym wniosku
zostaly umieszczone w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajacych informacje o érodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag
i wnioskéw do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne przez 30 dni
(j. od dnia 20 lutego 2023r. do 21 marca 2023r. na tablicy ogtoszen Zaktadu Fenix
Metals Sp. z 0.0, na tablicy ogtoszeri Urzedu Miasta i Gminy Nowa Deba oraz na
tablicy ogtoszen i stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie.

W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ust. 1ustawy Po$§ wersja elektroniczna wniosku zostata
przestana Ministrowi Srodowiska droga elektroniczng w dniu 28.12.2023r. wraz z
informacja o uiszczeniu optaty rejestracyjnej. Po analizie merytoryczne] przediozonej
dokumentacji wraz z uzupeinieniami przedtozonymi przy pisémie z dnia 01.02.2023r.
znak: DW/196/2023, z dnia 16.03.2023r. znak: DW/480/2023, z dnia 22.05.2023r.
znak: DW/885/2023r, z dnia 02.06.2023r. znak DW/940/2023 oraz z dnia 7 sierpnia
2023r. znak: DW/1297/2023 uznano, Zze wniosek Spétki spetnia wymogi art.184 oraz
art. 208 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska.

W zakresie emisji do powietrza zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, w pozwoleniu pkt. I1.1.1. okreslono wielkoéé dopuszczalnej emisji gazéw
I pylbw do powietrza po planowanych zmianach. Giléwnym urzadzeniem,
o ktore doposazony zostanie zaktad, majgcym wplyw na wielko&é emisji
zanieczyszczefi do powietrza jest krotki obrotowy piec przechylny (SRTF).
Zanieczyszczenia procesowe z pieca odprowadzane bedg systemem wentylacii
grawitacyjnej wyposazonej w dopalacz, cyklon oraz filtr workowy (odpylnia nr 7) do
powietrza istniejacym emitorem E1.1. Montaz nowej linii do elektrorafinacji cyny w hali
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H4, zwigzany bedzie przede wszystkim z emisjg ze spalania gazu w zrédtach
energetycznych, spalania oleju, nie przewiduje sie emisji z procesow technologicznych
Hala wyposazona zostanie w wentylacje mechaniczng, zakonczong nowym emitorem
E1.4, zanieczyszczenia przed odprowadzeniem zostang oczyszczone na odpylaczu
mokrym. We wniosku wykazano, ze emisja pylow i gazéw wprowadzanych do
powietrza ze wszystkich Zrédet i emitoréw Zakiadu nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktdrego
prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegéinosci, ze emisja
z emitoréw instalaciji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow substancii
w powietrzu, okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia
2012r. w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra z dnia 26
stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii w powietrzu.
Stosownie do wymogéw art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji
w zakresie gazéw lub pyléw wprowadzanych do powietrza dla nowego emitora E1.4 .
Dla pozostatych emitorow E72, E74, E69, E70 na wniosek strony odstgpiono od
wskazania w pozwoleniu stanowisk pomiarowych w zwigzku z brakiem technicznych
mozliwoéci usytuowania ich zgodnie z wymogami obowigzujacej normy. Przebudowa
emitorow, umozliwiajgca zainstalowanie stanowisk pomiarowych zgodnie
z obowigzujagca normg PN-Z-04030-7/94, spowodowataby niewspotmiernie wysokie
koszty w stosunku do osigganych korzysci dla $rodowiska. W celu kontroli pracy
instalacji po przeprowadzonej rozbudowie natozono obowigzek dodatkowego
monitoringu emisji zanieczyszczer emitorem E1.4. w zakresie dwutlenku, siarki, pylu
orz metali w pyle: cyny i olowiu. Pomiary kontrolne prowadzone bedg z czestotliwoscia
co najmniej raz na rok. Wykazano réwniez, iz w zakresie pozioméw emisji do powietrza
(BAT-AELs) instalacja po wprowadzonych zmianach spetnia wymogi Decyzji Komis;i
UE 2016/1032 ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) dla przemystu metali niezelaznych. Ponadto dokonano analizy wptywu zmian
w instalacji pod kagtem wymagan ww. Konkluzji BAT, w tym w szczeg6lnosci
przeanalizowano zakres i spos6b monitorowania wielko$ci emisji zanieczyszczen
wprowadzanych do powietrza. W zwigzku z przepigciem kanatu odprowadzajgcego
emisje zanieczyszczen z instalacji do odzysku ztota z emitora E1 do emitora E1.2. dla
tego emitora okreslono graniczne wielkosci emisji chlorkéw oraz flenkéw azotu.
Dopuszczalny poziom tlenkéw azotu okreslono w dolnej granicy przedziatu podanego
w BAT (70-150), tj. na poziomie 84,2 mg/Nm3. Przedstawione wyniki pomiaréw
wykazaly, iz rzeczywista emisja tienkéw azotu ksztaltuje sig na poziomie nizszym niz
okreslonym w pozwoleniu zintegrowanym.

Planowane dziafania na terenie zaktadu wptynety na konieczno$¢ wprowadzenia
zmian w pozwoleniu zintegrowanym réwniez w czesci dotyczacej emisji hatasu. Emisja
generowana jest przede wszystkim przez instalacje technologiczne zlokalizowane
wewnatrz hal zakladowych, urzadzenia wentylacyjne oraz technologiczne
zlokalizowane poza kubaturg hal, place manewrowe wraz z transportem
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wewnatrzzaktadowym. Zatgczona do wniosku analiza oddzialywania akustycznego
rozbudowanej instalacji IPPC wykazata, iz podczas eksploatacji instalacji po
wprowadzonych zmianach nie zostang przekroczone dopuszczalne poziomy hatasu,
okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w §rodowisku (t.j. Dz.U. z 2014r. poz. 112), zaréwno
w porze dnia jak i nocy. W zakresie emisji uwzgledniono w pkt. IV.5. nowe zrodta
hatasu typu kubaturowego tj. nowo powstate hale przeznaczone pod magazyny lub
produkcje, montaz dodatkowych urzadzen i obiekiéw oraz zmiany w istniejgcych
parametrach Zzrodet hatasu. Pomiary poziomu hatasu wykonywane bedg we
wskazanym w decyzji punkcie referencyjnym.

Planowane zmiany w istotny spos6b wplynely réwniez na okreslone
w pozwoleniu zintegrowanym warunki dotyczgce gospodarowania odpadami. W
zwigzku z uruchomieniem nowych urzadzen i proceséw, przewiduje sie wzrost ilosci
poszczegolnych  rodzajéw wytwarzanych odpadéw ujetych w  punkcie
I1.3. w tabelach nr 3 i nr 4 pozwolenia. W przypadku czesci odpadéw klasyfikowanych
w kodzie 16 07 09" tj. Scieki ze zbiornika do gromadzenia wyciekéw z substanc;ji
magazynowanych na placu magazynowania chemikaliow, odpady z czyszczenia
studni do gromadzenia $ciekéw przemystowych odprowadzanych ze zlewéw,
umywalki oraz dygestoribw zamontowanych w pomieszczeniu laboratoryjnym, po
wigczeniu Zrodet ich powstawania do systemu kanalizacji z odprowadzeniem do
zaktadowej oczyszczalni $ciekow, ulegnie zmianie klasyfikacja z odpadéw na $cieki
przemystowe, co spowoduje zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadéw. Dokonano
aktualizacji miejsc i sposdb magazynowania odpadéw ujetych w punkcie IV.3. tabele
nr6i7 pozwolenia. W punkcie IV.3.2. pozwolenia w tabelach nr 8 i 9 zaktualizowano
sposob dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami.
Przetwarzanie odpadow prowadzone jest w zaktadzie produkeyjnym Fenix Metals Sp.
Z 0.0., ul. Strefowa 13, 39-442 Chmieléw, na terenie dzialek ozn. nr ewid. 14/53.
Rozbudowa zakladu Fenix Metals wplynie na poprawe efektywnosci recyklingu
odpadow poprzez usunigcie metali resztkowych z zuzla odpadowego. W tym
konteksScie inwestycja bedzie elementem uzupefniajgcym w ramach istniejacej
instalacji odzysku odpadéw. Bedzie to jeden z elementéw systemu gospodarki
odpadami na terenie przedsiebiorstwa, prowadzacy do zwigkszenia efektywnosci
prowadzonych procesow recyklingu.
Spétka zawnioskowata o zwigkszenie ilosci i rodzajow odpadow przewidzianych do
odzysku, ujetych w punkcie IV.4.1. pozwolenia oraz zezwolenie na przetwarzanie
nowych rodzajéw odpaddw w procesie R4. t.aczna masa odpadéw przetwarzanych w
procesie odzysku R4 pozostanie na dotychczasowym poziomie i nie bedzie
przekraczac 33 500 Mg/rok. Odpady oddawane beda procesowi kwalifikowanemu jako
R-4 — Recykling lub odzysk metali i zwiazkéw metali, zgodnie z zatacznikiem nr 1 do
ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. —  Niewyczerpujacy wykaz proceséw odzysku”.
Proces prowadzony bedzie na instalacji do produkcji metali niezelaznych, zgodnie
z warunkami okreslonymi w pkt. .2.2 niniejszej decyzji. Dodatkowo w pkt. 1V.4.2. na
wniosek Spotki zezwolono na zwigkszenie ilosci odpadéw o kodzie 15 01 03
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kierowanych do odzysku w procesie R1 ze 100 do 150 Mg rocznie. Wzrost ilosci
odpadow wigze sie z planowanym uruchomieniem dodatkowego pieca, a tym samym
z koniecznoscia okresowej wymiany wymurowki i jej wygrzewania, z wykorzystaniem
jako paliwo palet drewnianych. Odpady o kodzie 15 01 03 bedg poddawane procesowi
odzysku kwalifikowanemu jako R1 — Wykorzystanie jako paliwa lub innego $rodka
wytwarzania energii, zgodnie z nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. -
.Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku”. Proces prowadzony w piecach
obrotowych) zgodnie z warunkami okresionymi w pkt. lll niniejszej decyzji.

Zmiany co do ilosci i rodzaju przetwarzanych odpadow beda miaty wplyw na warunki
okreslone w punktach jak nizej dla ktorych dokonano aktualizacji w zakresie:

- V.44 - zwiekszenia ilosci odpadéw wytworzonych w  zwigzku
z przetwarzaniem,

~ V.4.5. - migjsc i sposobdw magazynowania przetwarzanych odpaddéw innych
niz niebezpiecznych i niebezpieczne,

— IV.4.5.3- maksymalnych mas odpadoéw innych niz niebezpieczne kierowanych
do przetworzenia ktdére mogg by¢ magazynowe na terenie instalacji, otrzymaty
nowe brzmienie.,

- IV.4.5.4 - maksymalnych mas odpadéw niebezpiecznych kierowanych do
przetworzenia, w tym maksymalnych mas odpaddéw palnych (frakcji palnych),
ktore mogg by¢é magazynowe na terenie instalacji wg operatu p.poz.

- IV.4.5.5- maksymalnych mas odpaddw magazynowanych na terenie instalacii.
Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw, kierowanych do
przetwarzania (odzysku), ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane:
5 545 Mg. Maksymalna fgczna masa wszystkich rodzajow odpadow,
kierowanych do przetwarzania {(odzysku), ktére mogg by¢ magazynowane w
okresie roku 33 500 Mg/rok. Najwieksza masa odpadéw, ktéra mogtyby byé
magazynowana w danej chwili (w tym samym czasie) w instalacji, obiekcie
budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpadow,
wynikajaca z wymiardw miejsca magazynowania odpadow. 12 562 Mg.
Catkowita pojemnos¢ (wyrazonej w Mg) instalacji, obiekiu budowlanego lub
jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw kierowanych do
przetworzenia, wynosi: 117 755 Mg.

Okreslone w decyzji warunki przeciwpozarowe zostaty zaktualizowane w pkt. VIILA
zgodnie z opracowanym operatem przeciwpozarowym opracowanym przez
rzeczoznawce do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych tukasza Serafina
w grudniu 2022r.

Majac na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie odpadoéw
zgodnie art. 41a ustawy o odpadach, wystgpiono o przeprowadzenie kontroli do
Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozamnej w Tarnobrzegu oraz zasiegnieto opinii
wiasciwego ze wzgledu ma miejsce prowadzenia dziatalno$ci Burmistrza Miasta
i Gminy Nowa Deba. Kontrola instalacji zostata przeprowadzona przez
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Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspekiora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
w dniach 1-17 marca 2023r, w ramach kontroli w dniu 8 marca 2023r. w obecnosci
przedstawicieli Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego dokonano ogledzin instalacii
Dziatania kontrolne wykazaty, iz instalacja spetnia wymagania okreslone w przepisach
ochrony $rodowiska a ustalenia zostaly przedstawione w wydanym przez PWIOS$S
postanowieniu z dnia 22 marca 2023r. znak: DTWI.7061.17.2023.MKR. Komendant
Miejski Panistwowej Strazy Pozarnej w Tarnobrzegu postanowieniem z dnia 27 marca
2023r. znak: MRZ.5268.2.2023 stwierdzit spetnienie dla Zaktadu Fenix Metals Sp. z o.
0, wymagan okre$lonych w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa
w operacie przeciwpozarowym opracowanym w grudniu 2022r. przez Rzeczoznawce
ds. Zabezpieczen Przeciwpozarowych oraz w postanowieniu Komendanta Miejskiego
Strazy Pozarnej z dnia 11 stycznia 2023r, znak: MRZ.5283.25.2022-2023. Burmistrz
Miasta i Gminy Nowa Deba nie wydal zadnej opinii w sprawie, stosownie zatem do
zapisow art. 6b ustawy o odpadach przejeto, iz wydana zostata opinia pozytywna.

Stosownie do wymogéw art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w stosunku do posiadacza odpaddw Fenix Metals Sp. z 0.0. , ul. Strefowa 13, 39-442
Chmielow nalezy ustanowi¢ zabezpieczenie roszczen umozliwiajace pokrycie kosztéw
wykonania zastepczego usuniecia odpadéw powstatych w ramach prowadzonej
dziatalno$ci polegajacej na przetwarzaniu odpadéw, ich zagospodarowania (facznie
z odpadami stanowigcymi pozostato$ci z akcji gasniczej) lub usuniecia negatywnych
skutkow lub szkéd w $rodowisku. Postanowieniem z dnia 23.03.2020r. znak:
0S-1.7222.52.5.2020.EK Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego okreslit wysoko$é
i forme zabezpieczenia roszczeh a prowadzgcy instalacje ustanowit wskazane
zabezpieczenie roszczen oraz przediozyt oryginat gwarancji bankowej. Stosownie do
art. 48a ust. 8 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, w przypadku zmiany
okolicznosci faktycznych majacych wptyw na wysokoéé okreslonego zabezpieczenia
roszczen, podmiot jest obowigzany do ztozenia wniosku o zmiane formy lub wysoko$ci
zabezpieczenia roszczen. W zwigzku z powyzszym, prowadzacy instalacje przedstawit
nowe wyliczenia. Zabezpieczenie roszczenn zostalo zmienione postanowieniem
Marszatka Wojewodztwa  Podkarpackiego z dnia  22.08.2023r. znak:
086-1.7222.74.8.2022 ES. Zabezpieczenie roszczen pozostaje w formie gwarangii
bankowej. Gwarantem jest Bank Handlowy w Warszawie SA, ul. Senatorska 186,
00-923 Warszawa, speiniajacy wymogi, o ktorych mowa w art.48 ust. 6 ustawy
o odpadach tj. majgcy siedzibe na terytorium panstwa cztonkowskiego UE oraz
bedacy instytucja upowazniong do gwarantowania diugu celnego. Oryginat gwarangji
bankowej dostarczono do Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego w dniu 11
wrzesnia 2023r. Gwarancja obowigzuje do dnia 17 marca 2027r. wigcznie. Posiadacz
odpadow jest obowigzany utrzymywaé ustanowione zabezpieczenie roszczen przez
okres obowigzywania stosownej decyzji i po zakonczeniu jej obowigzywania, do czasu
uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie ustanowionego zabezpieczenia roszczen.

W zwigzku ze zmianami zwigkszy sie réwniez ilos¢ Sciekéw przemystowych
odprowadzanych z terenu instalacji do produkcji metali. Gidbwng czesé Sciekow
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stanowia wody opadowo-roztopowe z dachdéw oraz placow utwardzonych. Majac na
uwadze zwiekszenie terendéw zabudowanych oraz powierzchni utwardzonych w pkt.
Il.2. uwzgledniono rzeczywisty wzrost sciekow. Mieszanina sciekdw kierowana jest na
wlasng oczyszczainie, skad po oczyszczeniu $cieki wprowadzane sg do kanalizagji
ZCH Siarkopol na podstawie posiadanego pozwolenia wodnoprawnego.

Dodatkowo w tresci decyzji zaktualizowano pojemnosci piecow oraz kottéw
rafinacyjnych. Pojemnos¢ piecow zmienia sie wraz ze zuzyciem wymuréwki, co
nastepuje stopniowo w wyniku tarcia materiatéw wsadowych. Natomiast kotly
rafinacyjne ze wzgledu na postepujacy proces zuzycia i utarty sprawno$ci wymagaja
wymiang na nowe o zblizonych parametrach. Okresowa wymiana kottdéw jest normaing
praktykg przemystowa i nie wplywa na zmiany w technologii czy wydajnosci instalaciji.

Ponadto niniejszg decyzja dokonano rowniez korekt wspotrzednych punktéw
wyznaczonych do monitoringu gleby i wéd gruntowych, z uwagi na prowadzony na
terenie proces inwestycyjny (nowe punkty pomiarowe wyznaczone zostaty w mozliwie
najblizszym sgsiedztwie punktéw pierwotnych), zaktualizowano zuzycie surowcow.

Analiza spetnienia wymagan BAT okreslonych w Decyzji Wykonawczej Komisji
(UE) 2016/1032 z dnia 13 czerwca 2016 r., ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przemystu metali
niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE:

Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT} w odniesieniu do przemystu metali Techniki stosowane
niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu w Fenix Metals Sp. z o.0.
Europejskiego i Rady 2010/75/UE
Aby poprawic ogoing efektywnos¢ | Deklaracja o© zaangazowaniu kierownictwa
srodowiskowa, w ramach BAT nalezy | zawarta jest w Polityce Zintegrowanego Systemu
zapewniaé wdrazanie i przestrzeganie | Zarzadzania Jakoscia, Srodowiskiem oraz BHP,
systemu zarzgdzania srodowiskowego | a takze w Ksigdze 25Z QM1 punkt 4.1.
zawierajacego w sobie wszystkie nastepujace | Stosowanie nowych rozwigzan, ze wsparciem

cechy: Dan-Engineering- firmy  specjalizujgcej sie
a) zaangazowanie kierownictwa, w tym | w projektowaniu instaiacji przemystowych
kadry kierowniczej wyzszego szczebla; w branzy metalurgicznej.

Polityka okresla, jako jeden z celow
strategicznych, doskonalenie dzialafh w zakresie
ochrony srodowiska m.in. poprzez doskonalenie
Srodowiska pracy i infrastruktury technicznej
w zakresie bezpieczenstwa, a takze zmniejszanie
negatywnego oddzialywania na §redowisko.
Sposcb wyboru i ustalanie celow zostat
oméwiony w Ksiedze Z2SZ QM1 punkt 4.4,
a takze w procedurze EP 03 Cele, zadania
i programy Srodowiskowe
d) wdrozenie procedur ze szczegblnym | Struktura organizacyjna oraz odpowiedzialnosci
uwzglednieniem; zostaly okreslone w Ksiedze Z52 QM1 punkt 4.5,
oraz w zalgczniku A - schemat organizacyjny,
a takze w poszezegdlnych procedurach
systemowych i instrukcjach operacyjnych craz
w zakresach czynnosci.
Wytyczne/Wymagania  dotyczace  szkolen,
zawarte sg w: Procedurze: EP 08 Szkolenia.

b} okreslenie polityki ochrony $rodowiska,
ktéra obejmuje ciagle doskonalenie
instalacji przez kierownictwo;

BAT 4

¢) planowanie i ustalenie niezbednych
procedur, celow i zadan w powiazaniu
Z planami finansowymi i inwestycjami;

(i) struktury i odpowiedzialnosci;

(i) ;eli(;[:!:a(::énc'i‘SZKOIen! SWIadomosci | |rormacie  dotyczace wymaganych kwalifikacj
P . i kompetencji zawarte sa we wszystkich
procedurach systemowych, instrukcjach
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Konkiuzje dotyczace najlepszych dostepnych technik

{BAT) w odniesieniu do przemystu metali

niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu

Europejskiego i Rady 2010/75/UE

Techniki stosowane
w Fenix Metals Sp. z 0.0.

operacyjnych, oraz w poszczegolnych zakresach
czynnosci.

(iify komunikacji;

Sposoby | kanaly komunikacji opisane
sg w Ksiedze 7257 QM1 punkt 452., oraz
w  procedurach EP 07  Komunikacja
z zainteresowanymi stronami.

(v} zaangazowania pracownikow;

Informacje o zaangaZzowaniu pracownikow
zawarte sg w:
- Ksiedze ZSZ QM1 punkt 2 - deklaracja

kierownictwa o wprowadzeniu i utrzymywaniu

polityki Z8Z, na wszystkich szczeblach
organizacji.

- Polityce ZSZ z 05.2015

- Procedurze QP86 Procedura Dziatan

Korygujacych i Zapobiegawczych — powolywanie
zespotow roboczych, nalozenie na pracownikow
obowigzku aktywnego uczestnictwa
w identyfikacji niezgodnosci.

- Procedurze QP5 Nadzorowanie Niezgodnosci -
natozenie na pracownikéw obowigzku aktywnego
uczestnictwa w identyfikacji niezgodnosci.

W spolce funkcjonuje rdwniez  Program
Wdrazania Whnioskow  Racjonalizatorskich
zgloszonych przez pracownikéw min. w zakresie
doskonalenia w obszarze 0S.

{v) dokumentacji;

Zasady opracowywania, numeracji, dystrybuciji,
oznaczania statusu i sposobu wprowadzania
zmian do dokumentacji ZSZ okresla Procedura
QP1 Nadzorowania Dokumentow.

(vi} wydajnej kontroli procesuy;

Zakres i sposob monitorowania i mierzenia
kluczowych charakterystyk, kidére moga mieé
wplyw na $rodowisko i BHP, okresla Procedura
EP6 Monitorowania i Pomiarow w Zakresie
Srodowiska i BHP.

(vii) programdw obstugi technicznej;

Zakres i sposob monitorowania okreslony
w procedurze EPS Monitorowanie i Pomiary
w Zakresie Srodowiska | BHP, oraz
w procedurze QP7 Zarzadzanie Zasobami.
Procedury obejmujg m.in. kontrole stanu
technicznego urzadzen, maszyn, obiekiow.
Prowadzone czynnoéci odnotowywane sa
Harmonogramie przegladéw i konserwacii,
w Ksigzce przegladdw i w programie ,CMMS
MASZYNA".

{viii} gotowosci na  sytuacie awaryjne

i reagowania na nie;

Zagadnienia zwiazane z sytuacjami potencjalnie
awaryjnymi oméwione sg w procedurze EP5
Reagowanie na Sytuacje Awaryjne
w Srodowisku | BHP oraz w 08 SP- Instrukcja
Ogdina BHP, oraz w Instrukcji Postepowania
w Sytuacjach Awaryjnych.

(ix} zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczacymi $rodowiska;

Zasady identyfikowania i dostepu do majgcych
zastosowanie wymagan prawnych i innych, oraz
zasady przeprowadzania okresowych ocen
zgodnosci, okreélone zostaty w Procedurze EP2
Nadzér nad Wymaganiami Prawnymi i innymi dot.
Ochrony Srodowiska i BHP.

e} sprawdzanie efektywnoséci i podejmowanie
dzialan naprawczych, ze szczegbinym
uwzglednieniem:

()  monitorowania i pomiarow (zob. tez
sprawozdanie referencyjne dotyczace

Zakres monitorowania i pomiarow, oraz Kryteria
niezgodnosci okredlone sy w Procedura EP6
Monitorowanie i Pomiary w Zakresie Srodowiska
i BHP.
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Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT)} w odniesieniu do przemysiu metali Techniki stosowane
niezelaznych zgodnie z dyrektywa Partamentu w Fenix Metals Sp. z 0.0.
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monitorowania emisji do powietrza
i wody przez instalacje IED - ROM),

W stosunku do prowadzonych procesow,
Procedura QPS5 Nadzorowanie Niezgodnosci
ustanawia procedury zapewniajgce, ze bedg
podejmowane  dziatania  zmierzajace  do
(i) dziatan naprawczych | zapewnienia pelnej zgodnosci z majgcymi
i zapobiegawczych; zastosowanie wymaganiami prawnymi i innymni.

Mechanizm zapewniajacy iniciowanie i realizacjg
dziatars korygujacych i zapobiegawczych okresla
Procedura QP6 Procedura dziatar korygujacych
i zapobiegawczych

Rejestry kontroli wewnetrznych oraz
harmonogramy monitorowarnia ckresla procedura
EP6 Monitorowania i Pomiardw w Zakresie
Srodowiska i BHP

{iy prowadzenia rejestréow,

{iv) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe)
audytu wewnetrznego lub } Spotka podlega badaniom zgodnosci
zewnetrznego i efektywnosci ustanowionego Zintegrowanego
w celu okreslenia, czy sysitem ! Systemu Zarzadzania. Audyly wswnetrzne
zarzadzania  &rodowiskowego  jest | realizowane sg w oparciu o procedurg QP4 Audity
zgodny z planowanymi rozwigzaniami | Wewnetrzne. Audyty zewnetrzne przeprowadza
oraz czy jest wtasciwie wdrozony i | Sp. TUV NORD Polska.
utrzymywany;

Spotka w oparciu o Procedure QP3 Przegiad
Zarzadzania, przeprowadza okresowe przeglady
majace na celu monitorowanie funkcjonowania
Systemu Zarzadzania Jakos$cig, Srodowiskiem
i BHP w celu sprawdzenia przydainosci
i efektywno$¢ wdrozonego systemu.
Harmonogram  monitocrowania,  stanowigcy
zatacznik do procedury EPS Monitorowania
i Pomiaréw w Zakresie Srodowiska i BHP,
q) podgzanie za rozwojem czystszych | uwzglednia okresowg analize stanu technik
technologii; w zakresie BAT dla innych sektoréw, w oparciu
o analizy publikowane na stronie
www.ippe.mos.gov.pl, pod kontem mozliwosci
zastosowania ich w instalacji Fenix Metals.
Zgodnie z punktem 52 Ksiegi ZSZ, na etapie
L . . . | projektowania nowego zespoiu urzgdzen i przez
" iaglcion, - 12 Sapl BrORKONSIR |Gt ke fogo ekspostac - Spka g
jego eksploatacji — wptywu na Srodowisko wpiywu . STEHEWISKS wynikajacy
jeg P ] z ostaiecznego wycofania instalacji

ms’,?aj\ll(aagjaic;ggks;zal O:tsatgffecznego wycofania z eksploatacji. W instalacji stosowane s3 materialy
' podiegajgce recyklingowi (gtownie stal) lub tatwej
utylizacji (np. grafit).
Harmonogram monitorowania, stanowigcy
zatacznik do procedury EP6 Monitorowania
i Pomiarow w Zakresie Srodowiska i BHP,
uwzglednia okresowg analize stanu technik
w zakresie BAT dla innych sektoréw, w oparciu
i) regularne stosowanie sektorowej analizy | o analizy publikowane na stronie
poréwnawczej. www.ippe mos.gov.pl, pod kontem mozliwosci
zastosowania ich w instalacji Fenix Metals.
Stosowanie nowych rozwiazan, odbywa sie
rowniez ze wsparciem Dan-Engineering- firmy
specjalizujacej sie w projektowaniu instalacje
przemystowe w branzy metalurgicznej.

f) przeglad systemu zarzadzania
Srodowiskowego przeprowadzony przez
kadre kierowniczg wyzszego szczebla pod
katem stalej przydatnosci systemu, jego
prawidlowosci i skutecznosci;

Opracowanie | wdrozenie pilanu dziatania
dotyczacego rozproszonych emisji pytow (zob.
BAT 6) oraz stosowanie systemu obstugi

Zaktad dokonat analizy zrédel rozproszonych
emisji pytow, i wdrozyt strategie dziatan w celu
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Techniki stosowane
w Fenix Metals Sp. z o.0.

technicznej, ktéry w szczegodlnosci stuzy
zwigkszeniu wydajnosci systemoéw redukcji
emisji pylow (zob. BAT 4), réwniez stanowig
czesé systemu zarzadzania Srodowiskowego.

ograniczenia emisji i poprawienia skuteczno$é
dziatania urzadzen ochronnych.

BAT 2

Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii,
w ramach BAT nalezy stosowacé kombinacje
ponizszych technik.

Technika Zastosowanie
System zarzadzania
efektywnoscia Cgdlna mozliwosé
energetyczng zastosowania

(np. 1SO 50001)

Spotka nie posiada wdrozonego systemu
zarzadzania efektywnoscig energetyczng

b) Painiki . Ny

. Ogéina mozliwosé
regeneracyjne lub gzastosowania
rekuperacyjne

Komory spalania kadzi rafinacyjnych sg zbyt mate
do zastosowania palnikéw regeneracyjnych iub
rekuperacyjnych 0 wymaganej mocy.
Brak mozliwosci technicznych zastosowania
w piecach obrotowych, ze wzgledu na
bezpoéredni kontakt palnika z materiatem
wsadowy oraz zapylonymi gazami wylotowymi.

¢) Odzyskiwanie
ciepta (np. para,
goraca woda,
gorgce powietrze)
z ciepta
odpadowego

Dotyczy wylacznie
procesow
pirometalurgicznych

W system odzysku ciepla wypocsazone
sg pomieszczenia biurowe i sogjaine.

Analiza ekonomiczna przeprowadzona
w obecnych warunkach, wykazala nieoplacalnosé
budowy instalacji odzysku ciepta z instalaciji
technologicznej.

d} Regeneracyjny
utleniacz termiczny

e) Podgrzewanie
wsadu do pieca,

powietrza do Dotyczy wylacznie
spalania lub prazenia lub wytapiania
paliwa za pomocg rudy

ciepla siarczkowej/koncentratu
odzyskanego siarczkowego i innych
z goracych procesow
gazow pirometalurgicznych.
pochodzacych

z etapu topienia

f)Podnoszenie

fsrporgtury Palniki kadzi

plyndw tugujacych
Za pomoca pary
lub goracej wody

rafinacyjnych nie sg
prezystosowane do pracy
z goracym powietrzem.

Piece wyposazone sg w palniki gazowo- tlenowe,
co uniemozliwia zastosowanie wstepnego
podgrzania.

ochodzacej '
2 odzysi?u rj:iepia Biairelsca
odpadowego
g) Wykorzystywa
nie goracych Rury spustowe z piecow prézniowych
azow powstatych . s izolowane w celu zapohiezenia utracie
\?v rynnig Y Dotyc:fgc;yé?vczme c%pl‘?-l brak mozliwosci odbiorrfj goracych gazéw.
spustowej jako piro mZialurgi cznych Wyplyw metalu z pozostalych piecow nie jest
podgrzanego ; realizowany z wykorzystaniem rynien
povxfietrza do spustowych.
spalania

h) Wykorzystywa
nie powietrza
wzbogaconego
tlenem lub
czystego tlenu w
palnikach w ceiu
ograniczenia

Dotyczy wylgcznie
piecow, w kiorych
wykorzystuje sie
surowce zawierajgce
siarke lub wegiel.

W piecach obrotowych KPQ1 i KPO2 stosowane
83 palniki gazowo-tlenowe, Ponadto
zastosowano  specjalng  konstrukcje tzw.
krétkiego pieca obrotowego KPO, gdzie plomien
palnika tlenowo — gazowego obiega dlugosc
pieca dwukrotnie
i uchodzi z pieca przez otwor odciggowy
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zuzycia energii
popfrzez
umozliwienie
samoczynnego
wytopu lub
catkowitego
spalania materiau
weglowego

usytuowany nad palnikiem, co powoduje wigkszy
odzysk ciepta plomienia w stosunku do innych
typow pieca, w kidrych wylot gazéw usytuowany
jest w dennicy naprzeciw pozycji painika.
Dodatkowo system regulacji stosunku iloéci tlenu
do ilosci podawanego do palnika ilosci gazu
zapewnia calkowite spalanie mieszanki paliwowej
wewnatrz pieca, tym samym maksymalizujac
wykarzystanie energii zawartej w gazie ziemnym.

iy Suche
koncentraty i
mokre surowce
przy niskich
temperaturach

Ma zastosowanie,
wylacznie gdy
przeprowadza sie
proces suszenia.

Wsad nie jest poddawany procesowi suszenia.

i} Zawracanie
gazow
spalinowych za
pomoca palnika
tienowo-
paliwowego

w celu
odzyskania
energii zawartej
w catkowitym
weglu
organicznym

Ogblna mozliwosé
zastosowania

Gazy spalinowe z piecédw  obrotowych
odprowadzane s3 lacznie z gazami procesowymi.
Ze wzgledu na zapylenie nie nadajg sie do
zawrotu przez palniki. W pozostalych piecach
stosowane sa palniki gazowo-powietizne.

k) Odpowiednia
izolacja urzadzen
wysokotemperatur
owych takich jak
rury
odprowadzajgce
pargirury z
|_goracg woda

Ogdina mozliwosé
zastosowania

Zakfad nie wykorzystuje pary i gorgcej wody do
celéw technologicznych. lzolowane sg rurociggi
CO i cieplej wody na cele socjaino-bylowe.

) Zastosowanie
ciepta
wytworzonego
przy produkgji
kwasu siarkowego
z dwutlenku siarki
w celu wstepnego
podgrzania gazéw
kierowanych do
instalacji
produkujgcej kwas
siarkowy albo

w celu
wytworzenia pary
lub gorgcej wody

Dotyczy wylacznie

instalacji produkujgcych

metale niezelazne,

w tym kwas siarkowy

lub ciekty SOz,

Zaklad nie posiada instalacji produkujacej kwas
siarkowy.

m)

Ogélna mozliwost
zastosowania

Silniki wentytatorow wyciagowych: procesowych
i wentylacyjnych, oraz pomp obiegéw chiodzenia
wyposaZone w przemienniki czestotliwosci.

n) Zastosowanie
WYsoce
energooszczednyc
h silnikéw
elektrycznych
wyposazonych

w przemiennik
czestotliwosci w
urzadzeniach

Ogodina mozliwosé
zastosowania
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takich jak
wentylatory

o) Stosowanie
systemow kontroli
automatycznie

aktywujgcych

system wyciagu Ogdlna mozliwosé . . - ;
powietrza lub Zzastosowania W trakcie opracowywania zatozen projekiowych,
dostosowujgcych

site wyciggu w

zaleznosci od
faktycznych emisji
Aby poprawic ogding efektywnosé
srodowiskowa, w ramach BAT nalezy
zapewnié¢ stabilng operacie przetwarzania
poprzez wykorzystanie systemu kontroli
proceséw  oraz stosowanie kombinagji
ponizszych technik:

Dobér materiatow wsadowych prowadzony pod
a) Kontrola i wybdr materiatéw wsadowych | katem efektywnosci procesu. Sktad chemiczny
zgodnie z procesem i stosowanymi | bedzie kazdorazowo poddawany analizie w celu
technikami redukgji emisji optymalizowania skladu mieszanek wsadowych
podawanych do pieca.
Przygotowanie mieszanek wsadowych,
prowadzone bedzie wytgcznie wewnatrz hali,
wyposazonej w system wentylaciji ogéinej,
wytwarzajgcej podcisnienie, uniemozliwiajgce
rozprzestrzenianie zanieczyszczen. Dodatkowo
b) Dokladne wymieszanie materiatow | hala w ktorej zlokalizowane bedg miejsca
wsadowych w celu uzyskania optymalnej | przygotowania mieszanek wsadowych
sprawnosci przetwarzania energii oraz | wyposazona bedzie w wysoko wydajny system
ograniczenia emisji i zmniejszenia liczby | wentylacji z odprowadzeniem do odpylini
przypadkow odrzucenia workowych.
Mieszanie materiatow wsadowych wykonywane
bedzie przy uzyciu tadowarki w hali surowcow, do
czasu uzyskania jednorodnej mieszaniny,
BAT 3 zapewniajgcej stabilny i réwnomierny proces
w catej objetosci pieca.
Skiad mieszanki wsadowe] bedzie Scile
okreslany za pomocg opracowanych arkuszy
kalkuiacyjnych, co ograniczy ilos¢ wytwarzanych
c) Systemy  wazenia i odmierzania | odpadéw. Materialy bedsg odwazane za pomoca
materiatdw wsadowych wagi zamontowanej w mechanizmie lyzki
fadowarki kolowe|. Waga posiada mozliwoss
kalibracji. Dokiadnosé wazenia jest okresowo
sprawdzana.
Piec uchylny wyposazony bedzie w uklad
regulacji doptywu gazu, proporcji tlenu i gazu oraz
ciagly pomiar temperatury gazéw wylotowych.
Regulacji podlega rowniez predko$¢ obrotéw
pieca. Tempo podawania materialu wsadowego
regulowane bedzie przez operatora. Piec
wyposazony bedzie w uktad generujacy alarmy
przy nieprawidlowych parametrach pracy.
Ze wzgledu na konstrukcje i parametry pracy
pieca uchylnego brak jest mozliwosci
¢} Monitorowanie on-line temperatury | technicznych do monitorowania temperatury
w piecu, ciénienia w piecu i przeplywu | bezposrednio w piecu obrotowych. Temperatura
gazéw w piecu mierzona bedzie posrednio, za pomocy
termopar mierzacych temperature gazow
odlotowych oraz pirometrdw na podczerwier

d) Procesory stuzace kontrolowaniu tempa
podawania materiatu wsadowego,
kluczowe parametry procesu oraz
warunki obejmujace alarm, warunki
spalania i dodatki gazu
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mierzacych temperature w dopalaczu. Przepltyw
gazdow kontrolowany i regulowany bedzie za
pomocg  ustawienia  parametrow  pracy
wentylatora wyciggowego, umieszczonych na
kanatach odprowadzajacych gazy do emitorow
kominowych. Monitorowanie on-line obejmie
przeplyw, ciénienie i temperature gazu ziemnego
i lenu do palnika pieca uchyinego.

Podstawowe parametry pracy filtrdw workowych
(temperatura gazow i spadek cisnienia na fittrze)
beda monitorowane w sposéb ciggly. Parametry
sktadu gazdw odlotowych mierzone beda
okresowo.

Ponadto kontrolowana bedzie temperatura

f) Monilorowanie  kluczowych parametrow
procesu zespolu urzadzen sluzgcego do
redukcji emisji do powietrza, takich jak
temperatura gazéw, pomiar odczynnikow,

spadek ciénienia, prad i napigcie : dopal kontrol i

W elektrofiltrze, przeplyw cieczy uzywanych gazéw za opalaczem, ontrola  ciagu
do plukania oris pH wentylatora, mocy palqtka w celu utrzymania
i skladniki gazowe (np. Oz, CO, LZ0O) | OPlymalnych parametréw gazow odlotowych,

umozliwiajgcych efektywne procesy
otzyszczania.

g) Kontrolowanie pyiu i reci w gazach
wylotowych przed przestaniem ich do
instalacji kwasu siarkowego w przypadku
zespotdw urzagdzen stuzgcych miedzy
innymi do produkcji kwasu siarkowego lub
ciektego SO2

h) Monitorowanie on-line drgan w celu
wykrycia blokad i mozliwych awarii sprzetu

i) Monitorowanie on-line pradu, napigcia
i temperatur na stykach elektrycznych | Nie dotyczy
w procesach elektrolitycznych

Nie dotyczy

Monitorowanie drgan nie bedzie stosowane.

Ze wzgledu na konstrukcjg i parametry pracy
pieca uchylnege brak jest mozliwosci
technicznych do monitorowania temperatury
/) Monitorowanie i kontrola temperatury | bezposrednio w piecu. Temperatura w piecu
w piecach do topienia | wytapiania | mierzona bedzie posrednio, za pomocg termapar
w celu zapobiegania wytwarzaniu oparéw | mierzacych temperature gazéw odlotowych oraz
metali i tlenkéw metali przez przegrzanie | pirometréw na  podczerwien — mierzacych
temperature w dopalaczu. Monitorowanie on-line
obejmie temperature gazu ziemnego i tlenu do
palnika pieca uchylnego.
Oczyszczalnia sciekow wyposazona jest w uklad
automatycznego sterowania, komplet
przetwornikéw pomiarowych i podtgeczona jest do
systemu SCADA (z j.ang. Supervisory Control
And Data Acquisition — system informatyczny
nadzorujgcy przebieg procesu technologiczrego
iub produkcyjnego). Kontrolowane sg przeplywy,
temperatury, cisnienia, pH. Dozowanie
odczynnikébw  realizowane jest wg pH
monitorowanego on-line.
Zakltad prowadzi i bedzie prowadzit regularne
przegigdy systemow odpylania. Zakres i sposdb
Aby ograniczy¢ zorganizowane emisje pylu | monitorowania okreélony jest w procedurze EP6
i metalu do powietrza w ramach BAT nalezy | Monitorowanie i Pomiary w Zakresie Srodowiska
zastosowaé system obslugi technicznej, kiéry | i BHP, oraz w procedurze QP7 Zarzadzanie
BAT 4 w szczegdinosci shuzy zwigkszeniu wydajnosci | Zasobami a takze w programie CMMS gdzie
systemow redukcji emisji pyléw w ramach | prowadzone s  rejestry  wykonywanych
systemu zarzadzania $rodowiskowego (zob. | przegladow ich zakres oraz eweniualne usterki .
BAT 1). Procedury obejmujg m.in. kontrolg stanu
technicznego urzadzeri, maszyn, obiektéw.
Prowadzone czynno§ci odnotowywane  sg

k) Procesor sluzacy do kontroli dostarczania
odczynnikéw i sprawnosci oczyszczalni
§ciekow za posrednictwern monitorowania
on-line temperatury, zmegtnienia, pH,
przewodnosci i przeplywu
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w Harmonogramie przegladow i konserwacii,
w Ksigzce przegladow, i w programie ,CMMS
MASZYNA".

Zakresy przegladéw odpylni reguluje réwniez
Instrukcje stanowiskowe np.: PP9 Instrukcja
stanowiskowa Operator Brygadzista pieca
obrotowego.

Aby zapobiec emisjom rozproszonym
do powietrza i wody lub, w przypadku, gdy
nie jest to wykonaline, aby ograniczyé
BAT 5 emisje rozproszone do powietrza i wody,
w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje
rozproszone mozliwie najblizej ich Zrodia
i je oczyszczad.

Aby zapobiec rozproszonym emisjom
pylow do powietrza lub, w przypadku, gdy
nie jest to wykonalne, aby ograniczyc
rozproszonhe emisje pytow do powietrza, w | Zakfad przeprowadzit analize zrodet
ramach BAT nalezy opracowac | rozproszonych emisji pylow, i wdrozyl strategie
i wdrozy¢ plan dzialania w sprawie | dzialania w celu ograniczenia emisji i poprawienia
rozproszonych emisfi pyldw, jako cze$é | skutecznosé dzialania urzadzenr ochronnych.
systemu zarzadzania $rodowiskowego (zob.
BAT 6 BAT 1), ktéry obejmuje obydwa nastepujgce
srodki;

) identyfikacje najbardziej odpowiednich
Zrodet rozproszonych emisji pyléw
(z wykorzystaniem np. EN 15445);

b} ckreslenie i wdrozenie odpowiednich
dziatari i technik w celu zapobiegania | Opracowano i wdrozono zasady dziatania w celu
emisjom rozproszonym lub ograniczania | zapobiegania i ograniczenia emisji.
ich przez okreélony czas.

Aby zapobiec emisjom rozproszonym =ze | Dosiarczane pyliste materialy wsadowe oraz
skladowania surowcow, w ramach BAT nalezy | dodatki technologiczne jak antracyt, kamien
stosowaé kombinacje ponizszych technik: wapienny, krzemionka, wyladowywane beda
wewnatrz hali magazynowe H1. Transport
wewneirzny surowcoéw w formie innej niz lity
metal, realizowany bedzie wylgcznie wewnatrz
hal bezposrednio do bokséw magazynowych.
Mieszanki wsadowe {ransportowane beda
w przystosowanych lyzkach zaladowczych.
Migjsca zaladunku i wytadunku wyposazone bedg
w wysoko wydajny ukdad wyciagowy, utrzymujacy
wewnatrz hali podci$nienie. Odprowadzane
zapylone powietrze, z uktadu wyciagowego
podawane bedzie do odpylni wyposazanej
w worki filtracyjne. Pyly zatrzymane na filirach
workowych gromadzone bedg w zamykanych
pojemnikach do tymczasowego magazynowania
pytéw z odpylni oraz w workach typu big-bag.
Pojemniki | worki, umieszczane bedg
w przystosowanych, zamykanych pojemnikach
w boksach hali H1.

Materialy takie jak konceniraty, topniki, antracyt

i inng, magazynowane bedgq w magazynie

surowcdw, w hali 2uzla lub wydzielonych

magazynach w  hali 1. Pomieszczenia

magazynowania wyposazone beda w ukiad

wyciggowy z odprowadzeniem do odpyini

workowej.

¢) Szczelnie zamknigte opakowania do | Cze$¢ materialéw  sypkich przechowywana
skladowania materiatow bedacych zrédlem | bedzie w_oryginalnych opakowaniach. Luzem

Emisje rozproszone wystepuja glownie wewnatrz
budynkéw. Miejsca emisji wyposazone bedg
w odciagi stanowiskowe z odprowadzeniem na
odpylnie workowe.

Dokonano identyfikacji Zrodet rozproszonych
emisji pytow.

a) Zamkniete budynki lub
silosy/pojemniki do skladowania materiatow
bedacych  zZrodlem  pyldw, takich  jak
konceniraty, topniki
i materialy drobnoziarniste

BAT 7

b)Zadaszone miejsca do skladowania
materialdw niebedgcych Zrodlem pyléw,
takich jak koncentraty, topniki, paliwa state
materiaty luZne oraz koks i materiaty wtérne
zawierajgce rozpuszczalne
w wodzie zwigzki organiczne
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pytow lub materiatdw wtornych
zawierajacych rozpuszczalne w wodzie
zwigzki organiczne

przechowywane beda materialy w bryfach jak
2uzel i o duzej gestosci (np. zawierajace olow),
kidre nie maja whasciwosci pylacych.

Granulowaniu bedzie poddawany wytwarzany

d) Zadaszone nawy do  skiadowania | zuel. Zarowno zbiorniki odbioru zawiesiny
materialow, kitore zostaly poddane | granulatu zuzla jak i =zbiorniki odsaczania
procesowi granulowania lub zbrylania granulafu beds zadaszone. Przewidziano

budowe wiat. ]

e) Stosowanie rozpylaczy wody lub mgly
z dodatkami takimi jak lateks lub bez
takich dodatkow w przypadku materiaiow
bedacych zrodiem pyldw

Z uwagi na niebezpieczenstwo tworzenia sig
w kontakcie z wodg gazdw trujgcych np.
AsHa, SbHa, PHs, spdtka nie stosuje zraszaczy
wody do przeciwdziatania pyleniu na halach
magazynowych. Zraszane i myte za pomocg
zamiatarek | szorowarek mechanicznych,
sg powierzchnie komunikacyjne oraz place
zewnegtizne.

f) Urzadzenia stuzace do odprowadzania
pylow/gazéw zamontowane w punktach
przekazu i zsypu w przypadku materiatéw
bedagcych zrédtem pylow

Do wychwytywania oparéw i pyldw stosowane
beds odciagi stanowiskowe podigczone do
systemu wentylacji z odprowadzeniem gazdw
i pyléw do odpylni. Odciggi umieszczone begdg
nad stanowiskiem napeiniania fyzek
zatadowczych oraz w miejscach spustu metalu
i zuzla.

g) Certyfikowane zbiorniki ciSnieniowe do
magazynowania chloru gazowego Iub
mieszanin zawierajacych chlor

h) Materialy wykorzystywane do budowy
zbiomikéw, kidre sg odporne na
substancje w nich zawarte

Nie dotyczy
Przy budowie instalacji uwzgledniane beda
wiasciwosci substancii, ktére beda

magazynowane w poszczegdlnych zbiornikach.

i} Niezawodne systemy detekcji wyciekow
i wyswietlacz poziomu napeinienia
zbiornika wyposazony w alarm w celu
zapobiegania przepetnieniu

Zbiorniki do gromadzenia pytéw w odpylniach
wyposazone beda w czujniki napehienia
z alarmem dZzwigkowym ponadto rejestrowany
jest przez system SCADA. Rowniez zbiornik
wapna podawanego do odpylni wyposaZone sg
w staly nadzor poziomu oraz informacje w postaci
sygnatdw $wietinych w przypadku przepetnienia
zbiornika.

materiatdow  reaktywnych
w  dwusciennych zbiornikach lub
w zbiornikach urmieszczonych
w odpommym na dziatanie substancji
chemicznych wydzielonym boksie o takiej

i} Skiadowanie

Zbiornik na kwas siarkowy stosowany
w oczyszczalni  &ciekow, oraz  zbiornik
magazynowy ON, sg zbiornikami o podwajnych
écianach. Materialy reaktywne beda sktadowane
w wyznaczonych miejscach, kfére jest
nieprzepuszczalne | odporne na przechowywane

samej pojemnosci oraz wykorzystanie | materialy. Tien doprowadzany do palnikow
obszaru sktadowania, ktary jest | gromadzony bedzie w specjalnych,
nieprzepuszczalny i odporny na | przystosowanych do tego celu zbiornikach
przechowane na nim materiaty. ci$nieniowych, zabezpieczonych przed
uszkodzeniem | wyciekiem.

k) Projektowanie  obszaréw  skladowania
w taki sposdb, aby:

- wszelkie  wycieki ze zbiornikow

i systemow dostaw byly przechwytywane
i zatrzymywane w wydzielonym boksie
o pojemnosci umozliwiajgcej skladowanie
co najmniej takiej samej ilosci substancii,
jaka moZe sie zmiesci¢ w najwigkszym
zbiorniku  znajdujgcym  sie¢ wewnairz
boksu;

- punkty dostaw znajdowaly sig wewnatrz
Scian odgradzajgcych w celu zebrania
wszelkich rozlanychirozsypanych

Materialy wsadowe bedg magazynowane
w boksach wewnatrz hal, wyposazonych
w efektywny system wentylacji. Dostawy tlenu
beda realizowane w szczelnie zamknigtych
cysternach  kriogenicznych. Nie zachodzi
potrzeba przepompowywania substancji do
wydzielonych pomieszczen lub zbiornikdw,
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) Zastosowanie pfaszcza z gazu obojetnego
do skladowania substancji reagujacych z
powietrzem

Techniki stosowane
w Fenix Metals Sp. z 0.0.

Nie dotyczy

Emisje do powietrza z hali magazynowej beda

m) Zbieranie i oczyszczanie emisji ze | wychwytywane przez wysoko wydajne odciggi

sktadowania za pornoca systemu redukgji
emisji shuzgcego oczyszczaniu
przechowywanych zwigzkdw. Zebranie
i oczyszczenie przed zrzutem wszelkiej

Z odprowadzeniem pyidéw do odpylni. Woda
opadowa z powierzchni utwardzonych, dachow
oraz czesciowo Z przylegitych terendw zielonych
oraz nadmiarowa wodo chiodnicza z instalacji

granulacji kierowana bedzie do zakladowej
oczyszczalni §ciekow.

Celem zminimalizowania wytwarzania
i przenoszenia pytow, obszar skitadowania 1.
magazyn surowcow oraz place utwardzone beda
systematycznie czyszczone z wykorzystaniem
mechanicznych zamiatarek zasysajacych
zanieczyszczenia i szorowarek. Wody opadowe
Z powierzchni utwardzonych, dachdw oraz
czgsciowo z przyleglych terendw zielonych
odprowadzane bedy do oCzyszczenia
w zakfadowej oczyszczalni §ciekow.

wody, ktéra zmyje pyt

n} Regularne czyszczenie cbszaru
skiadowania i w razie potrzeby zwilzanie
za pomocg wody

0} Utozenie wzdiuznej osi stosu réwnolegle
do  dominujgcego  kierunku  wiatru
w przypadku sktadowania na wolnym
powietrzu

p) Nasadzenia ochronne, wiatrochronne
ogrodzenia lub wiatrochronne wzniesienia
w celu ograniczenia predkosci wiatru
w przypadku sktadowania na wolnym

Na wolnym powietrzu skdadowane sa wylgcznie
materialy w postaci masywnej, niepowodujace
pylenia tj. stop surowy z krotkich piecow
obrotowych, metale stanowiace potprodukt
w formie wlewkow oraz zuzel granulowany

powietrzu w zadaszonych boksach.
q) W miare mozliwoéci formowanie jednego
stosu zamiast kilku w  przypadku

skiadowania na wolnym powietrzu

Place skladowania wlewkéw metalowych
wykonane $g ze szczelnej nawierzchni betonowej
i wyposazone sg w systemem odprowadzenia
wod opadowych do zakladowej oczyszczaini
Sciekow.

Place utwardzone sg polozone w zagtebieniu

r) Stosowanie odstojnikéw oleju i cial stalych
do celdw drenowania otwartych obszaréw

g:iim?‘?: nswi egggxm bggv:éetrz;ﬁ terenu  oraz  obwiedzione  kraweznikiem

IS e POMVIE . ‘onowych uniemozliwiajacym rozpraszanie
Z kraweznikami fub innymi ogranicznikami magazynowanveh  materiatow oza teren
do celow skiadowania materiatéw takich zak?a du.): Y P

jak widry, ktdre moga wydziela¢ olej Zbiorniki magazynowania zuzla granulowanego

posiadajg zaglebienie uniemozliwiajgce
rozproszenie lub otoczone sa z trzech stron
$cianami boksu.

Aby zapobiec emisjom rozproszonym | Transport wewnetrzny surowcéw realizowany
z obrobki oraz transportu surowcéw, | bedzie wylacznie wewngtrz zadaszonych hal
w ramach BAT nalezy stosowac | produkcyinych, wyposazonych w wysoko

wydajny ukiad wyciagowy, utrzymujacy wewnatrz
hali podcisnienie, bezposSrednio do boksdw
magazynowych lub pieca uchylnego
w przystosowanych {yzkach zaladowczych.
Powietrze z ukiadu wyciggowego, przekazywane

kombinacje ponizszych technik:

BAT 8 | a) Zamknigte systemy przenosnikowe lub

pneumatyczne sluzgce do transportu

i obstugi koncentratéw bedacych Zrodiem | bedzie do odpyini  wyposazansj w  worki
pylu oraz topnikéw | materialow | filtracyjne. Materialy wsadowe sypkie
drobnoziarnistych magazynowane beda w boksach magazynowych.
Kruszony  zuzel transportowany bedzie
przenosnikiem tasmowym wyposazZzonym
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w odciag stanowiskowy. Zuzel po granulacji
transportowany bedzie rurociagiem Hocznym.

by Zadaszone przenoéniki stuzgce do obstugi
materialéw stalych niebedgcych zrédiem

pylu

Trangport materialéw stalych realizowany jest
wewnatrz zadaszonych hal produkecyjnych,

wyposazonych w wysoko wydajny uklad
wyciagowy,  utrzymujacy  wewnatrz  hali
podciénienie.

Zuzel odbierany z procesu  kruszenia

transporiowany jest systemem przenoénikow
wyposazonych w odciggi z odprowadzeniem do
odpylni

¢) Odprowadzanie pyiu z punkiéw dostawy,
otwordw  wentylacyinych w  silosach,
systemow przekazywania pneumatycznego i
wezldw przesypowych na przenosnikach
oraz podigczenie do systemu filtragji
(w przypadku materialéw bedacych Zrodiem

Hale magazynowe materiatéw wsadowych i Zuzla,
wyposazona jest w wysokowydajny system
weniylacji z odprowadzeniem na cdpylnig.

rozpraszalne lub rozpuszczalne w wodzie

pytow)
} . | Pyly odbierane z cdpylni posiadajace wlasciwosci
Zamkniete torby lub bebny do obstugi :
d) maatr:;ri;?f:w 9 yzawiera' ecy'g’.' zwingi pylace magazynowane bedg w big-bagach,
ya N boksach

pojemnikach w  wydzielonych
magazynowych w hali H1 .

e} Odpowiednie pojemniki do

materiatow granulowanych

obstugi

Zuzel zgranulowany ftransportowany bedzie
szczelnym rurociggiem cisnieniowym do boksow
magazynowych. Granulat po odsaczeniu bedzie
tadowany tadowarkg na ciezarowke
bezposrednic ze zbiornikéw ociekowych. Po
zatadunku skrzynia bedzie szczelnie zakryia
plandeks. Zatadunek bedzie sie odbywat na ptacu
z betonowg nawierzchnig ulatwiajaca zbieranie
rozsypanego materiaiu.

f) Skraplanie w celu zwilzenia materiatdw
w punktach obrobki

Z uwagi na niebezpieczensiwo tworzenia sie
w kontakcie z woda gazow frujacych np. AsHs,
SbHa, PH3, spotka nie stosuje zraszaczy wody do
przeciwdzialania pyleniu. Zraszane i myte za
pomocg zamiatarek i szorowarek
mechanicznych, sg powierzchnie komunikacyjne
oraz place zewnetrzne.

g Minimalizacja odlegtosci transportu

Drogi komunikacyjne w zaktadzie zostaly
zaprojektowane w taki sposob, aby
zminimalizowa¢ cdieglosci transportowe
materiatow.

Dla zminimalizowania odlegtoéci transportowych
materialu wsadowego do piecéw obrotowych,
zaprojektowany zostal zabudowany {gcznik,
oddzielajacy szlak transportowy materialow
wsadowych, od reszty =zakladu. Materiaty
wsadowe umieszczane beda w wyznaczonych
miejscach magazynowych, skad przemieszczane
beda wylacznie do miejsca przygoiowania
mieszanki wsadowej, a nastepnie do zatadunku
pieca uchylnego.

h) Ograniczanie wysokosci zrzutu z pasow
przenoshikowych, koparek lub chwytakow

Zgodnie z instrukcja stanowiskowa dla Operatora/
Brygadzisty Pieca Obrotowego, oprdznianie fyzek
zatadowczych ladowarki z materiatem pylistym
musi by¢ wykonywane z minimalnej wysckosci.

i) Dostosowanie predkosci otwartych
przenosnikéw pasowych (< 3,5 m/s)

Przenoéniki pasowe stosowane do transportu
2uzla poruszaja sie z minimalng predkoscig
zapewniajgca ptynny odbiér materiaiu.

i} Minimalizowanie predkosci staczania lub
swobodnego spadania materialow

Opréznianie tyzek zatadowczych z materiatem
pylistym, wyladunek materiatow wsadowych

08-1.7222.74.8.2022 ES

Strona 119z 155




Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
{BAT) w odniesieniu do przemysiu metali
niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu

Europejskiego i Rady 2010/75/UE

Techniki stosowane
w Fenix Metals Sp. z 0.0.

i pomocniczych dostarczanych luzem na
wywrotce, opréznianie wlewnic z 2uzli, oraz
pojemnikéw ze zgarami lub pylem bedg
wykonywane z niskiej wysokosci, z zachowaniem
szczegbine] ostroznosci, aby zminimalizowaé
pylenie oraz rozpraszanie sie materiatu.

k) Umieszczanie przenosnikéw podajacych i
rurociggow przesytowych
W bezpiecznych, otwartych
przestrzeniach powyzej podioza, tak, aby
mozna byto szybko wykrywaé wycieki
i zapobiega¢ szkodom powodowanym
przez pojazdy | inne urzgdzenia,
W przypadku stosowania rurociagdw
podziemnych w odniesieniu
do materiatéw innych niz niebezpieczne
nalezy dokumentowaé i oznaczad ich
przebieg oraz przyjaé sysiemy
bezpfecznych wykopow

Systemem rurociggow podziemnych do instalacii
doprowadzane sa woda, gaz ziemny w fazie
gazowej, tlen a takze czesciowo planowany do
realizacji rurocigg #Hoczny zawiesiny wody
{ granulowanego zuzla.

Catkowita diugosc trasy rurociagéw przesylowych
wyniesie ok. 72m. Na trasie diugosci ok, 52m
rurociagi biegng na powierzchni. Na pozostalej
diugosci rurociggi prowadzone beds
w wybetonowanym, szczelnym kanale. Wszefkie
przecieki beda splywaly do zaglebienia zbiornika
buforowego.

Przebieg wszystkich instalacji i rurociggow jest
dokumentowany i oznakowany. Na rurociggu

zawiesiny granulatu przewidziano opaski
w kolorze czamym i strzatkami wskazujgcymi
kierunek  przeplywu. Opaski i sirzatki

rozmieszczone beda $rednio co 6m.

Automatyczne  ponowne  uszczelnianie
przytaczy sluzacych do dostaw do celow
obslugi cieczy i gazu skroplonego

)

Tlen uzywany w procesie przechowywany jest w

specjalnie zaprojektowanych zbiornikach
cisnieniowych. Stacja tlenu jest wyposazona,
nadzorowana | obslugiwana przez firme
zewnetrzng. W  instalacjach  stosowanych

w zakladzie nie wystepujg roztgczaine polaczenia
w instafacji gazu skroplonego. Gaz ziemny
dostarczany jest w formie gazowe).

m) Gazy  przesytane fylnym otworem
wentylacyjinym do pojazdu dostawczego
w ¢elu ograniczenia emisji LZO

Gaz ziemny odbierany jest z sieci gazownicze],
Pojazdem dostawczym dostarczany jest jedynie
olej napedowy i tien.

n) Mycie két i podwozia
wykorzystywanych do
lub obstugi materiatéw pylacych

pojazdéw
przewozu

Kota i podwozia pojazddow uzywanych do dostaw
[ transportu materiatbw  pylistych  beda
czyszczone za pomocg myjki ciSnieniowej na
stanowisku  zlckalizowanym przy  bramie
wjazdowej w hali H1

0y Stosowanie zaplanowanych kampanii na
rzecz sprzatania drég

Place manewrowe oraz drogi wewnetizne sg
regularnie czyszczone za pomocs
mechanicznych zamiatarek i szorowarek.

niekompatybiinych
materialow

p ) Segregowanie
materiatéw {(np. utleniaczy i
organicznych)

Tlen skroplony magazynowany bedzie w
wolnostojgcych zbiornikach cisnieniowych. Bez
kontaktu z innymi materiatami

g} Minimalizowanie przekazywania
materiatdow pomiedzy procesami

Materialy  wsadowe  umieszczane  bedg
W wyznaczonych miejscach magazynowych,
skad przemieszczane bedg wylacznie do miejsca
przygotowania mieszanki wsadowej, a nastepnie
do zaladunku pieca uchylnego. Odpady
poprocesowe nadajgce sig do wykorzystania np.
pyly zawracane beda do procesu. Transport tych
materiatow realizowany bedzie z wykorzystaniem
beczek, big-bagow lub tadowarki. Drogi przejazdu
bedg minimaine. Transport Zzuzla przed
granuiacjy realizowany bedzie do sgsiedniej hali
H3 a zuzel zgranulowany transportowany bedzie
szczelnym rurociggiem cignieniowym do bokséw
magazynowych.
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BAT 9

Aby zapobiec

emisjom

rozZproszonym

z produkeji metali lub, w przypadku gdy nie
jest to wykonalne, aby ograniczy¢ emisje

rozproszone z

produkcji

metali,

w ramach BAT nalezy optymalizowac
skutecznodé zbierania gazow odlotowych
i ich oczyszczania, stosujgc kombinacje

ponizszych technik.

Technika

| Zastosowanie

a) Termiczne lub
mechaniczne
oczyszczanie
wstepne  surowcow
wtornych w  celu

zminimalizowania
organicznego
zanieczyszczenia
materialu wsadowego
do pieca

Ogdlna mozZliwosé
zastosowania

Zakiad prowadzi selekcje | sortowanie materiatu
przeznaczonego do zafadunku, majace na celu
zapobiezenie mozliwosci dodania niepozadanych
materialow. Materialy organiczne niemoziiwe do
wydzielenia ze wsadu jak pozostatosci oleju,
2ywicy, a takze tworzyw sztuczne czy guma
podawane bedg do pieca osobno, matymi
porcjami w celu dokonania wstepnej obrobki
termicznej tzw. ,przepaleniu”.

b) Stosowanie

iamkmeteog;powiz‘ldenﬁi Zastosowanie Fies uchylny bedzie wy posa?.ony bl klapg
zaprojektowanym moze by¢ ;amy!(ajaca. Otwarcie pieca I_aedzte' n‘ast_epo'walo
systemem odpylania | ograniczane jedynie podczas napeln_lamg f oprozniania pieca.
Iub szczeine | ze wzgledow Stanowisko napeh?ianla i oprézniania _ piecg
zamknigcie pieca i | bezpieczenstwa wyposazone kedzlo b okap z odciggami
innych jednostek | (np. rodzaj/ projekt podlqczonyml_ do _ﬁltrow workowych.  Gazy
technologicznych pieca, ryzyko procesowe i spaliny odprowadzone beda
W odpowiednio | wybuchu). odciggiem cljo dopalac;za, cyklonu a nastepnie na
wentylowanym filtry odpyini workowej.

systemie _

Zastosowanie

¢) Stosowanie moze byé Otwor zatadowczy | spustowy pieca uchylnego,
dodatkowego okapu ograniczone a takze miejsce wprowadzenia palnika
w przypadku takich ze wzgledow i odprowadzenia gazow spalinowych
operacji: ladowanie bezpieczenstwa i procesowych, obudowane sg okapem lub
pieca i spuszczanie (np. rodzaj/ projekt | uszczelnione w celu zhierania oparéw i gazow
z pieca pieca, ryzyko powstajgcych w procesie.

wybuchu). o

d) Zbieranie pyiow
lub oparow

w punktach
przenoszenia
materialéw pylacych
{np. w punktach
fadowania pieca

i spuszczania

z pieca,

w oslonietych
rynnach spustowych)

Ogélna mozliwosc
zastosowania

Otwor zatadowczy i spustowy pieca uchylnego,
a takze miejsce zatadunku lyzek zatadowczych
obudowane sa ckapem zbierajgcym pyly, opary
i gazy procesowe. Dodatkowo, hale produkcyjne
wyposazone sg w wysoce wydajny system
wentylacji z oczyszczaniem odprowadzanych
gazow na filirach workowych.

e) Optymalizacja
projektu

i funkcjonowania
okapdw i przewodow
wentylacyjnych

w celu
przechwytywania
oparéow powstajgcych

W przypadku
istniejacych
Zzespolow urzadzen
mozliwosé
zastosowania
tej techniki moze
byé ograniczona
ze wzgledu na

System wentylacji w tym odciagi z okapow z nad
miejsc wprowadzania materialu wsadowego do
pieca oraz spustu i przenoszenia gorgcego
metalu i zuzla, oraz skladowania wlewnic
Z goracym metalem i zuzlem, posiada mozliwoscé
plynnej regulacji wydajnosci w zaleznoéci od fazy

w miejscu dostepng i przebiegu procesu.
wprowadzania przestrzen
materialu wsadowego i ograniczenia
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do pieca oraz

w wyniku spustu

i przenoszenia
goracego metalu,
kamienia lub zuzla
w oslonigtych
rynnach spustowych

W zakresie
konfiguracii
zespolu urzadzen.

f) Cbudowy
piecal/reaktora takie
jak podwdjna
obudowa piecalub
obudowa typu ,dog
house” na potrzeby
operacji tadowania
pieca i spuszczania
z pieca

W przypadku
istniejacych
Zespotéw urzgdzen
mozliwosé
zastosowania
tej techniki moze
by¢ ograniczona
ze wzgledu
na dostepng
przestrzen
i ograniczenia
w zakresie
konfiguracji
zespolu urzadzen.

Piec wyposazony bedzie w okap z wyciggiem
w obszarze zatadunku i spusiu
z odprowadzeniem pylow i gazéw przez dopalacz
i cyklon, na worki filtracyjne.

g) Optymalizacja
przepiywu gazow
odlotowych z pieca
poprzez
skomputeryzowane
badania i znaczniki
dyna- miki plynow

Ogolna mozliwosé
zastosowania

Cigg wentylatorow odpylni procesowych bedzie
konirolowany i regulowany przez operatora.
Pomiary i automatyczna regulacja ciagu ze
wzgledu na parametry gazéw odlotowych:
wysoka temperatura i zapylenie, sg bardzo trudne
do wprowadzenia,

h) Systemy ladowania
piecow czelciowo
zamknietych w celu
dodawania surowcow
w niewielkich ilosciach

Ogdlna mozliwosé
zastosowania

Piece obrotowe nie sa dostosowane do
automatycznego zatadunku. Tempo podawania
materialu wsadowego do piecow obrotowych
regulowane bedzie przez operatora.

D) Oczyszczanie
zebranych emisji za

pomoca
odpowiedniego
systemu redukgji
emisji

Ogdina mozliwose
zastosowania

Gazy odiotowe z pieca i ckapdw oraz powietrze
Z wyciggéw wentyiacyjnych, bedzie poddawane
oczyszczeniu w systemie oczyszczania gazow
odlotowych. Gazy procesowe w pierwszej
kolejnodci podawane bedg do dopalacza gdzie
nastapi niszczenie produktow spalania, np. CO,
lotnych zwiazkéw organicznych (VOC) i dicksyn.
Nastepnie gazy kierowane beda do cyklonu gdzie
nastepuje  gwattowne schiodzenie gazdw
i czg$ciowe usunigcie zanieczyszcezen pylowych.
Gazy po przejsciu przez cyklon kierowane beda
do odpylni. Projektowana odpylnia procesowe 7,
wyposazona bedzie w filtry metaaramidowe
z mikrowtéknami 60-BS. Nowoczesne filiry
tkaninowe sg znacznie udoskonalone pod
wzgledem dziatania, niezawodnosci i trwalosci.
Charakterystyki tkanin, ktére wzigto pod uwage to
odpornosé na Scieranie oraz odksztalcenia,
wytrzymatos¢, skuteczno$é zbierania, rodzaj

wiokien i wykoniczenie materiatu,
przepuszczalnoss materiatu, odpornosé
termiczna i chemiczna. Zastosowanie

nowoczesnych- efektywniejszych i mocniejszych
tkanin w filtrach workowych, przeklada sie na
zmniejszenie emisji i jednoczesnie umozliwia
znaczne wydtluzenie Zywotnosci  workdw,
poprawia ich wydajnos¢ i zmniejsza koszty
wymiany.
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Worki

filtracyjne

podlegajg
konserwacjom i przegigdom eksploatacyjnym.

regularnym

W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje z komindw do powietrza, co najmniej z podang
ponizej czegstotliwoscia i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne, w ramach
BAT nalezy stosowaé normy 1SO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy

zapewniajgce uzyskanie danych o rownorzednegj jakosci naukowej.

Minimalna
Monitorowanie czestotli- Czestotliwost
Parametr zwiazane z wosé monitorowania Norma(-y)
monitoro-
wania
MiedZ: BAT 40, BAT
45
Clow, cyna:
BAT 94, BAT 96,
BAT 97 .
Metale szlachetne: Nie dotyczy-
BAT 140 Insrtalac:Ja nie jest .
Pozostate metale w Wbii gmg;:;mdgrdaml
niezelazne: ci m . g -
emie zotapou | “ Hop e
produkg]i takich ja
obrébka wstepna przekracza 100 MW
surowcow,
tadowanie,
wytapianie, topienie i
spuszezanie
py;,(Z) Mieds: Pomiar pyiu ogétem:
BAT 40, BAT 41,
BAT 42, BAT 45 E1
Ofdw, cyna: E1.1 -4xrok,
BAT 94, BAT 96, E1.2 -2xrok
BAT 97 E.1.3 1xrok
BAT 10 Metale szlachetne:
BAT 140 PN-EN
Pozostale metale |Raz w roku (1) 13284-
niezelazne: 1:2018-02
emisje z etapow
produkgji takich jak
obrobka wstepna
surowcoHw,
tadowanie,
wytapianie, topienie
i spuszczanie
Antymon
ijego ) , E1 PN-EN
zwiazki, B A(_glng\g, g”:.‘ra a7 Raz w roku E1.1 -4xrok, 14385:2005
wyrazong ' E1.2 -2xrok (ICP-OES)
jako Sb
Miedz: Raz w roku
Arsen i |BAT 40, BAT 42, BAT| E1 PN-EN
e i E1.1 -4xrok, 14385:2005
Wlﬂ-Zkl, Oléw, cyna: (lCP-OES)
wyrazone BAT 96, BAT 97
jako As
Kadm i Miedz. Raz w roku
jego ) BAT 40, BAT 41, BAT| E1 PN-EN
;;‘r’;ﬁ;e %2,3?3,“15. E1.1 -dxrok, 14385:2005
jako Cd BAT 94, BAT 96, E1.2 -2xrok (ICP-OES)
BAT 97
MiedZ | jej Miedz: Raz w roku E1 PN-EN
zwiazki, |BAT 40, BAT 42, BAT) E1.1 -4xrok, 14385:2005
wyrazone 45 E1.2 -2xrok (ICP-OES)
jako Cu Oléw, cyna:
BAT 96, BAT 97
DHéw i jego Miedz: Raz w roku
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zwiagzki, (BAT 40, BAT 41, BAT] E1 PN-EN
wyrazone 42, BAT 45 E1.1 -4xrok, 14385:2005
jako Ph Oldw, cyna: E1.2 -2xrok (ICP-CES)
BAT 94, BAT 66,
BAT 97
Inne Miedz:
metale, w |BAT 40, BAT 41, BAT] Raz w roku E1.1 Axrok w PN-EN
stosowny 42, BAT 45 zakresie: Cr, Co, Ni, | 14385:2005
ch Otéw, cyna; Mn, Zn, Sn (ICP-OES)
przypadk BAT 94, BAT 96, E1.2 -2xrok w
ach(3) BAT 97 zakresie: Sn
Metale szlachetne:
BAT 140 E1 PN-EN
Riet i jej Miedz, glin, oléw, W trybie E1.1 -4xrok, 14385:2005
zwiazki, cyna, cynk, kadm, ciggtym lub (ICP-OES)
wyrazone | zelazostopy, nikiel, raz
jako Hg kobalt, pozostale W roku (1)
metale niezelazne:
BAT 11 E1 PN-EN
SOz Miedz: BAT 49 W trybie E1.1 -4xrok, 13211:2006
Otéw, cyna: BAT 1000  ciaglym lub
Metale szlachetne: raz
_BATH3 | w oy = SNEN
NOx. Miedz, glin, ofow, . E1.1 -4xrok, 14781:2017-
\wyrazony cyna, FeSi, Si W trybie 4
ako NOy :BAT 13 ciaglym lub
Metale szlachetne: raz
BAT141 wroku () 51 1 -dxrok Tgléé%%om
Calkowite | Miedz: BAT 46 W trybie -1 =AXI0, BNIER
[.ZO Olow, cyna: BAT 98 | ciggtym lub 14792:2006
Pozostale metale raz . (Wz).
niezelazne (8) w roku (1) E1 PN-EN
PCDD/F Miedz: BAT 48 E1.1 -4xrok, 12619:2013-
Olow, cyna: BAT 99 05
Metale szlachetne:
BAT 145 Raz w roku
Pcl)z.ostale m5eta7le = SNEN
niezelazne (%) (') E1.1 -4xrok, 1948-
Chlorki Metale szlachetne: E1.2 -2xrok 1:2008;
gazowe BAT 144
Wyrazone Raz w roku
jako HCI

Uwaga: kategoria ,pozostale melale nieZzelazne” odnosi sig do produkcji metali niezelaznych innych niz metale

szczegblowo om¢wione w pkf 1.2-1.8.

¢/} W odniesieniu do #rédef wysokich emisji naflepszg dostepng technikg jest dokonywanie pomiaréw w trybie
cigglvm lub, w przypadkow, gdy dokonywanie pomiaréw w frybie ciagiym nie ma zastosowania,

prowadzenle czestszego monitorowania okresowego.

(2} W przypadku niewielkich Zrédef (< 10000 Nm3/h) emisji pyléw ze skfadowania
i obrobki surowedw monitorowanie moze opierac sie na pomiarach parametréw zastepczych {fakich jak spadek

ci$nienia).

(3} Wybdr metali objetych monitorowaniem zalezy od skiadu uzytych surowcow.

(4) Bilans masy powigzany z BAT 69 It a) moze zostaé¢ wykorzystany do obliczenia emisji SOz na
podstawie pomiary zawartosci siarki w kazdej zuZytej parti anod.

(3} W sfosownych przypadkach, biorgc pod uwage fakie czynniki jak zawarfosd zwigzkéw halencorganicznych
w uzylych surowcach, profil temperaturowy itp,

(6} Monitorowanie jest odpowiednie, jezeli surowce zawieraja siarke.

(7} Monitorowanie moze nie by¢ odpowiednie w przypadku proceséw hydrometalurgicznych

(8) W stosownych przypadkach, biorge ped uwage zawarfost zwigzkéw organicznych
w uzytych surowcach.

BAT 11

Aby ograniczy¢ emisje rteci do powietrza
{emisje inne niz te kierowane do instalacji
kwasu siarkowego) z procesu
pirometalurgicznego, w ramach BAT nalezy
stosowaé jedng z ponizszych technik lub
obie te techniki.

a) Stosowanie surowcow o niskigj
zawartosci rteci, w tym poprzez

Spotka wdrozyta analizy materiatow wsadowych
na zawartosé rigci. Analizy wykazujg znikoma
zawartos¢ rteci w materiatach wsadowych.
Dostawcy sa informowani, 2e rteé stanowi
skiadnik niepozadany i sa zobowiazani do
podejmowania wszelkich mozliwych dziatan
zmierzajgcych do wyeliminowania
jej z dostarczanych materiatow.
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wspolprace z dostawcami w celu
usuniecia rteci z materiatdw widrnych.

b) Stosowanie adsorbentéw (np. wegla
aktywnego, selenu) w polgczeniu
z filtrowaniem przeciwpytowym {')

(') Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10

Zakiad stosuje odpylanie z wykorzysianiem filtrow
workowych. Przeprowadzone analizy kontroine
gazow odlotowych, nie wykazaly przekroczenia
dopuszczalnych stezen rteci.

Poziomy emisji powiazane z BAT
w odniesieniu do emisji teci do powietrza
(emisjiinnych niz te kierowane do instalacji
kwasu siarkowego) z procesu
pirometalurgicznego, w ramach kidrego
stosowano surowce zawierajgee rteé

Parametr o
(mgle3)(1)‘2’
Rie€ i jej zwigzki, wyrazene B
iako Hg 0,01 - 0,05

1) Srednia dzienna lub $rednia z okresu
pobierania prébek.
2 Dolna granica zakresu zwigzana jest ze

stosowaniem adsorbentdw (np. wegla
aktywnego, selenu)
w potaczeniu z fitrowaniem
przeciwpytowym,

Z wyjatkiem procesow w piecu cbrotowym
Waelza.

Whyniki emisji rteci w roku 2022 przedstawialy sie
nasiepujaco:

- dla emitora E1: 0, 00132 mg/ Nm?, 0, 00108
mg/ Nm?, 0, 600392 mg/ Nm?, 0, 000482 mg/
Nm?

- dla emitora E.1.1: 0, 00174 mg/ Nm?, 0,000637
mg/ Nm?3, 0,00097 mg/ Nm?, 0,0003 mg/ Nm3

Aby ograniczyé emisje SO2 z gazéw
odlotowych o wysokiej zawartosci SO2
i unikngé wytwarzania odpadow z
systemu oczyszczania gazow
spalinowych,

Przeprowadzane analizy zawartosci SOz
w gazach odlotowych, nie wykazuijg
przekroczenia dopuszczalnych stezen,
wynoszacych dla procesdéw w produkcji otowiu
i cyny 50-350 mg/Nm?,
Poziomy emisji powiazane z BAT
w adniesieniu do emisji rteci do powietrza
(emisji innych niz te kierowane do instalacji

a) Palniki o niskiej emisji NOx

%‘;T w ramach BAT nalezy odzyskaé siarke k“t’ais“ siarkowego) z pro%estg
: . irometaiurgicznego, w ramach ktorego
przez produkq@- Kiasu siarkowego b ps'(casowanog suro»gce zawierajace rle,g
ciektego SO, 13
Zastosowanie . - s .
Ma zastosowanie wylgcznie do instalagli produkufacych Whyniki emisji S0z w roku 2022 przedstawialy sie
miedZ, oféw, cynk pierwotny, srebro, nikief lub nastepujaco:
molibden. - dla emitora E1: 37,8 mg/ Nm?®, 103,3 mg/
Nm® |, 34,2 mg/ Nm?, 175, 7 mg/ Nm?®
- dla emitora E.1.1: 111,8 mg/ Nm?, 122,4 mg/
Nm?, 31,9 mg/ Nm?, 065,8 mg/ Nm?
Aby zapoble‘c em|510m.NOx do powietrza W piecu uchylnym zastosowany bedzie palnik
z procesu plrometalu_rg_lcznego, w fgmach tienowo - gazowy o niskiej emisi NOX.
BAT _nalezy‘stosowac jedng z pqmgszygh Zastosowanie  takich  palnikow  eliminuje
technik (Opis tych technik znajduje si¢ | yytwarzanie tlenkéw azotu  powstajacych
w pkt 1.10). w trakcie spalania gazu ziemnego z nadmiarem
BAT 13 powietrza, ktore wprowadza azot bedgey zrodiem

tienkéw azotu.
W piecu uchylnym zastosowany bedzie palnik
tienowo — gazowy o niskiej emisji NOx.

b) Palniki tlenowo-paliwowe

Gazy spalinowe z  pieca  uchylnego
cdprowadzane beds igcznie =z gazami
procesowymi. Ze wzgledu na zapylenie nie
nadaja sie do zawrotu przesz palniki.

085-1.7222.74.8.2022 ES

Strona 125 z 1556




Konkluzje dotyczace najliepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przemystu metali
niezelaznych zgodnie z dyrektywa Parlamentu

Europejskiego i Rady 2010/75/UE

Techniki stosowane
w Fenix Metals Sp. z 0.0.

a) Recyrkulacja

gazow

spalinowych

{z powrotem przez palnik w celu

Zmniejszenia
w  przypadku
paliwowych

temperatury plomienia)
palnikow

tlenowo-

(') Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10

Gazy spalinowe =z piecow  obrotowych
odprowadzane sg lgcznie z gazami procesowymi.
Ze wzgledu na zapylenie nie nadaja sie do
zZawrotu przesz palniki.

W pozostalych piecach stosowane sg palniki
gazowo-powietrzne

BAT 14

Aby zapobiec wytwarzaniu $ciekow lub je
ograniczyé, w ramach BAT nalezy stosowad
jedna z ponizszych technik lub ich

kombinacje:

Technika

Zastosowanie

a) Mierzenie ilosci zuzyiej
wody Swiezej i ilodci

o dprowadzonych Sclekow

Ogéina
mozliwosé
zastosowania

Zaktad mierzy ilod¢ zuzywane wody pitnej | wody
przemysfowej. Pomiarem objeta jest réwniez
ilo§¢ $ciekdéw odprowadzonych z oczyszczalni

b

—

sciekdw z operacji
oczyszczania (w tym
anodowe] | katodowej
wody do splukiwania) i

wyciekdw z tego samego

procesu

Ponowne wykorzystanie

Ogdina
mozliwosé
zastosowania

Osady z mycia kot pojazdéw opuszczajacych
hale surowcow, osady z mycia placow
{ opakowan po odpadach przyjetych, oraz osady
z oczyszczalni Sciekow sa zawracane do
procesu.

¢) Ponowne wykorzystanie

strumieni stabego kwasu

wytwarzanych w
elektrofiltrze: i pluczkach

gazowych mokrych

Zastosowanie
moze by
ograniczone
w zaleznosci
od zawartosci
metalu i
substancji
statych w
$ciekach.

Glowna instalacja technologiczna nie  jest
wyposazona w ptuczki gazowe. W pluczke wodng
wyposazony jest zbiornik magazynowy kwasu
siarkowego w oczyszczalni Sciekdw. Zadaniem
pluczki jest wychwytywanie par kwasu podczas
napetniania zbiornika.

Czesciowo zawracane o procesu beda wody
chiodnicze z procesu granulacji zuzla. Scieki
z oczyszczalni nie sg zawracanie z uwagi na
ryzyko zatezania zanieczyszczen trudnych do
usunigcia.

d) Ponowne wykorzystanie

Sciekéw z granulacji
2uzla

Zastosowanie
moze byé
ograniczone
w zaleznosci
od zawartosci
metalu i
substancji
stalych w
sciekach.

W planowanym prosie granulacji przewiduje sie
zawracanie wdd chlodniczych do procesu.

e) Ponowne wykorzystanie

wody ze splywow
powierzchniowych

Ogodlna
mozliwosé
zastosowsania

Wody opadowe ze splywow powierzchniowych,
odprowadzane sg do zakladowej oczyszczalni
Sciekow, gdzie po procesie podczyszczania
odprowadzane sg do kanalizacji ZCH Siarkopo!l.
Scieki z oczyszczalni nie sg zawracanie z uwagi
na ryzyko zatgzania zanieczyszczen trudnych do
usuniecia.

Zastosowanie

moze by¢
ogranczone, | Woda z procesu chlodzenia zuzla po schiodzeniu
f) Stosowanie systemu gdy ze najpierw w Zbiomiku buforowym wodnej

chiodzenia o obiegu wzgledow zawiesiny granulatu zuzla a nastepnie zbiorniku
zamknigtym zwigzanych z | schiadzajacym, bedzie zawracana do procesu

procesem chiodzenia,

wymagana

jest niska

temperatura.
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g) Ponowne wykorzystanie
oczyszczonej wody z
oczyszczalni sciekow

soli.

Zastosowanie
moze byé
ograniczone
ze wzgledu
na zawartosc

Obecnie wody po procesie oczyszezania Sciekow
odprowadzane sa do kanalizacji ZCH Siarkopol.
Scieki z oczyszczaini nie sg zawracanie z uwagi
na ryzyko zatezania zanieczyszezen trudnych do
usunigcia.

Aby zapobiec zanieczyszczeniu wody
i ograniczy¢ emisje do wody, w ramach
BAT nalezy oddzieli¢ niezanieczyszczone
strumienie §ciekow od strumieni Sciekow
wymagajacych oczyszczenia.

Spétka korzysta z istnigjacego systemu
cdprowadzenia wod opadowych, w ktérym wody
odprowadzane z placow, =z  dachbw
i czesciowo z przyleghlych terendw zielonych,

BAT nalezy oczyszczac wycieki z miejsc

BAT 15 odprowadzane s3  wspolnym  systemem
Zastosowanie: Qddzielanie kanalizacji do zaktadowej oczyszczalni Sciekow.
niezanieczyszczonych wod opadowych moze nie | Brak jest mozliwosci technicznych oddzielenia
mie¢ zastosowania niezanieczyszczonych wad odpadowych.

w przypadku istniejgcych systemoéw zbierania
sciekow.
W ramach BAT nalezy stosowacé 1SO 5667 Nie  dotver Spétka  nie  worowadza
v odr_nes!e!'nu g0 qule.rama prcl'rbek wody i zaniecz szﬁ:zgr'.] bezpoérednio do wog Wod
co najmniej raz w miesigcu monltorowac':_ _ opa dow)elz 0o up?ze dnim  po dczy)s:'zczeniﬂ
b O g m;ejscu, W ktdrym emisja w zakladowej oczyszczalni sciekow
opuszcza instalacj ('), zgodnie z normami | oqprowadzane sa do kanalizacji ZCh Siarkopol,
EN. Jezeli normy EN nie sg dostepne, w a nastepnie poddawane s3 dalszym procesom
ramach BAT nalezy stosowa¢ normy ISO, doczyszezania mechaniczno-chemicznego
normy krajowe tub inne migdzynarodowe w oczyszczalni odbiorcy. Spdtka monitoruje
normy zapewniajgce UZYSKGNG_ danych o jakosé odprowadzanych $ciekéw  zgodnie
rownorzednej jakosci naukowej. z wymaganiami pozwolenia wodnoprawnego na
wprowadzanie do kanalizacji oczyszczonych
zmieszanych sciekow przemystowych
i opadowych.
Pomiary kontroine jakosci Sciekow
oczyszczonych na wylocie z oczyszczatni,
wykenane sg z zastosowaniem nast¢pujacych
metod;
Parametr Dotyczy produkcji  [Normad-y)
onizszych metali {1) reyme——— Normal
g -y)
1E_;18|5320 Zelazo (Fe) Nie mierzone
BAT 16 12846 Arsen (As)
Zelazo (Fe) ;?: drz ((gg))
prsen (fs) Nikiel {N) N ISO 11885
Kadm (Cd) Otow (Pb)
Miedz (Cu} N 150 iz
Nikiel (Ni) , 11885 e (£n) =
Ot6w (Pb) Olow | cyna Egs é%o C;;s;n;g:)( )
fynk @n) EN 1SO Inne metale:
17294-2 Be, B, Cr, Co, Mo, Se, [EN 1SO 11885
ITi, V
Siarczan Nie mierzone
Antymon (Sb) oléw i cyna EN 50 3042-)
Cyna (Sn) oldw i cyna 11885
Inne metale, w  [Pozostale metale  [EN 1SO
stosownych niezelazne 15586
2 EN I1SC
przypadkach(<) 17294.2
Siarczan otow, cyna, | EN |SO
(SO, 42-) pozostate metale  [10304-1
niezelazne
Uwaga:
(1} kategoria ,pozostate metale niezelazne” odnosi sig do
produkcji metali nigzelaznych innych niz metate
szezegblowe omowione w pkt 1.2-1.8.
(2) Wybdr metali objetych monitorowaniem zalezy od
skiadyt uzytych surowcdw.
BAT 17 | Aby ograniczyé emisje do wody, w ramach
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magazynowania cieczy i Scieki z produkcji
metali niezelaznych, w tym z etapu mycia w
ramach procesu w piecu obrotowym Waelza,
oraz usuwaé meiale i siarczany poprzez
stosowanie kombinacji ponizszych technik.

Technika (1) Zastosowanie
a. Stracanie chemiczne | Ogdélna mozliwos¢é | Funkcjonuje.  Jake  reagent  alkalizujacy
zastosowania zastosowany jest wodorotlenek  wapnia,

dodawany do wody w postaci roztworu (mleka
wapiennego).
Whytrgcanie chemiczne zachodzi w zbiorniku
reakeyjnym ZR

b. Sedymentacja Ogélna mozliwosé

Funkcjonuje. Piasek i tatwo opadajgca zawiesina
mineralna, wydzielana sg z wody w piaskowniku
pionowym © przeplywie wirowym. Ponadto
proces sedymentacji realizowany  jest
w wysokosprawnym separatorze -

osadniku  wielostrumieniowym =z sysiemem
mechanicznego usuwania osaddw. Proces
sedymentacji pozwala na usuniecie z wody
sflckulowanej zawiesiny pokoagulacyjnej.

zastosowania

c. Filtracja Ogodlna mozliwosc

A Funkcjonuje. Filtracja pozwala na oddzielenie od

wody resztkowej zawiesiny. Proces pozwala
na usuniecie wolnych czastek koloidalnych.
Proces jest realizowany na filirach klasycznych
F1, F2 ze ztozem kwarcowym.

d.Flotacja Ogdina mozliwos¢ | Proces nie jest stosowany.
zastosowania
e. Ultrafiltracja Ma zastosowanie Proces nie jest stosowany.
wylacznie do
okreslonych
strumieni w
produkeji metali
niezelaznych.

f. Filtrowanie weglem Ogédlna mozliwos¢ | Proces nie jest stosowany.

aktywnym zastosowania
g. Odwrécona osmoza | Ma zastosowanie Proces nie jest stosowany.
wytacznie do
okreslonych
strumieni w
produkcji metali
niezelaznych.
(") Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10
Poziomy emisji powiazane z BAT {BAT-AEL) w
odniesieniu do emisji bezposrednich do cieku wodnego Zaktad nie wprowadza oczyszczonych Sciekéw
beda'oego cdbiornikiem poch}oc_izapych 2 produkcji miedzi, bezposrednio do cieku wodnego. Scieki
olowiu, cyny, cynkiup(w tym sciekl pochorizacels etapu oczyszczone, odprowadzane z zakladowej

mycliaw ramach procesu w plecu obrotowym Waelza),
kadmu, metali szlachetnych, niklhy, kobaliui zelazostopdw.
Poziomy emisji powigzane z BAT stosuje
sie w punkcie, w ktérym emisja cpuszcza
instalacje.

oczyszczalni $ciekdw, wprowadzane sg do
kanalizacji ZCh Siarkepol, a nastepnie
poddawane sg dalszym procesom
doczyszczania mechaniczno-chemicznego w

BAT-AEL (mg/l) ($rednia dzienna): oczyszezalni odbiorey.

T— inr‘_’dulkcéla Wyniki ostatnich analiz keniroinych sciekow
owiu lub cyny M .

Srebro (Ag) ND oczyszczonych ksztaltujg sie jak ponizej:

IArsen (As) < 01 Raport:

Kadm (Cd) < 01

Kobalt (Co) < 0,1 Parametr 1739/02/2020/F/1

Rteé (Hg) < 0,05

Nikiel (Ni) < 0,5 Srebro (Ag) 0,001 (p.o.)

Otow (Ph) < 05

Cynk (Zn) <1 Arsen (As) 0.05 (p.o.)
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ND: nie dotyczy

(1) W przypadko wysokiej zawartosé arsenu w catkowitym
wsadzie do instalacji poziom emisji powiazany z BAT
moze wynosié maksymalnie 0,2 mgfl.

Kadm (Cd) 0,0005 (p.o.) |
Kobalt (Co) 0,004

Miedz (Cu) 0,004 (p.o.)

Rteé (Hg) 0,001

Nikiel (Ni) 0,020

Otléw (Pb) 0,088

Cynk (Zn) 0,015

p-c. - wynik ponizej oznaczalnosci melody pomiarowe;

Aby ograniczy¢ emisje hatasu,
w ramach BAT nalezy stosowacd
jedna z ponizszych technik lub ich
kombinacje.

a)y Wykorzystywanie nasypow w celu
ekranowania Zrodla hatasu

W oparciu © pomiary hatasu, stwierdzono,
?e zaktad Fenix Metals Sp. z 0.0. nie powoduje
przekroczen dopuszczalnego poziomu hatasu na

1 najblizszych terenach chronionych i nocnej.

W zwigzku z powyzszym brak jest przestanek do
budowania nasypow w celu ekranowania zrodet
hatasu.

b) Oslanianie gloénych instalacji iub
komponentow konstrukcjami
dzwiekochtonnymi

Emisja hatasu na terenie zakladu generowana jest
w szczegolnosci przez instalacie technologiczne,
znajdujgce sig wewnatrz  hal zakladowych.
Wiekszosé Zrodet jest obudowana konstrukcjg hali
0 izolacyjnosci akustycznej na poziomie 10-36 dB.
Dia czesci urzadzen bedacych istotnym Zrddiem
hatasu, umieszczonych poza obrebem hal jak silniki
wentylatorow wyciggowych odpylni nr 5 i 6,

BAT 18 sprezarki zastosowano oslony dZwiekochtonne.
Dla urzadzen bedgcych istotnym zrodtem hatasu,
umieszczonych poza obrgbem hal jak silniki

. ) . .| wentylatorow wyciggowych, zastosowano
c) ;S:\?:;g;ﬂ'ecﬁntéwg:gyﬂyzg FIpEOWAN posadowienie na podkiadkach antywibracyjnych
urza dlzenigmi poa edzy oraz elastyczne polaczenia z  kanalami
wentylacyjnymi. Ponadto elastyczne pofgczenia
zastosowano rowniez dla duzych pomp wody
Z rurociggami.
Z uwagi na realizacje zaktadu w oparciu
d) Kierunek ustawienia maszyn o istniejacy infrastrukture, przy wyborze kierunku
emitujacych halas ustawienia maszyn decydujgce sa mozliwosci
| terenowe.
Do sterowania silnikami wentylatorow, stosowane
sg falowniki umozliwiajace pltynng regulacije
e) Zmiana czestotliwosei dzwigku predkosci obrotowej silnikéw, co umozliwia
obnizenie emisji hatasu i zmiane czestotliwosci
dZwieku.
Aby ograniczy¢ emisje zapachu, Wszystkie materiaty wsadowe magazynowane
w ramach BAT nalezy stosowac jedng sa wylacznie w hali magazynowej. Transport
z ponizszych technik lub ich kombinacje. wewnetrzny materiatdbw w formie inngj niz lity
Technika Zastosowanie metal, realizowany jest wewngtrz obiektow
a) Odpowiednie Ogbina magazynowo- produkeyjnych.
skiadowanie mozliwosé
materiatbw zastosowania
zapachowych
i obchodzenie sie
BAT19 Z_nimi
b) Ograniczenie do Ogélna Materialy przetwarzane przez spolke,
U FHITVESETY mozliwose zasadniczo majg charakter minerainy i nie
stosowania zastosowania powodujg uciazliwosci zapachowych.
materialow
zapachowych Zaklad nie generuje emisji zapachowych.
c) Staranne Ogdina Instalacja, ktéra stwarza niewielkie ryzyko
zaprojektowanie, mozliwosc generowania uciazliwosci zapachowych jest
eksploatacja zastosowania zakladowa oczyszczalnia éciekdw, z uwagi na
i konserwacja czgstki___ organiczne, mogace _ splywaé
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kazdego

urzgdzenia, ktére

mogtoby

generowal emisje

zapachu
d)

z wodami opadowymi z przylegtych terenbw
zielonych. Oczyszczalnia Sciekdw objeta jest
planem regulamych przegladow, kibre
eliminujg wszelkie nieprawidiowosci w pracy
urzadzen oraz mozliwosé zalegania czgstek
arganicznych.

BAT 25

Aby zapobiec emisjom

rozproszonym

z obrébki wstepnej (takiej jak mieszanie,

suszenie,
przesiewanie

tgczenie,

homogenizacja,

i granulowanie) materiatéw pierwotnych
i wtornych lub aby ograniczy¢ te emisje,
w ramach BAT nalezy stosowac jedna
z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Zastosowanie

a) Stosow Ogodlna mozliwosé
anie zastosowania
zamknigtych

przenosnikéw
lub  systemoéw
transportu
pneumatyczneg
o w odniesieniu
do  materiatow
pylacych

Zaklad nie jest wyposazony w przenosniki
taSmowe i pneumatyczne. Wiekszosé
surowcow i dodatkow transportowana jest

w pojemnikach, workach Ilub beczkach
metalowych i roztadowywana jest w hali
magazynowania SUTOWCHW. Materiaty
gromadzone $3 w sposéb zorganizowany,
selektywny, na betonowym podiozu.
Potaczenie hali magazynowe] =z  hala
produkcyjng zorganizowane jest za pomoca
zadaszonej i obudowane] przewigzki, aby
ewentualna emisja niezorganizowana zostata
na hali- bez emisji do $rodowiska
zewnetrznego.

Hale wyposazone sg w wysoko wydajny ukfad
wyciggowy, utrzyrnujacy pedcisnienie.
Odprowadzane zapylone powietrze,
z uktadu wyciagowego podawane jest do
odpylni wyposazanej w filtry workowe.

Przygotowanie  mieszanek  wsadowych,
prowadzone jest wylacznie wewnatrz haii,
wyposazonej w system wentylacji ogoinej,
z odprowadzeniem gazéw i pytéw do odpylni
workowych, Czes¢ miejsc przygotowania
mieszanek wsadowych, wyposaZonych jest
w dodatkowy odciggi wentylacyjny, réwniez
Z odprowadzeniem pylow do odpylni.

b) Przepro w przypadku
wadzanie istnigjgcych
czynnosci, zespotow urzadzen
takich zastosowanie tej
jak  mieszanie, | techniki moze byé
z udziatem | trudne ze wazgledu
materiatéw na wymagania
pylacych » dotyczace
w  zamknigtym | przestrzeni.
budynku
c) Stosow Technika ta nie ma
anie systeméw | zastosowania do
ograniczania operacji mieszania
zapylenia, takich | prowadzonych
jak armatki | w pomieszczeniach.
wodne lub | Nie ma tez
wodne instalacje | zastosowania do
tryskaczowe procesow
wymagajacych
uzycia  materialdw
suchych.
Zastosowanie  jest
takze ograniczone
w regionach,

w ktérych wystepuje
niedobor wody lub

Z uwagi na niebezpieczeristwo tworzenia sie
w kontakcie z wodg gazow trujgcych np. AsH3,
$bH3, PH3, spélka nie stosuje zraszaczy wody
do przeciwdziatania pyleniu. Procesy obrébki
wstepnej jak migszanie, faczenie
i homogenizacja, odbywaijg sie
w budynkach zamknietych, wyposazonych
w odciggl z odprowadzeniem pytow na filtry
workowe.

bardzo niskie
temperatury.
d) Stosowanie Ogdlna mozliwosé

urzgdzen

z ostonami
wyposazonych
W system
wyciggu
powietrza
podlaczony do
systemu redukgji
emisji na
potrzeby operacji

Zastosowania

Zaktad nie prowadzi proceséw suszenia
i granulowania~- brak urzgdzen do
prowadzenia ww. procesow. W niewielkim
zakresie prowadzone jest kruszenie materiatu
w celu rozdrobnienia (dotyczy gidwnie probek
przeznaczonych do badan laboratoryjnych),

oraz przesiewanie (dotyczy zgardow
przeznaczonych do odzysku ziot).
Uzycie kruszarki szczekowej, oraz

prowadzenie procesu przesiewania, mozliwe
jest tylko pod wigczonym  wyciggiem
stanowiskowym.
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prowadzonych

z udziatem
materiatow
pylacych  (takich
jak suszenie,
mieszanie,
mielenie,
separacja
powietrza

i granulowanie)

e) Stosowanie
systemu
odprowadzania
emisji pytow
i gazow, takiego
jak okap,
w potaczeniu
z systemem
redukcji  emisji
pytow i gazow.

Ogdlna mozliwosc
zastosowania

Przygotowanie mieszanek wsadowych
z wykorzystaniem mieszania, prowadzone jest
wylacznie wewnatrz hali, wyposazonej
w system wentylacji ogéinej, wytwarzajgcej
podcisnienie, uniemozliwiajgce
rozprzestrzenianie zanieczyszczen. Czesé
migjsc przygotowania mieszanek wsadowych,
wyposazonych jest w dodatkowy odciagi
wentylacyjny, réwniez z odprowadzeniem
pvidw do odpylni.

Zakdtad stosuje okapy do wychwytywania pylow
i oparow. Okapy umieszczone sg m.n. nad
stanowiskiem napetniania tyzek zatadowczych,
miejscach spusiu metalu i zuzla, w miejscu
studzenia beczek ze zgarami, siudzenia
wlewnic z gorgcym metalem i zuzlem. Okapy
podiaczone s3 do wyciagow
z odprowadzeniem gazdw i pytdw do odpylni.
Procesy mieszaniz, taczenia, homogenizaciji, a
takze zatadunek, prowadzone sg wylacznie

wewnatrz hali, wyposazonej
w sysfem wentylacji ogdinej.
Czes¢ miejsc  przygotowania mieszanek

wsadowych, wyposazonych jest w dodatkowy
odciagi wentylacyjny, réwniez
z odprowadzeniem pyléw do odpyini.

BAT 26

Aby zapobiec emisjom  rozproszonym
z operacji fadowania, wytapiania
i spuszczania w piecach do wytapiania miedzi
pierwotnej i wtome] oraz w piecach
podgrzewajacych | piecach do topienia lub
aby ograniczyé te emisje, w ramach BAT

nalezy stosowaé kombinacje ponizszych
technik.

Technika Zastosowanie
a) Brykietowanie i | Ma zastosowanie

wylacznie wtedy,
gdy w ramach
procesu

i w przypadku
danego pieca

granulowanie surowcow

Spdtka nie prowadzi procesdw granulowania
i zbrylania.

W celu zapobiezenia emisjom rozproszonym
b4 operacji fadowania, wytapiania
i spuszczania, otwory zatadowcze oraz otwory
spustowe piecow obrotowych, a takze miejsce
wprowadzenia palnika i gazéw spalinowych,
obudowane sa okapem zbierajacym opary
i gazy procesowe. Dodatkowo, hale produkcyjne
wyposazone sg w wysoce wydajny system
wentylacji (zapewniajacy mozliwo$¢ 15-krotnej
wymiany powietrza w ciggu godziny - hala
piecow, 6-krofnej hala surowcow, 7-krotnej hala
rafinacji, 5-krotnej hala zuzla, i 4,5 -krotnej haia
produkcyjna nr 3), 2z  oczyszczaniem
odprowadzanych gazdw na filtrach workowych,

mozna uzyé
surowcow
granufowanych
c} Utrzymywanie Ogélna
podcisnienia el P
i wystarczajacego mozliwosé
poziomu wyciagu zastosowania
gazéw w kanatach

piecowych i gazowych
w celu zapobiegania
zwiekszeniu ci$nienia

Podcisnienie i przeplyw gazéw w kanatach
odprowadzajgcych spaliny i gazy procesowe,
regulowane jest recznie poprzez regulacje
parametrow pracy w tym obrotow wentylatoréw
wyciggowych, umieszczonych na kanatach
odprowadzajacych gazy do  emitoréw
kominowych.

d) Okapy odciggowe/
obudowy w punktach
ladowania

i spuszczania
w polaczeniu
z systemem redukcji
emisii gazéw
odlotowych (np.
ostona/  tunel na
potrzeby pracy kadzi
podczas spuszczania,
kiére sg zamkniete

Ogdina
mozliwose
zastosowania

ruchomymi  drzwiami/
barierami )
wyposazonymi

w system wentylacji

Funkcjonuje. Punkty spustu i tadowania
ostoniete 53 okapami wyposazonymi
w odciagi podigczone do filtréw workowych.
Okapy kadzi z opuszczanymi drzwiami,
zamykanymi na czas prowadzenia rafinacii.
Okapy sa wyposazone w odciggi podigczone do
filtrow workowych, Wyptyw metalu
z piecéw obrotowych oraz kadzi rafinacyjnych
nie jest realizowany z wykorzystaniem rynien
spustowych.
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i redukcji emisji)

e} Obudowanie pieca
wentylowang osiong

Ogdlna
mozliwosé
zastosowania
f} Utrzymanie Ogélna
szczelnoéci pieca mozliwosé

zastosowania

Otwory zaladowcze oraz otwory spustowe
piecow obrotowych, a takze miejsce
wprowadzenia palnika i gazow spalinowych,
ocbudowane sg cokapem zbierajacym opary
i gazy procesowe, podigczonym do filtrow
workowych. Na calkowite obudowanie pieca -
brak miejsca. Kadzie rafinacyjne wyposazone sg
w okapy z opuszczanymi drzwiami, zamykanymi
na czas prowadzenia rafinacji. Okapy sa
wyposazone w odciggi podlgczone do filtrdw
workowych.

g) Utrzymywani
e temperatury w piecu
na najhizszym

wymaganym poziomie

QOgodlna
mozliwosé
zastosowania

Szczelnoéé piecdw obrotowych zapewniona jest
przez pancerz wykonany z odpornej termicznie
blachy o grubcsci okoto 10 mm. Dodatkowo
wnetrze pieca wylozone jest materiatem
izolacyjnym, ogniotrwalym (cegta magnezytowa
o grubosci 350-375 mm). Pod warstwa cegly,
umieszczona jest warstwa cegly szamotowej
o grubodci 64 mm. Bezpodrednio pod cegly
szamotowa, na styku z pancerzem umieszczone
jest szklo ognicochronne np. Pyrostop,
zapewniajgce zarowno szczelnoSé ogniows,
stanowiac bariere dla dymu, goracych gazow i
ptomieni, jak rowniez bardzo efekfywng
izolacyjno$¢ ogniowg skutecznie chronigc
pancerz przed ciepiem ognia.

Dodatkowo, podczas prowadzonego wytopu
w piecach obrotowych utrzymywane jest
podcisnienie, poprzez utrzymanie
odpowiedniego poziomu wyciggu gazow
w kanatach piecowych i odprowadzajacych gazy
wylotowe, w celu zapewnienia szczelnosci
i eliminacji mozliwosci wydostania sig gazow
i pytow.

h) Wspomagajgece
systemy odciggowe (1)

Ogodlna
mozliwosé
zastosowania

Temperatura procesu wytapiania, z uwagi na b.
wysokie temperatury, mierzona jest w sposob
posredni na pancerzu pieca, oraz jako
temperatura gazow odlotowych. Uzyskane
wyniki przeliczane 353 z wykorzystaniem
wspolczynnikéw obliczeniowych do warunkow
panujacych w piecu. Regulacja temperatury
w piecu, nastepuje poprzez regulacje mocy
palnika.

Temperatury procesu rafinacji sga zmienne
w zaleznojci od etapu procesu. Wszystkie kotly
wyposazone sg w czujniki temperatury, oraz
system sterowania umozliwiajacy plynna
regulacje temperatury procesu.

Wydajnosé systemu odciggowego,
w zaleznoici od etapu procesu, stopnia
zapylenia moze byé regulowana poprzez zmiane
predkosci obrotowej wentylatoréw wyciggowych.
W przypadku zaktocen w dziataniu urzadzen
ochronnych, system odciagowy posiada
mozliwosé przelgczenia odciggdéw sanitarnyeh
Cdpylni nr 4 de Odpylni nr 5, kiéra posiada zapas
mocy i wydajnosci.

Na wypadek przerw w doplywie energii
elektrycznej,  zaktad  wyposazony  jest
w agregat pradotwérczy wysokiej mocy, zdolny
zasilié awaryjnie Odpylnie nr 4, ktéra
z kolei ma mozliwosé przejecia strumienia gazow
z odpylni procesowych.
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i) Zamkniety
budynek w polgczeniu
z innymi technikami
stuzacymi do zbierania
emisji rozproszonych

Ogdlna
mozliwosé
zastosowania

Glowne procesy tadowania, wytapiania
i spuszczania prowadzone sa w piecach
obrotowych w hali H2 w czesci hali piecow,
i w mnigjszym zakresie w czesci rafinacyjnej.
tadowanie i spuszczanie w malym zakresie,
zwigzanym z procesem rafinacji prowadzone
jest rowniez w hali H3. Emisje niezorganizowane
zwigzane z ww. procesami wylapywane sa
przez wysoce wydajny sysiem wentylacji
z odprowadzeniem na filtry workowe.

i) Wybor

i dostarczenie
surowcow zgodnie
z rodzajemn pieca
i stosowanymi
technikami redukgji
emisji

QOgéina
moezliwosé
Zastosowania

(") Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10

Surowce pozyskiwane do procesu, 53
dobierane w taki sposéb, aby zawarto$é
przetwarzanych w instalacji metali, byta mozliwie
jak najwieksza, przy jednoczesnej eliminacji
sktadnikéw niepozadanych, takich jak Hg,
substancie  organiczhe, pyly wybuchowe
iinne.

Surowce przerabiane przez Fenix Metals Sp.
Z 0.0. mozna podzieli¢ na 2 gldéwne grupy:

1. surowce metaliczne, lub o wysokiej
zawartosci  frakcji  metaliczngj w  postaci
masywnej, w formie blokéw, czastek, granulek
i innych materialdw o zwartej strukiurze
(np. zgary), kidre sa oprébowywane
i poddawane odzyskowi w kottach rafinacyjnych,

2. pozostale surowce zawierajgce metale

w formie tlenkowej, przetapiane w Krétkich
Piecach Obrotowych.
Punktem wyjscia do sposcbu gospodarowania
surowcami  jest ich skiad chemiczny.
W poczatkowej fazie tj. bezpoSrednio po
przyjeciu surowce sg dzielone w oparciu
o deklarowany przez dostawce sklad chemiczny
craz postaé materialu wsadowego. Nastepnie
wszystkie materialy wsadowe poddawane sg
analizom skladu chemicznego oraz testom
palnosci.

Mieszanki wsadowe do Piecow Obrotowych,
sg przygotowywane w oparciu o karty mieszanek
sporzadzane przez osoby odpowiedzialne za
proces. Skiad mieszanek ustalany jest w oparciu
o pomierzony w zakladzie sklady chemiczne
materiatdw wsadowych, z zachowaniem zasady
utrzymania koncentracji okreslonych skladnikow
metalicznych w  poszczegdinych  partiach
materiatéw poddawanych przetworzeniu. Takie
dziatanie pozwala uniknac rozproszenia metali w
mieszankach wsadowych i ulatwia pdZniejsza
rafinacje metali. llosci dodatkéw procesowych,
ustalane sa w oparciu o skiad chemiczny
mieszanki wsadowej, za pomocg specjalnie
opracowanych kalkulatorow. Sposéb
sporzadzania mieszanek wsadowych shuzy
zwigkszeniu efektywnosci  prowadzonych
procesow odzysku oraz poprawie
bezpieczenstwa  procesow  przetwarzania.
Dostawcy sa informowani o gidwnych
skladnikach niepozadanych w materiatach
wsadowych.
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BAT 32

Aby ograniczy¢ emisje rozproszone z obrobki
zuzia bogatego w miedz w piecu, w ramach
BAT nalezy stosowac kombinacje ponizszych
technik.

Technika

= Techniki ograniczania zapylenia, takie
jak wykorzystanie rozpylonej wody przy
obrébce, sktadowaniu i kruszeniu zuzla
koncowego

Z uwagi na niebezpieczenstwo fworzenia sie
w kontakcie z woda gazow trujgcych np. AsH3,
ShH3, PH3, spdtka nie stosuje zraszaczy wody
do przeciwdziatania pyleniu. Procesy obrébki,
skladowania i kruszenia zuzla, odbywaja sie
w budynkach zamknigtych, wyposazonych
w odciagi z odprowadzeniem pylow na filtry
workowe.

b) Dzialanie pieca przy podcisnieniu

c) Zamknigty piec

Podczas prowadzonege wytopu w piecach
cbrotowych utrzymywane jest podcisnienie
i odpowiedni poziom wyciagu gazdw
w kanatach piecowych i gazowych w celu
zapewnienia szczelnosci i eliminacji mozliwosci
wydostania sie gazéw i pylow.

Szczelnosé pieca zapewniona jest przez
pancerz wykonany z odpornej termicznie blach o
grubosci okoto 10 mm. Dodatkowo wnetrze
pieca wylozone jest materialem izolacyjnym,
ogniotrwalym (cegta magnezytowa o grubosci
350-375 mm). Pod warstwg cegly, umieszczona
jest warstwa cegly szamotowej o grubosci 64
mm. Bezposrednic przy warstwie pancerza
umieszczone jest szklo ognioochronne np.
Pyrostop, zapewniajace zardwno szczelnosc
ogniowa, stanowiac bariere dla dymu, goracych
gazdw i plomieni, jak rowniez bardzo efekiywng
izolacyjnos¢ ogniowg skutecznie chronigc
pancerz przed cieptem ognia.

Piec wyposaZzony jest w dwa zasadnicze otwory
ii. wyposazony w klape otwor zatadowezy i twor
wylot spalin  ze  szczelnym  kanatem
odprowadzajgeym spaliny. Piec posiada takze
otwory spusiowe oraz uchylnych drzwiczek
z zamontowanym palnikiem na gaz ziemny.
Wszystkie otwory pieca majg charakter
niezbednych otworow technologicznych.
Zardéwno otwér zatadowezy jak | twory spustowe
olwierane 83 na minimalny czas zwiany
z koniecznymi do wykonania operacjami.

Dodatkowo, podczas prowadzonego wyiopu
w piecach obrofowych ulrzymywane jest
podcisnienie i odpowiedni poziom wyciggu
gazéw w kanatach piecowych i gazowych
w celu zapewnienia szczelhosci i eliminacji
mozliwosci wydostania sig gazéw i pyléw.

dy Oslona, ocbudowa i ckap do zbierania
i przenoszenia emisji do systemu
redukcji emnisji

Otwory zaladowcze oraz otwory spustowe
piecodw  obrotowych, a ftak*e miejsce
wprowadzenia palnika | gazow spalinowych,
cbudowane sg okapem zbierajgcym opary
i gazy procesowe, podiaczonym do filirow
workowych.

Kadzie rafinacyjne wyposaZzone sa w okapy
z opuszczanymi drzwiami, zamykanymi na czas
prowadzenia rafinacji. Okapy sg wyposazone
w odciggi podigczone do fillréow workowych
w odpyiniach procesowych.

e) Oslonieta rynna spustowa

Wyplyw metalu 2z piecow  obrotowych
oraz kadzi rafinacyjnych nie jest realizowany
z wykorzystaniem rynien spustowych.

BAT 35

Aby ograniczy¢ emisje rozproszone
Z odlewania stopéw miedzi, w ramach BAT
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nalezy stosowad jedng z ponizszych technik
lub ich kombinacje.

Technika

a) Stosowanie obuddw lub ckapéw do
zbierania i przenoszenia emisji do
systemu redukgji emisji

b) Stosowanie oston podczas wytopu
w piecach podgrzewajacych
i odlewniczych

<) Wspomagajacy system odciagowy (1)

(1) Opis tej techniki znajduje sie w pkt 1.10.

Kadzie rafinacyjne i piece topielne wyposazone
sa w okapy 2z opuszczanymi drzwiami,
zamykanymi na czas prowadzenia rafinacji.
Okapy sa wyposazone w odciggi podiaczone do
filtréw workowych w odpylniach procesowych.

Niewielkie piece  podgrzewajgce  metal
kierowany do  urzadzert  odlewniczych,
wyposazone s§ w odciggi obwodowe

wspomagajgce uktad wentylacji.

Funkcjonuje. Wydajnos¢ systemu wyciggowego,
w zaleznoéci od stopnia zapylenia, moZze byé
regulowana poprzez zmiange  predkosci
chrotowej wentylatoréw wyclagowych.

W przypadku zaktocen w dziataniu urzadzen
ochronnych, system odciggowy posiada
mozliwosé przetgezenia odciagow odpylninr 1, 2
i 3, do odpylni nr 4, ktéra posiada zapas mocy
i wydajnosci.

Na wypadek przerw w doplywie energii
elektrycznsj, zaktad wyposazony  jest
w agregat pradotworczy wysokiej mocy, zdolny
zasilié awaryjnie Odpylnie nr 4, ktéra z kolei ma
mozliwosé przejecia strumienia gazow z odpylni
procesowych do czasu usunigcia awarii.

Aby ograniczy¢ emisje pylow i metali do
powietrza z przyimowania, sktadowania,
obrobki, transportu, odmierzania, tgczenia,
mieszania, kruszenia, suszenia, ciecia
i przesiewania surowcéw oraz obrdbki
piralitycznej widrdw miedzianych w trakcie
pierwotnej | wtérnej produkcji  miedzi,
w ramach BAT nalezy stosowad fiitr workowy.
Przyjmowanie, sktadowanie, obrobka,

Zaklad nie przelwarza typowych materiatow
miedziowych, a jedynie materiaty
z podwyzszong zawartoscig miedzi, ktéra ulega
koncentracji podczas prowadzonych procesow.
Proces przyjmowania, skiadowanie, obrobka,
transport, odmierzanie, {gczenie, mieszanie,
kruszenie surowcow prowadzony jest w hali H1,
wyposazone] w wysoce wydajny system wentylacii
wyciggowe], zapewniajacy w hali surowcow,

Piec do wytapiania i konwertor miedzi witérnej
oraz przetwarzanie produktdw poérednich
miedzi wtomej (emisje inne niz te kierowane

do instalacji kwasu siarkowego)
BAT-AEL {mg/Nm3)
2-4(3¢4

SAT 31 transpori, odmierzanie, gczenie, mieszanie, mozliwosé B-krotnej wymiany powietrza w ciggu
kruszenie, suszenie, cigcie godziny, z oczyszczaniem odprowadzanych
i przesiewanie surowcow oraz obrébka gazdéw na filtrach workowych odpylni sanitarnych
pirolityczna widréw miedzianych podczas nr 5 i 6. Odpylnie wyposazone sa w worki z
pierwotnej | wtérnej produkciji miedzi tworzywa sztucznego-Poliester z membrang
teflonowg. Oczyszczony strumieri powietrza

BAT-AEL (mgle3) odprowadzany jest emitorem E1.2

25(h(h

Aby ograniczy¢ emisje pylow i metali | Proces wytapiania matertiatow
do powietrza (innych niz te kierowane | z podwyzszona zawartoScig miedzi, prowadzony
do instalacji kwasu siarkowego) z pieca |jest w hali H2, w piecach obrotowych.
do wytapiania i konwertora miedzi wtdrne] | Przetwarzanie stopow miedziowych prowadzone
oraz z przetwarzania produkiow posrednich | jest w czesci rafinacyjnej hali H3. Odciagi gazow
miedzi wtdérnej, w ramach BAT nalezy | wylotowych =z piecow obrotowych dziatajg
stosowad filtr workowy. w podci$nieniu, co powoduje przeplyw gazéw
BAT 40 w kanatach odprowadzajgcych spaliny i gazy

procesowe, na fitry workowe  odpylni
procesowych 1 i 3. Opary metali z procesow
rafinacji odprowadzane sa na filtry workowe do
odpyli 2.

Dane dotyczgce emisji znajdujg sie w BAT 96
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Aby ograniczy¢ emisje pytéw i metali do
powietrza z obrobki zuZla bogatego w miedZ
w piecu, w ramach BAT nalezy stosowad
filtr workowy lub pluczke z elektrofilirem.

Obrébka zuzla bogatego w miedZ w piecu

BAT-AEL _(mg/Nm3)
2-5(1))
okresu pobierania pribek.
(® Srednia dzienna lub $rednia z okresu

(") Srednia z

Gazy i pyly wylotowe z piecdw obrotowych
odprowadzane sg na filtry workowe odpylni
procesowych.

Dane dotyczace emisji znajduja sie w BAT 37 i
96.

BAT 42 pobierania probek.

(*) Oczekuje sie, ze emisje pylow beda
znajdowaty sie przy dolnej granicy zakresu,
gdy emisje metali ciezkich przekroczg
nastepujgce poziomy: 1 mngmaw
przypadku clowiu, 1 mgleaw przypadku
miedzi, 0,05 mgle3 w przypadku arsenu,

0,056 mgli\lm3 w przypadku kadmu.

{5} Oczekuje sie, Zze emigje pytdw beda znajdowaly sie przy

dolnej granicy zakresu, gdy emisje olowiu beds wyzsze niz

1 mg!Nma'

Aby zapobiec emisjom rozproszonym z

przygotowywania (. cdmierzania, tgczenia,

mieszania, kruszenia, cigcia i przesiewania)

materiatow pierwotnych i wtoérnych (z

wylgczeniem baterii), w ramach BAT nalezy

stosowac jedng z ponizszych technik lub ich

kombinacje.

Technika Zastosowanie

a) Zamkniety przenosnik lub | Ogoélna Transport wewnetrzny surowcdw realizowany
system transportu mozliwose bedzie wyiacznie wewnatrz zadaszonych hal
pneumatycznego w zastosowania | produkcyjnych, wyposazonych w  wysoko
odniesieniu do wydajny ukiad wyciagowy, utrzymujgcy wewnatrz
materiatéw pylacych hali podcisnienie, bezposrednio do boksow

magazynowych lub pieca uchyinego
w przystosowanych lyzkach zaladowczych. Gazy
z ukfadu wyciagowego, przekazywane bedzie do
ocdpylni  wyposaZane] w worki filtracyjne.
Kruszony  zuzel transportowany  bedzie
przenosnikiem tasmowym Wyposazonym
w odcigg stanowiskowy. Zuzel po granulaci
BAT 90 transportowany bedzie rurociggiem tlocznym.

b) Zamykane urzadzenia. W Ma Materiaty sypkie beda podawane do pieca
przypadku stosowania zastosowanie | z wykorzystaniem specjalnie zaprojektowanych
materiatdbw pylacych wylacznie do | tyzek zaladowczych. Stanowisko napemiania
emisje sg zbierane, a przygotowanyc | tyzek umieszczone bedzie pod wyciggiem
nastepnie przesylane do h mieszanek | stanowiskowym. Piec uchylny bedzie
systemu redukcji emisji. wsadowych wyposazony w drzwi zatadowcze ktdre bedg

posiadajacych | zamykane pe  zakorczeniu zatadunku
pojemnik i pozostana zamknigte podczas trwania wytopu.
dozujgcy lub | Emisje powstajgce podczas zatadunku, spustu
system i ftrwania wytopu odprowadzane bedy na
nasypowo- urzadzenia redukcji emisji (dopalacz, cyklon,
dozujgcy. worki filtracyjne).

c) r:;is\rzaa(‘:lggnsgr\?vwmw w%?;gife Przygotowanie _ mieszanek wsadowych_,

) NP prowadzone bedzie wylacznie wewnairz hali,
zamknietym budynku materiatow A ; tvlacii sInei
pylacych. wyposazonej w system wentylacji ogdinej,

W z odprowadzeniem gazow i pylow do odpyini

przypadku kowych. Dodatkowo hal zynowa

istniejacych workowych. Dodatkowo hala  magazynow

26SpotoW w kiorej znajdujg sie miejsca przygotowania

urzagzer mieszanek  wsadowych wyposazona  jest
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zastosowanie | w wysoko wydajne odciggi stanowiskowe,
tej techniki réwniez z odprowadzeniem pylow do odpylini.
moze byé
trudne ze
wzgledu na
wymagang
powierzchnie.
d) Wykorzystywanie Technika ta
systembéw ograniczania ma Nie  dotyczy. Przygotowanie  mieszanek
zapylenia, takich jak zastosowanie | wsadowych, prowadzone jest wylgcznie
natryski wodne wylacznie do wewnatrz hali magazynowej. Z uwagi na

dziatan w niebezpieczenstwo tworzenia sig w kontakcie
zakresie z wodg gazdw trujgcych np. AsH3, SbH3, PH3,
mieszania spilka nie stosuje zraszaczy wody do
prowadzonych | przeciwdziatania pyleniu.
na zewnatrz.
e) Granulowanie surowcow Ma

zastosowanie

wylacznie

wiedy, gdy | Surowce wsadowe nie bedg poddawane

w ramach procesom granulacji, ze wzgledu na koniecznos$é
 procesu zapewnienia jednorodnodci wsadu. Granulacji
i w przypadku | poddawane beda zuzle wytwarzane w procesie.
danego pieca

mozna uzyé

SUTOWCOW

granulowanych.

BAT
M

Aby zapobiec emisjom rozproszonym z obrébki
wstepnej materiatow  (takie] jak suszenie,
demontowanie, spiekanie, brykietowanie,
granulowanie oraz kruszenie, przesiewanie
i Kasyfikacja baterii) podczas produkcji otowiu
pierwotnego | wtornego lub cyny pierwotnej
i wtémej lub aby ograniczy¢ te emisje, w ramach
BAT nalezy stosowaé jedng z ponizszych
technik lub obie te techniki.

Technika

a) Zamknigty przenoénik lub system transportu
pneumatycznego w odniesieniu  do
materiatow pylacych

Transport wewnetrzny surowcow realizowany
bedzie wylagcznie wewnatrz zadaszonych hal
produkcyjnych, wyposazonych w  wysoko
wydajny uklad wyciggowy, utrzymujacy wewnatrz
hali pedcisnienie, bezposrednio do boksow
magazynowych lub pieca uchylnego
w przystosowanych lyzkach zaladowczych. Gazy
z ukladu wyciagowego, przekazywane bedzie do
odpylni wyposazanej w worki filtracyjne.
Kruszony  zuzel transporiowany  bedzie
przencénikiem tasmowym WypOosazonym
w odcigg stanowiskowy. Zuzel pc granulacji
transportowany bedzie rurociggiem tlocznym.

b) Zamykane urzadzenia. W  przypadku
stosowania materiatbw pylacych emisje sg
zbierane, a nastepnie przesylane do systemu
redukcji emisii.

Materialy sypkie bedg podawane do pieca
z wykorzystaniem specjalnie zaprojektowanych
tyzek zaladowczych. Stanowisko napetniania
fyzek umieszczone jest pod  wyciggiem
stanowiskowym. Piec  uchylny  bedzie
wyposazony w drzwi zaladowcze kidre beda
zamykane po zakonczeniu  zaladunku
i pozostana zamknigte podczas trwania wytopu.
Emisje powstajgce podezas zatadunku i trwania
wytopu odprowadzane bhedg na urzadzenia
redukcji emisji (dopalacz, cykion, worki
filtracyjne).

Aby zapobiec emisjom rozproszonym z
fadowania, wytapiania i spuszczania podczas
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BAT
92

produkcji olowiu lub cyny oraz z operacji
wstegpnego occzyszczania z miedzi podczas
produkcji ofowiu pierwotnego, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ odpowiednia kombinacje
technik podanych ponizej.

Technika Zastosowanie
a) Obudowany system | Ogolna Miejsce zatadunku craz spustu pieca uchylnego,
zatadunkowy z | mozliwosé wyposazone bedzie w okap z wyciggiem
systemem wyciagu | zastosowania stanowiskowym. Gazy odlotowe z pieca i okapu
powietrza oraz powietrze z wyciggow wentylacyinych hali
piecow, poddawane bedzie oczyszczeniu
w uktadzie oczyszczania gazdw odlotowych,
wyposazonym w dopalacz, cyklon oraz Afiltr
workowy.
b) Uszezelnione iub | Ogodlna Szczelnos¢ pieca zapewniona bedzie przez
zamkniete piece Z | mozliwosé pancerz wykanany z odpornej termicznie blachy

uszczelnionymi drzwiami | zastosowania

(1) do przeprowadzania
procesdéw z niecigglym
wsadem i uzyskiem

o grubosci okoto 18 mm. Dodatkowo wnetrze
pieca wylozone jest materialem izolacyjnym,
ogniotrwalym {cegla magnezytowa o grubosci
350-375 mmy). Pod warstwa cegly, umieszczona
jest warstwa cegty szamotowej o grubosci 64
mm. Bezposrednio pod pancerzem umieszczone
bedzie szklo  ognicochronne  Pyrostop,
zapewniajace zaréwno szczelno$é ogniowa,
stanowigc bariere dla dymu, gorgcych gazow
i plomieni, jak rowniez bardzo efektywna
izolacyjno$¢  ogniowg skutecznie chronigc
pancerz przed cieptem ognia. Piec uchylny
bedzie wyposazony w drzwi zaladowcze ktore
bedg zamykane po zakohczeniu zatadunku
i pozostang zamkniete podczas trwania wytopu.
Stanowisko zatadunki i oprézniania wyposazone
bedzie w okap z odciagiem podigczonym do
filtrébw workowych. Gazy procesowe i spaliny
odprowadzone beds odciggiem do dopalacza,
cyklonu a nastepnie na filtry odpylini workowej.

¢) Utrzymywanie Ogodlna
podcisnienia i | mozliwosé
wysiarczajgcego poziomu | zastosowania
wyciagu gazow w
kanatach piecowych i

gazowych w celu
2apohiegania zwiekszeniu
cisnienia

Podczas prowadzonego wytopu a takZze
zatadunku i spustu w piecach obrotowych
utrzymywane bedzie podcisnienie i odpowiedni
poziom wyciagu gazéw w kanatach piecowych
i gazowych w celu zapewnienia szczelnodc
i eliminacji mozliwosci wydostania sie gazow
i pyléw.

d} Umieszczenie okapu| Ogélna
odciggowego/obudowy W mozliwosé
punktach ladowania i zastosowania
spuszczania

Stanowisko napeiniania {yzek umieszczone
bedzie pod wyciggiem stanowiskowym. Piec
uchyliny bedzie wyposazony w drzwi zaladowcze
ktore bedg zamykane po zakoriczeniu zatadunku
i pozostang zamkniete podezas trwania wytopu,
Emisje powstajgce podczas zatadunku, spusfu
i trwania wylopu odprowadzane beds na
urzgdzenia redukcji emisji (dopalacz, cykion,
waorki filtracyjne).

Ogolna
mozliwosé
zastosowania

e} Budynek zamkniety

Dostarczane pyliste materialy wsadowe oraz
dodatki technologiczne jak antracyt, kamien
wapienny, krzemionka, wytadowywane beda
wewngtrz hali magazynowe H1j. Transpori
wewnetrzny surowcdéw w formie innej niz lity
metal, realizowany begdzie wylacznie wewngtrz
hal bezposrednio do bokséw magazynowych.
Mieszanki wsadowe transportowane bedg
w przystosowanych {yzkach zaladowczych.
Miejsca zatadunku i wytadunku wyposazone
beda w_wysoko wydajny uklad wyciggowy,
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utrzymujacy wewnatrz hali podciénienie. Gléwne
procesy tadowania, wytapiania i spuszczania
prowadzone bedg w piecu uchylonym, kiory
bgdzie posadowiony w hali H2 w czeéci hali
przeznaczonej dla piecow obrotowych. Dzigki
utrzymywaniu podcidnienia w halach emisje
niezorganizowane zwigzane z ww. procesami
wylapywane beda przez wysoce wydajny system
wentylacji

f) Calkowite ostoniecie
okapem z systemem
wyciagu powietrza

W przypadku
istniejgcych
zespotow
urzgdzen lub
Znaczgcych
modernizacji
tych zespotow
zastosowanie

Otwory zatadowcze oraz otwory spustowe pieca
uchylnego, obudowane beda  okapem
zbierajacym opary i gazy procesowe,
podtaczonym do filtréw workowych. Podczas
prowadzonego wytopu a takze zaladunku
i spustu w piecu utrzymywane bedzie
podcisnienia i odpowiedni poziom wyciagu gazow
w kanatach piecowych i gazowych w ceiu

zastosowania

tej techniki zapewnienia szczelnosci i eliminacji mozliwosci
moze byé wydostania sig gazdw i pytow.
trudne ze
wzgledu na
wymagania
dotyczace
przestrzeni.
g) Utrzymanie  szczelnosci Szczelnosé pieca uchylnego zapewniona bedzie
pieca przez pancerz wykonany z odpomnej termicznie
blachy o grubosci okolo 18 mm. Dodatkowo
wnetrze pieca wylozone jest materialem
izolacyjnym, ogniotrwalym (cegta magnezytowa
o grubosci 350-375 mmj). Pod warstwa cegly,
umieszczona jest warstwa cegly szamotowej
Ogélna o grubosci 84 mm. Bezposrednio ped pancerzem
mozliwose umieszczone bedzie szkto ognioochronne

Pyrostop, zapewniajgce zardwno szczelnost
ogniowa, stanowigc bariere dla dymu, goracych
gazéw i ptomieni, jak rowniez bardzo efektywng
izolacyjnoé¢  ogniows skutecznie chronigc
pancerz przed cieptem ognia. Otwor wsadowy
bedzie zaopatrzony w drzwi, otwierane podczas
wytopu wylgcznie na potrzeby zaladunku
i dofadunku piecow.

h) Utrzymywanie
temperatury w piecu na
najnizszym wymaganym
poziomie

Ogélna
mozliwosé
zastosowania

Proces wytopu prowadzony bedzie w statej,
optymalnej temperaturze, co eliminuje ryzyko
przegrzania wsadu | pancerza pieca.
Temperatura, mierzona bedzie w sposéb
posredni na pancerzu pieca, oraz jako
temperatura gazoéw odlotowych. Regulacja
temperatury w piecu, nastepuje poprzez
regulacje mocy palnika.

iy Stosowanie okapu w
punkcie spuszczania,
kadzi i obszaru usuwania
kozuchow zuzlowych z
wykorzystaniem systemu
wyciagu powietrza

Ogdlna
mozliwosé
zastosowania

Otwory zatadowtze oraz otwory spustowe pieca
uchylnego, obudowane bedg  okapem
zbierajgcym opary i gazy procesowe. Okapy sg
wyposazone w odciagi podlaczone do filtrow
workowych w  odpylniach  procesowych,
Dodatkowo, hale produkeyjne wyposazone beda
W wysoce wydajny system  wentylagji
Z oczyszczaniem odprowadzanych gazéw na
filtrach workowych.

j) Obrobka wstepna
surowcow pylacych, np.
granulowanie

Ma
zastosowanie
wytacznie
wtedy, gdy
w ramach
procesu

Spotka nie prowadzi proceséw granulowania
i zbrylania materialdw wsadowych. W ramach
planowanej inwestycji projektowana jest instalacii
do granulacji zuzia wytworzonego.

Proces przygotowania surowcow prowadzony
bedzie w hali H1 i H3, wyposazonej w wysoce |
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i
w przypadku
danego pieca
mozna uzyé
Surowcow
granutowanych.

wydajny  system  wentylacii  wyciagowe;,
zapewniajacy w hali surowcow, mozliwosé
7-krotnej wymiany powietrza w ciggu godziny,
z oczyszczaniem odprowadzanych gazdw na
filirach workowych odpylni sanitarnych nr 5 i 6,
wyposazonych w worki z tworzywa sztucznego-
Poliester z membrang teflonowa. Oczyszeczony
strumiern powietiza odprowadzany bedzie
emitorem E1.2

Ogdlna
mozliwose
zastosowania

k) Stosowanie cbudowy typu
dog house” dla kadzi
podczas spuszczania

Piec wyposazony bedzie w okap z wyciggiem
w obszarze zatadunku i spusiu
z odprowadzeniem pyléw i gazéw przez dopalacz
i cyklon, na worki filtracyjne.

Qgdlna
mozliwosé
zastosowania

1) System wyciggu powietrza
na obszarze ladowania i
spuszczania pofaczony 2
systemem filtracji

Otwory zaladowcze craz otwory spustowe
piecow obrotowych, obudowane beds okapem
zbierajacym opary i gazy procesowe. Dodatkowo,
hale produkcyjne wyposazone beda w wysoce
wydajny system wentylacji z oczyszczaniem
odprowadzanych gazéw na filirach workowych.

BAT 93

Aby zapobiec emisjom rozproszonym

Z przetapiania, rafinacji i odlewania
podczas produkcji otowiu pierwotnego

i wtdrnego lub cyny pierwotngj i widrnej,
w ramach BAT nalezy stosowac
kombinacje ponizszych technik.

Technika

a) Wykorzystanie ckapu nad piecem
tyglowym lub kottem z systemem
wyciggu powietrza

b) Stosowanie pokryw w celu zamkniecia
kotta podczas reakeji rafinacji i dodawania
substancji chemicznych

¢} Stosowanie okapdw z systemem
wyciggu powietrza na rynnach
spustowych i punktach spustu

d) Kontrolowanie temperatury topnienia

Kotty rafinacyjne wyposazone 5
w okapy z opuszczanymi drzwiarmi, zamykanymi
podczas rafinacji. Okapy podilaczone sg do
wyciggdw z odprowadzeniem gazéw i pytow do

odpyIni.

Kadzie rafinacyjne posiadaja okapy
z opuszczanymi drzwiami, zamykanymi podczas
rafinacji. Usuwanie koZzuchow  Zzuziowych

prowadzone jest z uzyciem okapéw. Okapy sg
wyposazone w odciagi podiaczone do filtrow

workowych w  odpylniach  procesowych.
Niewielkie  piece podgrzewajgce  metal
kierowany do urzadzen  odlewniczych,
wyposazone sg

w odciagi obwodowe wspomagajgce ukiad
wentylacji ogéinej.
Dodatkowo, hale produkcyjne wyposazone sa w
wysoce wydajny system wentylacii
Z oczyszczaniem odprowadzanych gazdw na
filtrach workowych.

Rury spustowe z piecow prozniowych sg
wyizolowane w celu zapobiezenia emisji
i utracie ciepta- brak mozliwosci odbioru gazow.,
Wyplyw metalu z pozostatych piecow i kadzi nie
jest realizowany z wykorzystaniem rynien
spustowych.  Otwory  spustowe  piecow
obrotowych, obudowane sg okapem zbierajacym
opary i gazy procesowe.

Temperatury poszczegdlnych etapéw procesu
rafinacji i topienia metali sg Sciste okreslone

w instrukeji  technologicznej. Temperatura
w koftach jest mierzona w sposob ciggly.
Ustawianie Zadanegj temperatury  jest

realizowane za pomocg panelu sterowania.
Temperatury procesu rafinacji sa zmienne
w zaleznosci od etapu procesu. Wszystkie kotly
wyposazone sg W czujniki temperatury, oraz
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e) Stosowanie zamknigtych przewatow
mechanicznych do usuwania pytacych
kozuchdw zuzlowych/ pozostatoéc

system sterowania umozliwiajgcy
regulacje temperatury procesu.

plynna

Zaklad nie stosuje piecow przewatowych.
Kozuchy zuZzlowe usuwane w procesie rafinacji
umieszczane sg w pojemnikach obudowanych,
wyposazonym w kurtyne okapem, podtaczonym
do przewoddw wentylacji wyciggowej.

Aby ograniczyé emisje pyldw i metali do
powietrza z proceséw przygotowywania
surowcow (takich jak przyjmowanie, obrébka,
skiadowanie, odmierzanie, taczenie,
mieszanie, suszenie, kruszenie, cigcie
i przesiewanie) w irakcie produkcji olowiu
pierwotnego i wtérnego fub cyny pierwotnej
i wtdrnej, w ramach BAT nalezy stosowac filtr
workowy.

Proces przygotowania surowcow prowadzony
jest w hali H1, wyposazonej w wysoce wydajny
system wentylacji wyciagowej, zapewniajacy
w hali surowcow, mozliwost 6-krotnej wymiany
powietrza w ciagu godziny, z oczyszczaniem
odprowadzanych gazéw na filtrach workowych
odpylni sanitarnych nr & i 6. OQdpylnie
wyposazone sg w worki z tworzywa sztucznego-
Poliester z membrana teflonowa. Oczyszczony

instalacji kwasu siarkowego lub cieklego SO3)
podczas tadowania, wytapiania lub spuszczania w
ramach produkgcji olowiu pierwotnego i wtdrnego

BAT 94 Poziomy emisji powiazane z BAT strumien powietrza odprowadzany jest emitorem
w odniesieniu do emisji pytéw do E1.2
powietrza z przygotowywania surowcow Czes¢ miejsc przygotowania  mieszanek
w ramach produkeji ofowiu pierwotnego wsadowych, wyposazonych jest w dodatkowy
i wtérnego lub cyny pierwotnej i wtérnej odciagi wentylacyjny, réwniez z odprowadzeniem
3 1 tow do odpylni.
s el BAT-AEL (mg/Nm ) g:::mia:y kor}l)t):olne przeprowadzone w 2022r na
Pyt =5 emitorze E1.2 wykazaly pyt ogdlem ponizej:
(1) Srednia dzienna lub srednia z okresu | 0.5 mg/Nm?
pobierania probek.
Aby ograniczy¢ emisje pytéw i metali do
powietrza z procesow przygotowywania
baterii (kruszenie, przesiewanie
i klasyfikacja), w ramach BAT nalezy
stosowac fittr workowy lub pluczke gazowa
mokra.
Poziomy emisji powigzane z BAT
w odniesieniu do emisji pyléw do powietrza Zaklad nie powadzi proceséw kruszenie,
BAT 95 || podczas przygotowywania baterii (kruszenie, przesiewania i klasyfikacji baterii.
przesiewanie
i klasyfikacja)
Parametr BAT-AEL (mg/Nm3)("
Pyt £5
(1) Srednia z okresu pobierania probek.
Aby ograniczyé emisje pylow i metali do | Gidwne procesy fadowania,  wytapiania
powietrza (emisje inne niz te kierowane do |i spuszczania prowadzone beda w piecu
instalacji kwasu siarkowego lub cieklego SO.Z) uchylnym  ktory  zostanie  posadowiony
;o%gcaessu *?)?gguﬁ}(fgﬁ- Wyga*gﬁnla i ;%:f&%aefgg w dobudowanej czesci hali H2 - w nowej czesci
| witornego lub cyny pierwotnej i wiomej, hali piecow. Emisje niezorganizowane zwigzane
w ramach BAT nalezy stosowac filtr workowy. z procesami realizowanym i w halach,
wylapywane bedg przez wysoce wydajny system
wentylacji zapewniajgcy mozliwosé 18-krotnej
Poziomy emisji powiazane z BAT wymiany powietrza w ciagu godziny - hala
w odniesieniu do emisji pyléw i ofowiu do piecow.
BAT 96 powietrza (emisje inne niz te kierowane do Emisje wychwycone w hali odprowadzane beda

na worki filiracyjne odpylni sanitarnej nr 5.
Oczyszczone gazy z odpylni & odprowadzane
beda emitorem E1.2. Emisja z procesu

lub cyny pierwotnej i wiérnej jadowania, wytapiania i spuszczania
wychwytywana przez odcigg stanowiskowy
T BAT-AEL (mg/Nmd) okapu pieca i odprowadzana bezposrednio
Pyt 2412 z pieca, kierowana hedzie na worki filtracyjne
Pb <16 odpylni 7. Oczyszczone gazy odprowadzane
(1) Srednia dzienna (ub $rednia z okresu pobierania bedg emitorem E1.1.
probek.
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(2) Oczekuje sig, ze emisje pylow beda znzjdowaly sie
przy doingl granicy zakresu, gdy emisje
poszczegoinych metali  przekroczg  nastepujgce
poziamy: 1 mgn'Nm3 w przypadiu miedzi, 0,05 mg.’Nm3
w przypadku arsenu, 0,05 mg.’Nm3 w przypadku
kadmu.

(3) Srednta z okresu pobierania probek.

Emisje z procesdw tadowania, spuszczania

i wytapiania, prowadzonych na piecu uchylnym,
uwzgtednione bedg w pomiarach wykonywanych
na emitorze E1.1. Dopuszczalna emisja na tym

emitorze wyniesie:

Pyt—do 4 ng’Nm3

Otéw ~ do 1 mg/Nm3

Aby ograniczy¢ emisje pyldw i metali do
powietrza z procesdw przetapiania, rafinagji
i odlewania podczas produkcji otowiu
pierwotnego i widrnego lub cyny pierwotne
j i wtdrnej, w ramach BAT nalezy stosowac
ponizsze techniki.

Technika

a) W przypadku procesow
pirometalurgicznych: utrzymanie
temperatury kapieli topnienia na mozliwie
najnizszym poziomie zgodnie z etapem
procesu w polgczeniu z fittrem workowym

by W przypadku proceséw
hydrometalurgicznych: stosowanie pluczki
gazowej mokrej

Temperatury poszczegolnych etapéw procesu
rafinacji i topienia metali sg Sciste okreslone
w instrukeji  technologicznej. Temperatura
w kottach jest mierzona w sposob ciagly.
Ustawianie  zadanej temperatury  jest
realizowane za pomocg panelu sterowania.
Temperatury procesu rafinacji sg zmienne
w zaleznosci od etapu procesu. Wszystkie
kotly wyposaZzone sg w czujniki temperatury,
oraz system sterowania umozliwiajgcy plynna
regulacje temperatury procesu.

Temperatura cieklego metalu w kadziach
rafinacyjnych utrzymywana jest na zatozonym,
mozliwie najnizszym poziomie.

Z uwagi na niewielka skale procesu, ptuczka
gazowa nie bedzie miala zastosowania.

Gazy z wentylacji pomieszczenia procesu
prébnej elektrorafinacji, odprowadzane beda na

BAT 97 - T : odpylnie emitora E1.2.
Pc.zzu.)my.' emisji powiazane z BAT. Emisje z procesu przetapiania, rafinacji
w odniesieniu do emisji pytéw i otowiu do i odlewania, prowadzonych w halach H2
. powietrza z przetapiania, rafinacji i H3, uwzglednione sg w pomiarach
i od!ewanla w r_amth produkcji otowiu wykonywanych na emitorze E1. Wartoéci emisji
pierwotnego i wtornego lub cyny uzyskane na tym emitorze uwzgledniaja
pierwotnej i wtornej rowniez emisje odprowadzane z proceséw
fadowania, wytapiania |  spuszczania
Parametr BAT-AEL (1m mes) prowadzonych na piecu obrotowym nr 1 (SRF
Pyt 2-4(}°) A), oraz piecu pomocniczym, a takZe emisje ze
Pb <10 stanowiska krzepniecia metali i zuzla
(1 Srednia dzienna lub érednia z okresu pobierania zlokalizowane przy piecu A,
probek.
(2} Oczekuje sie, ze emisje  pyldw bedg
znajdowaty sie przy doinej granicy zakresu, gdy
emisje poszezegolnych™ metali  przekrocza
nastepujgce poziaomy: 1 mgle3 w przypadku
miedzi, 1 mg/Nm w przypadku antymonu, 0,05
mg/Nm® w przypadku arsenu, 0,05 mg/Nm* w
przypadku kadmu.
{3) Srednia z okresu pobisrania prébek.
Aby ograniczy¢ emisje zwigzkow Urzadzenia w ktdre wyposazony jest zakladu
organicznych do powietrza z procesu umozliwiajg przetworzenie materiatow
suszenia | wytapiania surowcow podczas metalonoénych o bardzo réznorodne) postac
produkcii olowiu widrmego [ub cyny i skladzie chemicznym. Surowce pozyskiwane do
widrnej, w ramach BAT nalezy stosowad procesu, sg dobierane w taki sposdb, aby
jedna z ponizszych technik lub ich zawartos¢ przetwarzanych w  metali, byla
kombinacje. mozliwie jak najwigeksza, przy jednoczesnej
eliminacji skladnikéw niepozadanych, takich jak
Technika (1) Zastosowanie Hg, sub::;tancje .organ_ic_:zne, pyly wybuchowe,
BAT 98 a) Wybor | substancje organiczne i inne.
dostarczenie Dostawcy sg informowani o warunkach
odbiorowych tj. gtownych sktadnikach
surowc_:éw niepozadanych w materialach wsadowych.
zgodn_le z Ogdina mozliwosd Zaktad prowadzi kontrole wsaddw poprzez
rodzajem rastosowania odpowiednig selekcje kupowanych materiatéw
piecal wsadowych, oraz poprzez konirole jokosci
stosowanymi otrzymanego materiatu. Prowadzona jest réwniez
technikami selekcja i sortowanie materiatu przeznaczonego|
redukgji emisji
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b) Optymalizacja
warunkow
spalania
w celu
ograniczenia
emisji
Zwigzkow
organicznych

Ogdlna mozliwoss
zastosowania

Mozliwosé
zastosowania jest

¢) Dopalacz lub
regeneracyjny

utleniacz ograniczona ze
termiczny wzgledu na
zawartos¢ energii
w gazach

odlotowych, kiére
nalezy oczyscié,
poniewaz gazy
odiotowe o nizszej
Zzawarto$ci energii
prowadza do
wiekszego zuzycia
paliwa.

do procesu, majgce na celu zapobiezenie
mozliwosci dodania materiatdw niepozadanych.
Surowce przerabiane przez Fenix Metals Sp.
Z ©.0. moZna podzieii¢ na 2 glowne grupy:

1. Surowce metaliczne, lub o wysokiej zawartosci
frakeji metalicznej w postaci masywnej, w formie
blokéw, czastek, granulek i innych materiatéw o
zwariej strukturze (np. zgary metaliczne), ktore
sg poddawane odzyskowi w  koftach
rafinacyjnych,

2. Pozosiale surowce zawierajgce metale
w formie flenkowej, przetapiane sg w Piecach
Obrotowych.

Sklad mieszanek wsadowych przeznaczonych
na Piece Obrotowe, ustalany jest w oparciu
o pomierzony w zaktadzie sklady chemiczne
materiatéw wsadowych, z zachowaniem zasady
utrzymania konceniracii okreslonych skiadnikéw
metalicznych w  poszczegolnych  partiach
materiatdw poddawanych przetworzeniu. Takie
dziatanie pozwala uniknaé rozproszenia metali
w mieszankach wsadowych i ulatwia pdZniejsza
rafinacje metali.

(2} Opis tych technik znajduje sig w pkt
1.10.

Poziomy emisji powiazane z BAT w
odniesieniu do emisji catkowitych LZO
do powietrza z procesususzenia
surowcow i wytapiania podczas produkcji
olowiu wtérnego lub cyny wtérnej

Parametr BAT-AEL (mg/Nm3) (1)

Catkowite LZO 1040

(1) $rednia dzienna Iub érednia z okresu
pobierania probek.

Materialy organiczne niemozliwe do wydzielenia
ze wsadu jak pozostalosci oleju, zywicy, a takze
tworzywa sztuczne czy guma podawane sa do
piecow osobno, malymi porcjami w celu
dokonania wstepnej obrobki termicznej tzw.
«przepaleniu”. Piec uchylny wyposazony bedzie
w painiki tlenowe z regulowang wydajnoscia
pozwalajgcg na uzyskanie wysokich temperatur
spalania, wysfarczajacych do  rozkfadu
wiekszosci zwigzkéw chemicznych.

Gazy odiotowe z procesu kierowane beda do
dopalacza gdzie osiggajg temp. okoto 900 °C,
gdzie naestepuje utlenienie  organicznych
skiadnikow gazow, skad po schiodzeniu
kierowane bedg na filtry tkaninowe w odpylni.

Emisje z procesdéw prowadzonych na piecu
uchylnym, uwzglednione bedg w pomiarach
wykonywanych na emitorze E1.1.

Wyniki w roku 2022 przedstawialy sie
nastepujgco:

- dia emitora E.1.1: 21,7mg/ Nm?, 26,01 mg/
Nm?, 10,40 mg/ Nm?, 9,29 mg/ Nm?

BAT 9%

Aby ograniczy¢ emisje PCDD/F do
powietrza z procesu wytapiania olowiu
widrnego lub cyny wibrnej, w ramach BAT
nalezy stosowad jedna z ponizszych technik
lub ich kombinacje

Technika

a) Wybdr i dostarczenie surowcow
zgodnie z rodzajem pieca i
stosowanymi technikami redukcji emisji
)

b) Korzystanie z systemow tadowania pieca
czesciowo zamknietego w celu dodania

L EaE . 1
niewielkich ifosci surowca U}

c) System z wewnetrznym palnikiem & dia
piecoéw do topienia

Wyposazenie zaktadu umozliwia przetworzenie
materiatéw metalonognych o bardzo réznorodnej
postaci i skladzie chemicznym. Surowce
pozyskiwane do procesu, sa dobierane w taki
sposdb, aby zawartos¢ przetwarzanych
w instalacji metali, byla mozliwie jak najwigksza,
przy jednoczesnej eliminacji  skiadnikow
niepozadanych, takich jak Hg, substancje
organiczne, pyly wybuchowe, substancje
organiczne i inne,

Dostawcy sa informowant o warunkach
odbjorowych . gtownych  skiadnikach
niepozgdanych w materiatach wsadowych.

Zakltad prowadzi kontrole wsadow poprzez
odpowiednig selekcje kupowanych materiatow
wsadowych, oraz poprzez kontrole jakosci
otrzymanego materialu. Prowadzona jest
rowniez selekcja i  sortowanie materiatu
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d)

Dopalacz lub regeneracyjny utleniacz
termiczny (1)

e)

Unikanie ukifadéw wydechowych o
wysokie] emisji pytdw w temperaturze >

250 °C (1)

Szybkie chlodzenie h

Wprowadzenie czynnika absorbujgcego
w polaczeniu z efektywnym systemem

zbierania pylow (1)

Stosowanie efektywnego systemnu
zbierania pyléw

Zastosowanie zastrzyku lenu w gornej
strefie pieca

Optymalizacja warunkéw spalania w celu
ograniczenia emisji zwiazkow

organicznych (1

(1

) Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10.

Poziomy emisji powiazane z BAT
w odniesieniu do emisji PCDD/F do
powietrza z procesu wytapiania olowiu
wtérnego lub cyny wtérnej

przeznaczonego do procesu, majgce na celu
zapobiezenie mozliwosci dodania materiatéw
niepozadanych.

Surowce przerabiane przez Fenix Metals Sp.
Z 0.0. mozna poadzielié na 2 gidwne grupy:

1. Surowce metaliczne, lub o wysokiej zawartosci
frakeji metalicznej w postaci masywnej, w formie
blokdw, czgstek, granulek
i innych materialow o zwartej strukturze (np.
zgary metaliczne), kidre sg poddawane
odzyskowi w kottach rafinacyjnych,

2. Pozostale surowce zawierajgce metale
w  formie  tlenkows;j, przetapiane  sa
w Piecach Obrotowych.

Skiad mieszanek wsadowych przeznaczonych
na Piece Obrotowe, ustalany jest w oparciu
o pomierzony w zakiadzie skiady chemiczne
materiatéw wsadowych, z zachowaniem zasady
utrzymania koncentracji okreslonych skladnikéw
metalicznych w  poszczegdlnych  partiach
materiaidw poddawanych przetworzeniu. Takie
dziatanie pozwala unikngé rozproszenia metali
w mieszankach wsadowych i ulatwia poZniejszg
rafinacie metali.

Tempo podawania materiaiu wsadowego do
piecow obrotowych regulowane jest przez
operatora. Brak mozliwosci  technicznych
jadowania pieca czeSciowo zamknigtego.

Parametr BAT-AEL (ng!-
TEQNm3) (1)
PCDDIF £ 0,1

(1

) Srednia z okresu pobierania prébek

trwajacego co najmnigj szesé godzin,

Wylot gazow procesowych jest usytuowany w
tylnej czedé pieca, w miejscu wprowadzenia
palnika. Takie usytuowania palnika powoduje
wymuszenie przeplywu gazdw odlotowych przez
plomien palnika.

Dopalacz jest zaprojektowany w sposéb
zapewniajacy, aby czas przebywania gazu
wynosit 2 sekundy.

W procesie stosowana jest nadmiarowa ilo&c
tlenu w stosunku do zapotrzebowania
stechiometrycznego, co zapewnia efektywne
spalanie.

Przepiyw gazow jest

z powodu duzej predkoSci spalin.

turbulentny

Rozgrzane gazy procesowe ulegajg szybkiemu
schtodzeniu w ultadach oczyszczania gazow
odlotowych. Szybkie schiodzenie gazdw
nastepuje w cyklonie, gdzie gazy ulegaja
gwattownemu wymieszaniu z zimnymi gazami
z systemu wentylacji. W trakcie pracy piecéw
obroiowych temperatura w dopalaczach wynosi
okoto 800-900°C. Czas schiadzania gazdéw do
okolo 120°C wynosi okoto 4 5. Gazy wylotowe
filtrowane na fillrach workowych sg gazami
o temperaturze ponizej 170°C.

Szybkie schtodzenie gazéw procesowych
nastepuje w cyklonie gdzie gazy ulegajg
gwaltownemu wymieszaniu z zimnymi gazami
z systemu wentylacii.

Funkcjonuje. Gazy wylotowe schladzane sg
poprzez mieszanie z zimnym powietrzem
Zz temperatury 800-800°C do temperatury
ponizej 170°C

Zakiad stosuje skuteczne usuwania pyiu, na
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filtrach  tkaninowych  wysokiej  jakosci.
W przypadku niektorych mieszanek wsadowych
do cyklonu (przed filtrem workowym), dozowane
jest wapno hydratyzowane, ktére wspomogg
proces absorpcji PCDD/F na czastkach pylu.
Planowana jest rozbudowa analogicznych
uktadéw dla wszystkich procesowych filtrow
workowych.

Gazy cdlotowe z piecow | okapow oraz powietrze
z wyciagdw wentylacyjnych, przechodzg przez
system oczyszczania gazdw odlotowych. Gazy
procesowe

w pierwszej Kolejnosci podawane sa do
dopalacza gdzie nastepuje niszczenie produktow
spalania, np. CO, lotnych zwigzkdw
organicznych (VOC) i dioksyn. Nastepnie gazy
kierowane sg do cykionu gdzie nastepuje
gwaftowne schiodzenie gazéw | czesciowe
usunigcie zanieczyszczeni pylowych. Gazy po
przejsciu przez cyklon kierowane sg do odpylni.
Obecnie odpylnie procesowe 1i 3, wyposazone
$g w filtry metaaramidowe
z mikrowtéknami 60-BS. Odpylnia procesowa hr
2, wyposazona jest w filtry poliakrylonitrylowe
PAN-MIKRO. Nowoczesne filtry tkaninowe sag
znacznie  udoskonalone pod  wzgledem
dziatania, niezawodnosci i trwatosci.
Charakterystyki tkanin, ktére wzieto pod uwage
to odporno§é na &cieranie oraz odksztatcenia,
wytrzymatosé, skutecznos$é zbierania, rodzaj

widkien i wykoriczenie materiaiu,
przepuszczalnosé materiatu, odporno$c
termiczna i chemiczna. Zastosowanie
nowoczesnych- efektywniejszych

i mocniejszych tkanin w filtrach workowych,
przeklada sie na zmniejszenie  emisji
i jednoczesnie umozliwia znaczne wydituzenie
zywotnosci workdw, poprawia ich wydajnosc
i zmniejsza koszty wymiany.

Filtry  workowe podiegaja regulamym
konserwacjom i przegladom eksploatacyjnym.

W celu zapobiegania powstawaniu dioksyn
i zapewnienia calkowitego spalania gazéw
piecowych, stosowana jest nadmiarowa dawka
tlenu w stosunku do  zapotrzebowania
stechiometrycznego. Tlen podawany jest do
centralne] czesci pieca {powyZej wsadu).

W piecach obrotowych stosowane sg palniki
gazowo-tlenowe. Uktad regulacji palnikow
pozwala na precyzyjne ustawienie wymaganej
ilosci tlenu. W celu zapobiegania powstawaniu
dioksyn i zapewnienia calkowitego spalania
gazow piecowych, stosowana jest nadmiarowa
dawka tlenu w stosurku do zapotrzebowania
stechiometrycznego. W piecach obroiowych
istnieje ciggly pomiar temperatury gazow
wylotowych, kontrolowany jest rowniez czas
przebywania wsadu W piecach,
w okreslonych warunkach temperaturowych.

Emisje z procesdbw prowadzonych na piecu
uchylnym, uwzglednione bedg w pomiarach
wykonywanych na emitorze E1.1.

Poziomy emisji powigzane z BAT
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Wyniki emisji PCDD w roku 2022 przedstawiaty
sie nastepujgco:

- dia emitora E.1.1: 0, 099 mg/ Nm?, 0, 00323
mgf Nm?, 0,0207 mg/ Nm3, 0,0249 mg/ Nm3

BAT
100

Aby zapobiec emisjom SO2 do powietrza
{emisje inne niz te kierowane do instalacji
kwasu siarkowego tub cieklego SO2}

z procesu tadowania, wytapiania i
spuszczania podczas produkcji otowiu
pierwotnego i wtbérnego lub cyny pierwotnej
i wtornej lub aby ograniczyc te emisje,

w ramach BAT nalezy stosowac jedna

z ponizszych technik lub ich kombinacje.

Technika Zastosowanie
a) tugowanie Ogdlna mozliwosé
alkaliczne zastosowania
SUrCWCOW
mineralnych,

ktdre zawierajg
siarke w postaci
siarczandw

b} Pluczka sucha
lub czesciowo

sucha (1)

Ogolna mozliwose
zastosowania

Spotka nie przetwarza surowcow
w postaci wysokosiarkowej pasty
akumulatorowej, i innych materiatow a takze
surowcow  mineralnych, o  wysoKiegj
zawartosci siarki. Ponadto zaklad stosuje
paliwo gazowe o stosunkowc niskiej
zawartodci siarki. W zwigzku z powyZzszym
stosowania procesu fugowania alkalicznego
nie jest technicznie uzasadnione.

W celu zapobiegania emisji 502,
w  przypadku  niektorych  mieszanek
wsadowych do strumienia gazdw odlotowych
w cyklonie dozowany jest suchy proszek
wapna, kitdre reaguje ze sktadnikami spalin
(np. $02), tworzae cialo state, ktdre nastepnie
usuwane jest droga filtracji na filtrach
workowych

c) Pluczka
gazowa mokra

M

Zastosowanie igj
techniki moze hy¢
ograniczone w
nastepujacych
przypadkach;

bardzo wysokich
natezen przeplywow
gazow odlotowych (ze
wzgledu na znaczne
ilosci wytwarzanych
cdpadow | Sciekow),
na suchych obszarach
(ze wzgledu na
koniecznodé
zapewnienia duzych
ilosci wody

i koniecznosé
oczyszczania
sciekow).

Spotka nie przetwarza surowcéw w postaci
wysokosiarkowe] pasty akumulatorowej,
i innych materiatbw a takze surowcdHw
mineralnych, o wysokiej zawartodci siarki.
Ponadto zaktad sfosuje paliwo gazowe
o stosunkowe niskiej zawartosci siarki tj. 0,05
mg/m3 (Srednia zawartosé siarki
w gazie za rok 2019). W zwigzku
z powyzszym siosowania pluczki gazowej
mokrej nie jest technicznie uzasadniohe.
Rowniez ze wzgledow na brak miejsca,
stosowanie tego rozwigzania nie jest mozliwe

d) Wiazanie siarki

Technika ta ma

na etapie zastosowanie

wytapiania wylgcznie do
produkgji otowiu
wiérnego.

{3) Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10.

Opis
BAT 100 It a):
wykorzystuje

Roztwér
sie do

usunigcia

alkaliczny soli
siarczandw

z materialéw widrnych przed etapem wytapiania.
BAT 100 lit. dy Wiazanie siarki na etapie
wytapiania osiaga sie poprzez dodanie Zelaza
i sody (NanCO3) do piecéw do wytapiania, ktdre
wehodzg w  reakeje 2 siarka  wystepujaca
w surowcach i tworzg Zuzel NapS- FeS.

Siarka obecna we wsadzie w procesie wytopu
ulega czesciowemu Zwigzaniu
w zuzlu, dzieki dodawanym do procesu
dodatkom Zuzlotwérczym takim jak: zelazo
(zendra} i weglan sodu. Srednia zawartodé
siarki w zuzlu wytworzonym w roku 2019,
wynosita 1,377%.

Emisje z procesdw tadowania, spuszczania i
wytapiania, prowadzonych w piecu uchylnym,
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Poziomy emisji powigzane z BAT
w odniesieniu do emisji SO de
powietrza {emisje inne niz te kierowane
do instalacji kwasu siarkowego {ub
cieklego 503} podczas ladowania,
wytapiania lub spuszczania w ramach
produkcji olowiu pierwotnego i wtérnego
lub cyny pierwotnej i wtérnej

beda uwzglednione w pomiarach
wykonywanych na emitorze E1.1.
Whioskowana maksymalna emisja SOz do
powietrza z procesu tadowania, wytapiania
lub spuszczania, na emitorze E1.1. nie
przekroczy —500 mg/Nm3

Parametr BAT-AEL (mgle3) M
2

SOz 50-350

() Srednia dzienna lub $rednia z okresu
pobierania prébek.

(2) Jezeli nie ma mozZliwosci zastosowania
ptuczek gazowych mokrych, gdérna granica

zakresu wynosi 500 mglNrn?‘.

BAT

Aby ograniczy¢ ilosci  skladowanych
odpaddéw z produkcji otowiu witdrnego jub
cyny wtornej, w ramach BAT nalezy
zorganizowac operacje na miejscu w celfu
ulatwienia ponownego uzycia pozostatosci
lub, w przypadku braku takiej mozliwosci,
przeprowadzenia recyklingu pozostatosci,
w tym przez zastosowanie jednej
z ponizszych technik iub ich kombinagji.

Technika

a) Ponowne wykorzystanie pozostatosci
w ramach procesu wytapiania w

Wiekszos¢ pozostaloSci z  procesow
wytapiania (np. pyly 2z odpyini, 2uzle
wysokometaliczne, zuZyte oktadziny piecowe
(wymurdwka z remontu piecéw) kierowane sg
do przetopu. Do procesu zawracane sg
rowniez inne pozostatosci, m.in. takie jak:
pyly i szlamy powstajgce podezas prac
remontowych, osady =z mycia kot
i oczyszczania $ciekdéw, zgary i piany
2 procesu rafinagii.

T celu odzyskania ofowiu i innych Czesc wysokometalicznych  pylow
metali kominowych, a takze wysckomiedziowe
b) Oczyszczanie pozostalosci zgary p!_":zekazywane sg do specjalistycznych
i odpadéw w  dedykowanych instalacji, prowadzgcych — procesy
zakladach w celu odzyskania umozliwiajace odzysk metali zawartych
materiatu w odpadach np. w procesie lugowanie
Zaklad wykorzysiuje roznorodne fechniki
c) Oczyszczanie pozostaloscl | odpadéw, prowadzenia procesu, Lfm.OZ“w'aja.c e
aby mozna je bylo wykorzysta¢ do uzyskanie odpow1ednn_aj, jakosci odpadpw
innych celow procesowych, pozwalajacych na dalsze ich
wykorzystanie do innych celéw np.
opakowania z tworzyw, drewna i metalu,
makulatura, zuzel.
Aby ograniczy¢ emisje rozproszone do
powietrza z operacji obrobki wstepnej (takich
jak kruszenie, odsiewanie | mieszanie), Przesiewanie zgarow stanowiacych surowiec
w ramach BAT nalezy stosowac jedng wsadowy do procesu, prowadzone jest
z ponizszych technik lub ich kombinacje. w wyznaczonym boksie magazynowym,
Technika w zamknietej hali H1.
a) Zamkniete obszary do obrobki wstepnej
i systemy transportu w odniesieniu do Miejsca prowadzenia obrabki wstepnej,
BAT materiatdw pylacych wyposazone sg w wysoke wydajny odciag
134 b) Podiaczenie miejsc, w kiérych stanowiskowy z odprowadzeniem pyléw do

prowadzona jest obrobka wstepna
i obrébka materiatéw pylacych, do
odpylaczy lub wyciggéw za
posrednictwem okapodw i systemu
przewodéw

odpylni. Dodatkowo proces przesiewania
prowadzony jest z zastosowaniem mobilnego
odciggu MAKTEK typ FM 300SA, w celu
zapewnienia redukcji pylenia.

Zakiad nie prowadzi procesu kruszenia
i mieszania materiatdw przeznaczonych do
odzysku metali szlachetnych. Proces
przesiewania prowadzony jest wytacznie
z zastosowaniem mobilnego odciggu
MAKTEK, wyposazonej w worek filtrujgey.
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¢) Elekiryczne powigzanie sprzetu do obrobki
wstepne] i dalszej z odpylaczem lub
wyciagiem, tak, aby Zadne urzadzenie nie
mogho pracowad, jezeli odpylacz
i system filirujgcy nie sg uruchomione

Aby ograniczyé emisje rozproszone do
powietrza z wytapiania i topienia (zaréwno
w ramach operacji z wykorzystaniem metalu
Dore’a, jak i innych) w ramach BAT nalezy
stosowac wszystkie ponizsze techniki.

Technika

a) Zamykanie budynkéw lub obszaréw, na
ktorych znajduje sie piec do wytapiania

Proces odzysku =zilota prowadzony jest
w skali wielkolaboratoryjnej- péltechnicznej.
Piec do wytopu ziota, to niewielki piec
elektryczny o pojemnosci okoto 3 1. Piec
znajduje sie w zamoknielym pomieszczeniu
hali H2.

b) Realizowanie operacji przy podcisnieniu

Rodzaj i wielkoSé stosowanego pieca

Techhika

a) Srodki ograniczajgce rozprzestrzenianie,
takie jak uszczelnione Ilub zamkniete

BAT uniemozliwia realizowanie operacji topienia
135 przy podcisnieniu.

c) Pf)d{qczenie miejsc, w ktéryf:h r’)racujq Piec  ustawiony jest pod  okapem
piece, do odpylaczy lub wyciggow za z odprowadzeniem gazdw system kanalow
posrednictwem okapow i systemu wyciagowych do odpylni wyposazonej w filtry
przewodow workowe.

d) Elekiryczne powiazanie urzadzen Odpylnia 2, do ktére odprowadzane sa gazy
piecowych z odpylaczem lub wyciggiem, z okapu PfZ@ChWV_fUJQCeQ‘_J gazy piecowe
tak, aby zadne urzadzenie nie moglo z przetopu Au, pracyjewtlyble pracy ciggtej. W
pracowac, jezeli odpylacz i system przypgdku zaniku _zgsﬂama, _9azy

. . ] przekierowywane sg awaryjnie na odpyinie nr 4
filtrujacy nie sg uruchomione, zasilana jest z agregatu pradotwoérczego.

Aby ograniczyé emisje rozproszone do

powietrza z tugowania i odzyskiwania ztota Pro. .

; ces odzysku ziota prowadzony jest
izlgfm:t(;%:\fzﬁrﬂgx ‘;r?){r:;za:g cBhAT z zastosowaniem procesu fugowania poprzez
h yk lub ich k] b.‘"‘ P 4 roztwarzanie. Przez rozpuszczanie
technik lub ich kombinagje. materiatéw wsadowych w kwasie solnym
Technika {prekoncentracja). Po roZpuszezeniu

" I - i wylugowaniu cyny, nastepuje wylugowanie

a) Zamknigte zbiorniki | zamknigte rury na zlota roztworem kwasu solnego i azotowego, a

potrzeby fransportowania roztwordw nastepnie redukcja chemiczna. W dalszym
etapie nastepuje wydzietenie zlota
o wysokiej czysto$ci, nadajgcego sig do

BAT topienia i odlewania.
136 b) Okapy i systemy wyciagow w odniesieniu || | Zaktad nie  prowadzi odzysku  metali
do ogniw elektrolitycznych szlachetnych z  wykorzystaniem  ogniw

elekirolitycznych.

N W celu eliminacji chloru opary 1 gazy

c} Kurtyn_a wogna d_o_produkcp ztota w celu zp ow z udzialem kwasu solnego i chlorku
zapob;gganla emi:sjom chl?ru gazowego cyny odprowadzane sa do barbotazowego
w czasie fugowania szlaméw anodowych i | zhiornika absorpeyjnego do absorpcji oparéw.
kwasem chlorowodorowym lub innymi W wyniku procesu absorbcji powstaje kwas
rozpuszczalnikami solny, kiéry jest zawracany

i wykorzysfywany w poczatkowym etapie
procesu.

Aby ograniczyé emisje  rozproszone

z operacji hydrometalurgicznej, w ramach

BAT nalezy stosowaé wszystkie ponizsze

BAT techniki. Reaktory do lugowania zlota i wytwarzania
137 chlorku cyny wyposazone sa w zbiomiki

przechwytowe do wychwycenia objetosci
cieczy znajdujacej sie w zbiornikach. Zbiorniki
reakcji zaprojektowane sg, jako szczelne, bez
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zbiorniki reakcyjne, zbiorniki
magazynowe, urzgdzenia | filtry do
ekstrakcji za pomoca rozpuszczalnika,
zbiorniki  wyposazone w kontrole
poziomu, zamknigte rury, uszczelnione
systemy codwadniania i planowane
programy konserwagji

mozliwosci przepemienia
i rozlania zawartosci w trakcie normalnej
pracy instalacji. Zbiomiki wyposazone sg we
wskaznik poziomu napetnienia.

Substancje plypne magazynowane sa
w szczelnych zamknietych, certyfikowanych
pojemnikach dostarczanych wraz
z substancja.

Reaktory, absorbery i pozostale elementy
instalacji podiegajg regularnym przegladom
i konserwacji. Zakres i sposéb monitorowania
okreslony jest w procedurze EP6
Monitorowanie i Pomiary w Zakresie
Srodowiska | BHP, oraz w procedurze QP7
Zarzgdzanie Zasobami. Procedury obejmujg
m.in. kontrole stanu technicznego urzadzen,
maszyn, obiekiéw. Prowadzone czynnosci
odnotowywane s3 Harmoncgramie

by Zbiorniki reakcyjne podigczone do
wspélnego systemu przewodow
WYp0sazonego w wycigg gazu

odlotowego (z automatycznym trybem
gotowoscifawaryjnym na wypadek awarii)

przeglgdow | konserwacji w Ksigzce
przegladéw, i w programie ,CMMS
MASZYNA".

Zbiorniki reakcyjne podiacrone sg do
systemu przewodow wyposazonego
w odcigg gazow odlotowych,

z odprowadzeniem na kolumny absorpeyjnej i
zbiornik barbotazowy, a nastgpnie gazy
z kolumn absorpcyjnych kierowane sg na
odpyinie wyposazong w filtry workowe.
Odpylnie posiadaj awaryjne przekierowanie
na odpylnie, wyposazong w system zasilania
awaryjnego z agregatu.

Aby ograniczy¢ emisje rozproszone do
powietrza ze spalania, kalcynacji i suszenia, w
ramach BAT nalezy stosowaé wszysikie
ponizsze techniki.

Technika

a) Podigczenie  wszystkich  kalcynatordw,
spalarni i piecow suszarniczych do
systemu  przewodow  sluzgcego do
wyciagu gazéw wylotowych powstalych

Zaktad nie jest wyposazony w kalcynatory
i spalarnie. Piec suszarniczy i piec do prazenia
i wytopu umieszczone sg pod okapem z
odprowadzeniem gazow na odpylnie.

Gazy z suszenia i prazenia odprowadzane s3
na odpyinie wyposaZzong w filiry workowe.
Na kalumny absorpcyjne odprowadzane sg

a) Zamkniety piec, w ktérym utrzymywane

jest podcisnienie

b} COdpowiednie ostony, obudowy i ckapy

cdciggajgce o wystarczajacym
wyciggu/wystarczajgcej wentylacii

BAT w wynhiku procesu . ;
138 b) Zestaw pluczek na gldwnym obwodzie gazy odlotowe 2 procesu lugowania zgarow
elektrycznym, ktory w przypadku awarii f\u, Ior.az zd iugom{rjanlak konc;-.ntratu Au.
zasilania jest obstugiwany przez agregat nstalacja do  odzysku ;ota, bkl
rezerwowy z kolumnaml absorpcyjnymi, posgda awaryjne
podigczenie do agregatu pradotwdrczego.
¢} Uruchamianie i wylaczanie, usuwanie Instalagja_pracu;e w sysﬁellniel SZarcowy,
kwasu porafinacyjnege i uzupeinienie Napelmame ! op.rbzmanle kolumn
piuczek swiezym kwasem > absorpeyjnych jest realizowane za pomoca
posrednictwem automatycznego systemu || | POMP podawczych.
kontroli
Aby ograniczy¢ emisje rozproszone do Proces odzysku zilota prowadzony jest
powietrza z topienia kofncowych produktow w skali wielkolaboratoryjnej- pottechniczne.
metalowych w czasie rafinacji, w ramach Piec do wytopu ziota, to niewielki piec
BAT nalezy stosowaé obie ponizsze elektryczny o pojemno$ci okoto 3 |,
techniki. wyposazony w szczelne zamknigcie. Piec
Technika znajduje sie¢ w zamoknietym pomieszczeniu
BAT hali H2. Gazy odlotowe odprowadzane sg
139 przez okap do odpylni wyposazonej w filtry

workowe. Rodzaj i wielkos¢ stosowanego
pieca uniemozliwia realizowanie operacji
topienia przy podei$nieniu.

Piec do topienia ustawiony jest pod okapem
Z odprowadzeniem gazow_ system kanalow
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wyciggowych do odpylni wyposaZzonej
w filtry workowe.
Aby ograniczy¢ emisje pylu i metalu do
powietrza z wszelkich operacji pylacych,
takich jak kruszenie, odsiewanie, mieszanie,
topienie, wyltapianie, spalanie, kalcynacja,
suszenie i rafinowanie,
w ramach BAT nalezy stosowaé jednag
z ponizszych technik.
Technika (1) Zastosowanie Miegjsca prowadzenia obrobki wstepnej,
a) Filtr workowy Mose  nie mieé || | 2 I_talkze pom;elszczenia, w  ktdrych
. realizowane sa dalsze operacie zwigzane
zastosowania do . :
gazow odlotowych z odzyskiem zfota, wyposazone sg w wysoko

zawierajgcych  duza
ilos¢ lothego selenu.

wydajny odciag stanowiskowy
z odprowadzeniem pylow do odpylni
wyposazonej w filiry workowe. Dodatkowo
proces przesiewania prowadzony jest
z zastosowaniem  mobilnego odciggu
MAKTEK typ FM 300SA, w celu zapewnienia
redukcji pylenia.

b) Ptuczka Ma zastosowanie
gazowa mokra wylacznie do gazow
W potgczeniu z odlotowych
elekirofiltrem, zawierajgcych lotny
pozwalajgca na selen (np. do produkgji
odzyskanie metalu Dore'a).
selenu

W celu eliminacji HCI, opary i gazy z
procesow z udziatem kwasu solnego i chlorku
cyny odprowadzane sa do barbotazowego
zbiornika absorpcyjnego do  absorpcji
oparéw. W wyniku procesu absorbej
powstaje kwas solny, kidry jest zawracany i
wykorzystywany w poczgtkowym etapie
procesu.

W celu eliminacji NOx, opary i gazy z

azotowym, w ramach BAT nalezy
stosowac jedna z ponizszych technik lub
obie techniki.

BAT (1) Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10 proceséw z udziatem kwasu azotowego,
140 odprowadzane sg do kolumn absorpeyjnych,
gdzie wytwarzany jest kwas azotowy, ktdry
Poziomy emisji powiazane z BAT rpwnlelz( Jest gawraéa ny
w odniesieniu do emisji pytow | wykorzystywany ~w procesie. azy
) } . procesowe sg dodatkowo doczyszczane na
do powietrza z wszelkich operacji kolumnie zasadowej.
pylacych, takich jak kruszenie, odsiewante, Suszenia produktéw posrednich prowadzone
mieszanie, topienie, wytapianie, spalanie, jest w niewielkiej suszarce laboratoryjnej
kalcynacja, suszenie i rafinowanie o pojemnosci okoto 4 . Wyprazanie i topienie
3 wyrobu gotowego prowadzone jest w piecu
e BAT-AEL (mg/Nm®) (") || | elekirycznym. Emisie z pieca | suszarki
Pyt 2-5 odprowadzane sq do systemu
; . I i odprowadzania gazéw, podlgczonego do
(1) Srednia dzqenna_lub §rednla z okresu odgylni procesofrej nr ZF.) G@zy odsl’otowe
pobierania probek. oczyszczane sa na filtrach workowych.
Emisje z procesu ladowania, wytapiania
i spuszczania prowadzonych na piecu
obrotowym nr 1 (SRF A), oraz piecu
pomocniczym, uwzglednione sa
w pomiarach wykonywanych na emitorze E1.
Warto$ci emisji uzyskane na tym emitorze
uwzgledniajg rowniez emisje odprowadzane
z okapow kottdw rafinacyjnych i topielnych
z hali H2 i H3, a takze emisje ze stanowiska
krzepniecia metali | zuzla zlokalizowane przy
piecu A, oraz emisje z instalacji odzysku
Ziota.
Aby ograniczy¢ emisje NOyx do
powietrza z operacji
hydrometaiurgicznej obejmujacej
BAT rozpuszczanie/  tugowanie  kwasem .
141 Gazy odlotowe =z procesu f{ugowania

koncentratu Au, przechodza przez pluczki
alkaliczne  drugiej i irzeciej kolumny
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Technika (1)

a) Pluczka alkaliczna z soda kaustyczng

b) Pluczka ze $rodkami utleniajgcymi (np.
tlenem, nadtlenkiem wodoru) i
Srodkami redukujgcymi (np. kwasem
azotowym, mocznikiem) dla tych
zbiornikéw wykorzystywanych w
operacjach hydrometalurgicznych, kidre
moga wytwarzac wysokie stezenia NOy.
Technike te czesto stosuje siew
potaczeniu z BAT 141 lit. a)

(2) Opis tych technik znajduje sie w pkt
1.10.

Poziomy emisji powigzane z BAT
w odniesieniu do emisji NOx do
powieirza z operacji hydro-
metalurgicznej obejmujgcej
rozpuszczanie/lugowanie kwasem
azotowym

Parametr BAT-AEL (mg/Nm3)(1)

NOx 70-150

(1) Srednia godzinowa Iub S$rednia z
okresu pobierania prébek.

absorpcyjnej, zawierajace roziwdr NaOQOH.
Gtownym zadaniem pluczek jest neutralizacia
uwalnianych w procesie tlenkow azotu NOx.
Do pluczek pierwszej, drugiej i trzeciej
kolumny absorpeyjnej (K1, K2 i K3)
doprowadzane sa Srodki  utleniajgce
(nadilenek  wodoru 60% techniczny).
Zdaniem piuczek jest absorbcla gazdw
reakcyjnych. Do kolumny K1 dozowany jest
kwas azotowy. Nadmiar kwasu azotowego
z procesu fugowania w  reaktorze
neutralizowany jest mocznikiem.

Emisje z procesu ladowania, wytapiania
i spuszczania prowadzonych na piecu
obrotowym nr 1 (SRF A), oraz piecu
pomogniczym, uwzgiednione 83
w pomiarach wykonywanych na emitorze E1.
Wartodci emisji uzyskane na tym emiforze
uwzgledniaja réwniez emisje odprowadzane
z okapbw kottow rafinacyjnych i topielnych
z hali H2 i H3, a takze emisie ze stanowiska
krzepniecia metali i zuzla zlokalizowane przy
piecu A

Aby ograniczy¢ emisje SOz do powietrza
z operacji hydrometalurgicznej, w tym
powlgzanych operacji spalania, kalcynacji
i suszenia, w ramach BAT nalezy stosowad
ptuczke gazowa mokra.

Poziomy emisji powigzane z BAT
w odniesieniu do emisji SO3 do powietrza

Wwyniku prowadzonych procesow zwigzanych

z odzyskiem metali sziachetnych nie powstaja tienki
siarki,

W celu usunigcia innych substancgji gazowych gazy z
procesow fugowania zgarow Au odprowadzane sg na
pluczke mokra do barbotazowego zbiornika do
absorpcji oparow. Opary i gazy z procesOw
fugowania koncentratu Au, odprowadzane sg do
kolumn absomcyjnych. Gazy odlotowe przechodza
przez pluczki alkaliczne drugiej i trzeciej kolumny

Z powigzanych operacji spalania, kalcynacji
i suszenia, w ramach BAT nalezy stosowacd
phuczke alkaliczng.

Poziomy emisji powiazane z BAT
w odniesieniu do emisji HCl and Clo do
powietrza z operacji hydrometalurgicznej,
w tym powiazanych operacji spalania,
kalcynacji i suszenia

Parametr BAT-AEL
(mg/Nm3)(1)
HCi <510
Cip 0,5-2

(3 Srednia z okresu pobierania prébek.

Bi‘:; z operacji hydro- metalurgicznej, w tym a?sorpl(cyjr!ej, za\n_rieréﬂjac_e_ rgz;wér-l\_lalc()lj. Do
i . . ! . ptuczek pierwsze], drugiej | trzecie] kolumny
powiazanych opiegltg;es;;lama, kalcynacii absorpcyjnej (K1, K2 i K3) doprowadzane sa
Baramelr 31 $rodki utieniajace (nadilenek wodory 60%
BAT-AEL (mg/Nm= (1) techniczny). Zdaniem pluczek jest absorbcja

S0z 50-100 gazow reakcyjnych.
1 . . . . W wyniku prowadzonych proceséw zwigzanych
I(J o)bi::?]?;ap?gf;? FauB Stegiia 2 ORresu z odzyskiem metali szlachetnych, nie powstajg tlenki

- siarki.

BAT Aby ograniczyé emisje HCli Cio do powietrza | | Gazy odlotowe z procesu iungania! kancentratu
144 z operacji hydrometalurgicznej, w tym Au, przechodzg przez ptuczki alkaliczne drugiej

i trzeciej kolumny absorpcyjnej, zawierajace
roztwdr NaOH.

Emisje z procesdw fadowania, wytapiania
i spuszczania, prowadzonych na piecu
obrotowym nr 1 (SRF A), oraz piecu
pomocniczym, a takze emisje odprowadzane z
okapéw kottéw rafinacyjnych i topieinych
z halt H2 i H3, a takze emisje ze stanowiska
krzepnigcia metali | zuzla zlokalizowane przy
piecu A oraz emisje z instalacji odzysku ziota,
uwzglednione sg w pomiarach realizowanych
na emitorze E1.
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Aby ograniczyé emisje NHa do powietrza
z operacji hydrometalurgicznej z
wykorzystaniern amoniaku lub chlorku |
amonu, w ramach BAT nalezy stosowac
pluczke gazowg mokrg z kwasem
siarkowym.

Zaktad nie stosuje amoniaku iub chlorku
amonu.

Poziomy emisji powigzane z BAT w
odniesieniu do emisji NH3 do powietrza z

BAT
145 operacji hydro- metalurgicznej z
wykorzystaniem amoniaku lub chiorku
amonu Zaktad nie stosuje amoniaku lub chlorku
amonu.
Parametr BAT-AEL
(mg/Nm?) (1)
NH3 1-3
(4) Srednia z okresu pobierania probek.
Aby ograniczy¢ emisje PCDD/F do powietrza .
z operacji suszenia, W przipadku ktorych gf:ttae”a;e;“ ;V;:;owr%rgt;:i%z i’gce:;cﬁggzzgg
ﬁg:gg::y E;‘Jwﬁr:éq przma‘r;oiry grggg?;?ez, Zz wczesniejszych  proceséw  obrobki
operacji spalania i z operacji kalcynacji, w Lﬁ;{;:’;gﬁt?g:ﬁg:&g}sadowe nie zawierajg
ramach BAT nalezy stosowad jedng z y
ponizszych technik ﬁ_'yb ich kombina]cje_a Dodatkowo ze wzgledu na niewielka skale
procesu, proces suszenia prowadzony jest
Technika w elektrycznej suszarce laboratoryjnej.
a) Dopalacz lub regeneracyjny utleniacz | | | Zaklad stosuje skuteczne usuwania pylu, na
termiczny (1) filtrach tkamnowych Wsokiej 'jakosm.
W przypadku niektdrych  mieszanek
wsadowych do cyklonu (przed filirem
workowymy), dozowane jest wapno
hydratyzowane, ktére wspomoga proces
absorbcji PCDD/F na czastkach pyiu.
Planowana jest rozbudowa analogicznych
b) Wprowadzenie czynnika absorbujacego :Iv}gralzjom:rlla MEZYStiichy procesowyCEtow
w polaczeniu z efektywnym systemem :
zbierania pylow M Suszenia produkiéw posrednich prowadzone
jest w niewielkiej elektrycznej suszarce
BAT laboratoryjnej o pojemnosci okolo 4 .
146 Wyprazanie i topienie wyrobu gotowego

¢} Optymasalizacja spalania lub warunkéw
procesu w celu redukcji emisji

zwigzkow organicznych (1)

prowadzone jest w piecu elektrycznym.

W procesie odzysku nie sg prowadzone
procesy spalania z uzyciem otwartych Zrédet
ognia. Emigsje z pieca i suszarki
odprowadzane sg do systemu
odprowadzania gazdéw, podiaczonego do
odpylni procesowej nr 2. Gazy odlotowe
oczyszczane sa na filtrach workowych.

Gazy odprowadzane z piecykow
elektrycznych, ulegajg szybkiemu
schiodzeniu w uktadach oczyszczania gazow
odlotowych.

d) Unikanie  ukladow
o wysokiej emisji pytéw
e) w temperaturze > 250 °C (1)

wydechowych

Gazy cdprowadzane s3 systemem wentylacji
wyciggowej, gdzie uviegaja gwaltownemu
wymieszaniu z zimnymi gazami z wentylacji
pomieszczen. Gazy wylctowe filtrowane na
filtrach workowych sa gazami
o temperaturze ponizej 170°C

f) Szybkie chiodzenie (1)

Proces wytopu ziota prowadzony w temp.
1150 °C, co zapewnia odpowiednie warunki
do rozpadu PCDD/F. Proces suszenia
prowadzony jest w temperaturze 125 °C
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(temp. ponizej temp. wspierajgcej synteze de
novo)

g) Rozpad termiczny PCDD/F w piecu
przy wysokich ternperaturach (> 850
:IC)

W procesie odzysku nie sg prowadzone
procesy spalania z uzyciem otwartych zrodet
ognia.

h) Zastosowanie zastrzyku tlenu
w gérnej strefie pieca

W procesie odzysku nie sy prowadzone
procesy spalania z uzyciem otwartych zrodet

i) System z wewnetrznym palnikiem (1)

(5) Opis tych technik znajduje sie w pkt 1.10.

Poziomy emisji powigzane z BAT
w odniesieniu do emisji PCDD/F do
powietrza z operacji suszenia,

w przypadku ktorych surowce zawieraja
zwigzki organiczne, halogeny lub inne
prekursory PCDDJF, z operacji spalaniai

z operacji kalcynacji

Parametr BAT-AEL (ng I-
TEQ/NmM3) ()
PCDD/F s 0,1

(1) Srednia z okresu pobierania probek
trwajacego ¢o najmniej szesé godzin.

ognia.

BAT
147

Aby zapobiec zanieczyszczeniu gleby i wéd
podziemnych, w ramach BAT nalezy
stosowaé kombinacje ponizszych technik.

Technika

a) Stosowanie szczelnych systemow
odwadniania

b) Korzystanie ze zbiornikdw
dwusciennych iub umieszczanie
w odpornych obwatowaniach

c) Korzystanie z nieprzepuszczalnych
i odporhych na kwasy podidg

d) Automatyczna kontrola poziomu
w zhiornikach reakcyjnych

Reaktory do lugowania ziota i wytwarzania
chiorku cyny wyposazone sg w zbiomiki
przechwytowe do wychwycenia objetosci
cieczy znajdujgce] sie w  zhiornikach,
Zbiorniki reakcji zaprojektowane sa, jako
szczelne, bez mozliwosci przepelnienia
i rozlania zawarlosci w trakcie normalnej
pracy instalacji. Zbiomiki wyposazone sg we
wskaznik poziomu napetnienia.

Substancie plynne magazynowane sg
w szczelnych zamknietych, certyfikowanych
pojemnikach dostarczanych wraz
Z substancja.

Ciekte zwigzki chloru przechowywane sg
w oryginalnych przystosowanych,
opakowania produktu. W  przypadku
wytwarzanego w instalacji chlorku ceny,
zbiorniki reakcji  posiadaja  wymagane
certyfikaty. Wytworzony SnCI2
magazynowany jest w kontenerach IBC 1000
lit. wykonanych z odpornego na dziatanie
chlorku polietylenu PE, PEHD, substancje
reaktywne magazynowane sg w szczelnych
zamknietych, certyfikowanych pojemnikach
dostarczanych wraz z substancja.

Pomieszczenia, w ktorych realizowany jest
odzysk ziota a tak’e pomieszczenia
magazynow chemicznych, posiadajg
nieprzepuszczalne podtogi wylozony
plytkami kwasoodpornymi.

Zbiorniki reakcji zaprojektowane sag, jako
szczelne, bez moZliwosci przepelnienia
i rozlania zawartosci w trakcie normalnej
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pracy instalacji. Zbiomiki wyposaZzone sa we
wskaznik poziomu napeinienia.

Aby zapobiec wytwarzaniu sciekow Pozostatodci  roztworow z  okresowego
iub, w ramach BAT nalezy czyszczenia zbiomikow sg zawracane do
stosowac jedng z ponizszych procesu  np. roztwor z  czyszezenia
technik lub obie te techniki. pozostaloéci szlamdéw. Ewentualne nadwyzki

roztworéw Zz kolumny absorpcyinej [l
przekazywane sg do utylizacji.

Zanieczyszczenia zawarte w  wodach
opadowych odprowadzanych z terenu zakiadu
poddawane 53 podczyszczeniu
z wykorzystaniem nastgpujacych technik
oczyszczania na  wyjsciu:  usrednianie,

Technika

a) Recykling zuzytych/odzyskanych cieczy

BAT uzywanych do ptukania i innych

148 odczynn‘ikCEWj hydrometalur_gicznych w cedzenie, wytracanie chemiczne,
tugowaniu i innych operacjach rafinagji sedymentacja, koagulacja, flokulacja,
neutralizacja i filtrowanie. Szlamy
Zz oczyszczania zawracane sg do procesu
wytopu.
Kapiele z obiegow lugowania,
. . - kstrahowania i strgcania sg
b) Recykling roztworéw z operacii e .
tugowania, ekstrahowania i strgcania. recyrkulowane w ukladach zamknigtych.
Aby ograniczyc ilosci odpaddw
przeznaczonych do skladowania,
w ramach BAT nalezy tak 2zorganizowad
operacje na migjscu, aby ulatwic
ponowne wykorzystanie pozostalosci lub,
w przypadku braku fakiej mozliwosc, Szlamy po procesowe zawierajgce Sb, Sn i Ag
BAT recykling pozostalosci, w tym przez zawracane sq do odzysk_ metali w prqce§ie
149 zastosowanie jednej z ponizszych technik pirometalurgicznym  Kagpiele z  obiegdw
lub ich kombinacji. fugowania, ekstrahowania | stracania sa

recyrkulowane w ukiadach zamknietych.

Technika Proces

h) Odzyskiwanie metali z
oczyszczania  lugdéw
koncowych procesu

WszysiKie
procesy

Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwiazku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony sérodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na
mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewiduja to przepisy
szczegodlne. Tego rodzaju przepisem szczegdlnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
srodowiska okreslajgcy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem decyzji
umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorgce pod uwage powyzsze orzeczono jak w oshowie.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za pos$rednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sig odwofania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego o$wiadczenia
O zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwofania decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt.

uiszczona w dniu 16.12.2022 .

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa

Zup. MARSZALKA [yQUwonzToA

Andry C
DYRFK DEPA

Otrzymuija;
1. Fenix Metals Sp. z 0.0., ul. Strefowa 13, 39-422 Chmielow

2. OS-l. ala
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